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ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtadrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi precteteokynyvedend tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzbowa obsluhoproduktipreditalpokyny tomtonavode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BGI BaxHo!

Es ist duBerst wichtig, die Anweisungen in diesem Handbuch zu lesen, bevor Sie mit der Montage, Wartung
oder dem Betrieb des Produkts beginnen.

ROI Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartéasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhato
utasitasokat.

RUI BHumaHue!

Heo6x0A1MO NpoYMTaTh MHCTPYKLMM B AAHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKOM, 06CNYKMBAHMEM M SKCTIyaTalmen
[JaHHOTO U3AeNus.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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EN|ENGLISH ¢
JIG SAW
ST1150 ¢
MANUAL

TECHNICALSPECIFICATIONS

4

Protect yourself from electric shock. Avoid body contact with
grounded parts such as metal pipes, radiators, stoves, refrigerators,
etc.

Strong temperature fluctuations can cause condensation on the
conductive parts. Before starting the device in operation, wait until
the temperature of the device is equal to the ambient temperature.

Use appliances toolsand recommendedccessorieonly for their

intended use.

Ensure the workpiece is stationary. Use a clamping device or vise to
secure the workpieces

Do not wear jewelry or loose clothing that can be caught by moving
parts.Protectonghairwitheithera bandager a net. Weamon-slip

shoes and protectivegloves.

At the works connected with formation of splinters, sawdust and
dust, and also at works over the head always to work in
protective glasses, if necessary, use a respirator.

Wearsound-prodfieadphoneshenthereis a lot of noise.

Payattentiorto thestable reliablenstallatioof stairsandcrates
onthefloors.

Protect electrical tools from moisture and rain. Never immerse them
in water.

Use only approved and marked tools and extension cables
when working in the open areas.

Do notoperatethedevicesn an explosivatmosphere.

When transferringto third parties, you should give them this
instruction.

/AWARNING! when you take alcohol, medications, and due to

illness, temperature, and fatigue, your reaction may worsen. Do not use

Model ST1150 0
Ratedvoltage(V AC)/FrequencyHz) 220240/50 0
Ratedpower(W) 750
No-loadspeed(min') 0-3000 [
Bladelength(mm) 145
Maxcuttingcapacityin: (mm) 110 o
-wood 10 0
-metal
-aluminim 15

0
Electronispeedcontrol .
Handletype universal] 4
Laser . o
Laserparameters class Il 0

P 650nm, power<1 mW

Illuminatindiode .
Airflownbutton .
Noiseemissiornvaluesdeterminedccordingo EN 62841-2t1: 0
Sound pressure level (dB(A)) LpA=89,0 0
Sound power level (dB(A)) LwA=97,0
Uncertainty K (dB(A)) K=5

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN ¢
62841-2-11:

Vibratiorfm/s?)

electricaltools in such cases!

Keep the appliance in its original packaging and out of the
reach of children.

Always remove the power plug from the wall outlet when there is a
standstill pausesin operation setupwork, changeof accessories
and maintenance.

In no casedo not carrythe appliancewusingthe connectingable.
Do not removethe plug fromthe socketby pullingthe connection
cable.

- cuttingvoodboard 3,81 ¢ Avoidstoppinghemotorunderload.
-cuttingnetalsheet 3,33 0 Avoidaccidentallyurningon themachine.
Uncertainty(m/s) K=1,5 O After switching off, do not slow down the movement of the saw
Protectiotevel IPXO blades by lateral pressing.

X ¢ Use only sharp, defect-free saw blades. Cracked, bent or blunt saw
Protectionlass Il blades must be replaced.
WeightEPTA kgs 23 ¢ Change of a hacksaw and installation of an angle of inclination to

? ’ make only when the jigsaw is unplugged from the mains.
Weight(incl.accessories kgs 2,7 0 Itis necessaryto fix the hacksawrigidlyin the mount.
Periodically check the rigidity of the fixation.
* O When sawing, the base plate of the jigsaw should be adjacent to the

DESCRIPTION(*PIC. 2) sawnmaterialwiththeentireplane.
1. On/offswitch 5. Theleverofadjustmentfa 0 When cutting asbestos, harmful dust can occur. Use personal
2. Locker pendulumcourse protective equipment.

: 6. Base plate
3. Housing .
4. Guideroller 7. Ventilatiomoles Hacksawinsert

. 8. Dustextractiopipe ﬁ]zfi?];marwin@utallproceduresthetoolmustbedisconnecteﬂ'omthe

THE TOO! INTENDE USE 0 Movethesawholderlockto thefar left.

Thetoolis designedfor sawingwood, plasticand aluminum As a result 4

Insert the hacksaw blade into the holder. When inserting, make sure

of application of additional accessories and saw blades of other type, the that the back of the hacksaw blade gets into the groove of the guide
scope of application of the tool extends. The tool is best suited for cuttin@!ler-

curved paths and circles. 0

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR HANDLING
ELECTRICAL TOOLS

O Pleasepay attentionto the followinginstructiongor protection
againstelectricshock,risk of injuryandfire.

¢ Pleasemakesurethattheavailablemainsvoltagecorrespondgo
thedataindicatedon the factoryshield.

¢ Checkthetoolandelectricatonnectionfor possibledamage.

¢ Connectthe connectiorcableto the mainsonly whenthe motor
is switched off.

¢ Applianceshouldbe usuallyswitchedon beforecontactwith the
material.

The jig saw featuresa universalholder that is suitablefor all
types of liners of the hacksaw.

Startup operations

Make sure that the available mains voltage corresponds to the
data indicatedon the controlpanelof the tool.

Switchon/off

Switch on briefly: press and release Switch 1. Continuous switch on
Switch on. Switch 1 press and lock with locker 2.

Switchoff. Switchi pressandrelease.

Settinghenumbepf moves

Withthenumberof movescontrolyoucanselecttherequirechumberof
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moves(includingluringoperation)e Switcht pressandlockwithlocker2.
Set the desired number of moves. 1-2 = low number of moves, 3-4 KEU countriesnly:
= average number of moves, 5-6 = high number of moves. In accordancewiththe EuropearDirective2012/19/Elbn
. . waste electrical and electronic equipmentand its implementation
Suctiorof dustthroughan externaéxhaustevice in nationallegislation,damagedor used electricalequipmentmust
be

Dust suction reduces the concentrationof dust in the air, prevents . . .
its accumulatiorin the workplace In case of continuousprocessingof separatedndrecycledn accordancevithenvironmentaegulations.

wood or during processing of materials that produce harmful dust, théf disposedincorrectlywasteelectricaland electronicequipmentmay
machine shouldbe connectedo a suitableexternalexhaustdevice. haveharmfuleffectson the environmentand humanhealthdue to the
potential presenceof hazardoussubstances.

SETTINGTHE PENDULUMSTROKE

Pendulumstrokehas four stagesof adjustment.This makesit possible

tooptimally

adapt the cuttingprocess,cuttingcapacityand appearanceof the cut cz | CESKY

to the material being processed. With each downward movement of the - .

saw blade is removed from the material, thereby improving the PRIMOCARA PILA
emission of sawdust,reducesheatingand increasesthe servicelife of ST1150
thesawblade. At the same time, due to the reduction of the required A

feed force, the operatingnodeis provided,whichdoes not lead to MANUAL
fatigueof theworker. :

Thetuningeverallowsthe pendulunstroketo be adjustedn four TECHNICKESPECIFIKACE

steps.Switchinganbe performedvhilethetoolis running.

StepO0:absenceof thependulunstroke Model ST
Step I:small pendulum stroke Napajechapéti(V AC)/frekvencgz) 220240/50
Step Haverage pendulum stroke PFikon(W) 750
Steplll:largependulumstroke. o >
In principlethefollowingecommendatioskouldbe takenintoaccount: Volnobéznétacky(min') 0-3000
0 the pendulum step should be selected smaller or disabled altogetRtadelength(mm) 145
if anaccurateandcleancut edgeis required, Max.hloubkgezy: (mm)
O when processing thin materials, such as sheet metal, the pendulurdrevo 110
stroke should be switched off (step 0); -Oce[ 10
¢ inmaterialsuchas soft woodandwhensawingalongthefibers, -Hlinik 15
it is possible to work with the maximum pendulum stroke. Elektronickéegulacetacek .
RECOMMENDATIONST WORK Typrukojeti univerzalni;
Sawingup Laser .
Do not apply excessive pressure on the sawn material to prevent tiidyll,
heating anddestructionf thehacksawPutthethinsawnmateriabnan Parametryaseru 650nm, vykon<1 mwW
additionalplate to reducevibrations,as well as to improvethe result ?
of sawing Osvétlovacdioda .
Cuttingat anangle Tlacitkgproudénivzduchu .

To set the cutting angle, unscrew the two locking screws of the base gkfgotyemisihlukustanovendodleEN 62841-241:
of the jigsaw and push the base plate back. The cutting angle is set ¥ ®

by tilting the platform of the jigsaw. Available angle markings: 0', 15'H8@hota akustického tlaku (dB (A)) LpA=89,0
45' degrees,optionally,you can set any other angle. After the angle Hodnota akustického vykonu (dB (A)) LwA=97,0
setting, fasten the two set screws. Nejistota K (dB(A)) K=5

. . . Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
Sawingby immersion 62841-2-11:
Only soft materials,such as wood, aeratedconcrete,drywall,etc.can Hladinavibraciim/3)
be processedin the mode of sawingby immersion.Cuts in the wood - prorezaniieva 3.81
can be carriedout withoutpreliminarydrilling, using the methodof - bro re¥ani oceli 333
embedding while the machine is running. But this requires a Np iistot&. (m/2 K=1.5
certain skill and is possible only with the use of short saw blades. ejistot, (m/s) d
Set the tool with the anterior edge of the base plate on the material, aniéategoriechrany IPX0
then turn firmly pressing the tool to the material, slowly immerse thq_saw
blade into the material. fidaochrany I
After reaching the required depth of cut, re-install the tool in the norm@motnosEPTA, kg 2,3
workingositiorso thatthebaseplateis adjacentoitsentiresurfaceand
continuesawing along the cutting line. HmotnostvéetnéprisluSenstvikg 2,7

After the end of the working operation, the tool should first be turned off,
and then removed from the cut.

SERVICE/MAINTENANCE popis (*VYKRES2)
Before carrying out all procedures, the tool must be disconnected from the i~ 2
mains. Guide roller 6 should be regularly lubricated with a drop of oil ar:g’ ,pmac % K),/vadlqalaky
watchforits wearlf it is worn, it shouldbe replacedwitha newone. 2. Zapadka 6. Zakladndeska
A prerequisite for long-term and safe operation of the tool is to keep . Pouzdro 7. Vétracbtvory
clean. If, despite a thorough check by the manufacturerof the 4. Vodicivalec 8. Odsavacipotrubi

technical propertiesf thetoolin the productioprocessthetoolis still
outoforder, all repairsare performecdnly by qualifiedspecialists.

UCELNASTROJE
IRONMENTAIPROTECTION Nastroj je urcen k fezani dreva, plastl a hliniku. V disledku pouziti
fislusenstvi a pilovych listli jiného typu se rozsah nastroje rozsifuje. Tent

Out of concern for the environment, power tools, accessories i ; LT iy PR
packaging should be recycled in accordance with applicable trojje nejvhodnéjsprofezanipodélzakfivenycteesta kruhd.

mekm{r“egulaﬁO"S*’OWertoolsmust”"t be OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO ZACHAZEN S
ELEKTRICKYMI SPOTREBICI



0 Dodrzujte nasledujici pokyny pro ochranu pred Grazem elektricky: . o
proudem, rizikem zranéni a pozaru. "Nastavemoctmahu

0 Ujistétese, Ze dostupnésitovénapétiodpovidaidajum
uvedenym na typovemstitku.
Zkontrolujarizena elektrickpripojenzdaneniposkozeno.

Pomoci ovladace pro pocet taht muzZete vybrat pozadovany pocet taht
(véetné procesu).

Stisknétespinacl a zajistéteamkeni.

L , Ve oo o , Nastavtepozadovanypoéettah. 1 -2 = nizkypocettahd, 3-4=
Pripojovadiabelpfipojtek siti,pouzekdyzje motorvypnuty. primérny pocet taht, 5-6 = vysoky pocet tahd.

Zarizenby mélabytobecné&apnutegredkontaktens materialem.

Chrafitese predirazenelektrickymroudemYyvarujtse kontaktu ~ Odsdvanprachupfesexterndsavacgarizeni
télas uzemnényndastmijakojsoukovovétrubky radiatorykamna,  Odsavaniprachusnizujekoncentracprachuve vzduchu,zabranujejeho
chladnicky atd. hromadéni na pracovisti. Pfi dlouhodobém zpracovani dfeva nebo

i_zpracovanmateriallikteréprodukujprachzdraviskodlivy,by mél

0 Silné kolisani teploty mize zpusobit kondenzaci vodivych Eéstigﬁi At il A o0 qzdre QAHVY
uvedenim zafizeni do provozu pockejte, az teplota za¥1’zeni do Fistrojpripojerk vhodnémwnéjSimudsavacimuearizeni.

teploty okoli.

S o o o

S P . . - Nastavenkyvadla
¢ Spotrebice, naradi a doporucené prislusenstvi pouzivejte pouze k vl v , .y . v v e .
uréenému Gcelu. Kyvadlo ma Ctyrfi nastaveni. To umoziuje optimalné prizpUsobit proces

- . U o ... . fezani, schopnost fezani a vzhled fezu zpracovavanému materialu. S
¢ Udrzujteobrobeky klidu. K zajisténiobrobkd pouzijteupinaci  kazdym pohybemsméremdoll je pilovy list z materialuodstranén’,

zafizeninebo svérak diky cemuzse emise pilin zlepsuji,snizujese zahfivania zvysujese
0 Nenoste $perky ani volné obleceni, které by se mohlo zivotnost piloveho listu. Soucasné je v disledku snizeni pozadované
zachytit v pohyblivych ¢astech. Chrante dlouhé vlasy bandazi posuvové sily zajistén provozni rezim, ktery nevede k unavé

nebo siti. Pouzivejte protiskluzovou obuv a ochranné rukavice. pracovnika. Ladici pakanastavuje kyvné rameno na Ctyfi kroky.
v . s , o . v e Prepinani lze provadeét, kdyz jestroj spustén.

¢ Pripracisouvisejici tvorbouilomkupilina prachu jakoz pripraci . ) L
nad hlavouvzdy provadéjtepraciv ochrannyctbrylich,v pripadé ~ Stupef: nedostatekyvadlovéhaestovani

potreby pouzijte respirator. Fazel: malahoupacka

O Pokudmatehlucnyzvuk,pouzivejtehraniceluchu. Etapall: stfednhoupackaohyb

0 Vénujte pozornost stabilni a spolehlivé instalaci schodd a stojan&tapall: velkyswingarm.
na podlahu. V zasadéje tFebazvazittatodoporuceni:

0 Chran ktrické febicepr hkosti Stém. Nikdy j : < v o
ge’r)%rr\]toeilﬁeggcvoej??treb1cepred vihkostia desteém. Nikdy je O krok zdvihu kyvadla by mél byt zvolen mensi nebo vubec

deaktivovanypokudje pozadovangresnaa Cistahranarezu;

0 PFi praci venk Zivejt hvalena &ena zafizeni - e . e s R .
p;:)g(:;;v\g?:? kl;t?eol;zwe] € pouze schvalena a oznacena zarizeni a 5;})ﬁ|(3)[]zat<:(i¥g£1()§.enkych materiald, jako je plech, by se kyvadlo mélo

o Nvepcjuzwejteavnz?nve vybusnervrprostredl. o ; 0 umaterial(jakoje mékkédrevoa pFifezanipodélviakenmizete

O Pripfevodwatretistranybystemélitytopokynyprevésmnané. pracovat s maximalnim zdvihem kyvadla.

&POZOR:pFi piti alkoholu,lék(i a také kvdlinemoci,teplotéa Unavé DOPORUCED V PRAC
se vaSe reakce mize zhorsit. V takovych pripadech nepouzivejte

elektrické spotrebice! Rezani
0 Elektricképotiebi¢skladujte plvodninobalua mimodosahdéti. Nevyvijejte nadmérny tlak na fezany material, abyste zabranili zahfivani :
0 Pro prostoje, pauzu, nastaveni, vyménu pfislusenstvi a udrzbu vzdyricenpilovépily. Tenkymaterialkteryse marezat poloztenadalsidesku,
odpojte aby se snizily vibrace a aby se zlepsil vysledek rezani

0 Na pripojovaci kabel nikdy nepfenasejte elektrické spotiebice. Nitybvaezani
dovoleno vyjmout zastrcku ze zasuvky tahem za propojovaci kabel. ’ L, . . . . .
o W . , Ve Chcete-li nastavit Uhel fezu, odSroubujte dva pfidrZovaci Srouby
yvarujtse zastavenmotoriprizatizeni, zakladni desky skladacky a zatlacte zakladni desku zpét. Uhel Fezu je

O Zabrantmahodnémaapnutstroje. Basta1\gen3|aakl2genim Rlo§irg1 pro gFLmoEgjou pilu. EXiStEiLZ[‘aEk)’ Ghla
. ¥ I ', 15, ', 45' stupnu, podle potfebymuzetenastavitjakykolijiny

¢ Povypnuthebraiitpohybipilovyctistibocnimisovanim. (ihelsklonu.Po nastaveni?hluupevnéteobazaji§t‘ovac§rouby.

0 Pouzivejte pouze ostré pilové listy bez vad. Prasklé, ohnuté nebo

tupé pilové listy musi byt vyménény. Ponofovagila
0 Vyméritepilua nastavtethel pouzev pripadé,ze je pfimapila V rezimu fezani lze ponofenim zpracovavat pouze mékké
odpojena. materialy, napfikladifevoporobetonsadrokartoatd.Vyrezyestromu
0 Pilamusibytpevnéupevnéna drzakuPravideln&ontrolujteuhost  \z€ provadétbez predchozihorrtanipomocimetodyfezanipri bézicim
fixace. stroji. To v3ak vyzaduje urCitou dovednost a je to mozné pouze pfi

pouziti kratkych ‘pilovych kotoucu
NDshd'te nastroj tak, aby nabézna hrana zakladni desky byla na materialu
L. e 3 . L, . .. a poté zapnéte Pevné drzte nastroj proti materialu a pilovy list pomalu
¢ P fezani azbestu muZe byt zdravi zdravi $kodlivé. Musi byt pouZitponorte do materialu.
osobni ochrannéprostredky. Po dosazenipozadovanéhloubkyrezunastavtenastrojzpétdo normalni
. " pracovni polohy tak, aby zakladni deska spocivala na celé své plose,
Vlozkado pily L o . a pokracujtev rezanipodélliniefezu.
0 Predpvrow'edemrnvs'echposlt“pl""us‘byt nastro’pdeJemd site. Poukonéendperacdy mélbytnastrojiejprverypnuta potévyjmutz fezu.
¢ Zatlacteamekdrzakyilnikinanehtydokrajnipolohy.
0 Vlozte cepel do pily do drzaku. PFi instalaci dbejte na to, aby zadn SLUZB/ / PREVENC
cast listu pily spadla do drazky vodiciho valce.

0 Pri fezani musi zakladni deska skladacky leZet rovné proti Fezan
materialu.

Pfedprovedeninviechpostupimusibyt nastrojodpojenod sité. Vodici

¢ Jigsawmauniverzalntrzak,kteryse hodiproviechnytypy valecek 6 by mél byt pravidelné mazan kapkou oleje a sledovan z hledisk:
stopek pily. opotrebeniPokudje opotrebovanyyymérntejej za novy.
Predpokladem pro dlouhodoby a bezpecny provoz nastroje je jeho
Uvedendoprovozu udrzovani v Cistoté. Pokud je néstroj i pres dikladnou kontrolu technickycl
Ujistéte se, Ze dostupné sitové napéti odpovida idajim uvedenym na vlastnosti nastroje ve vyrobnim procesu mimo provoz, jsou viechny oprav:
pristrojovédesce. provadény pouze kvalifikovanymi odborniky.

Povolit zakazat

Stisknétekratce spinac 1 a uvolnéte jej. Dlouhé zafazeniZaclenéni.
Stisknéte spinac 1 a zajistéte zapadkou 2. Vypnuti. Stisknéte spina¢ 1 a
uvolnétejej.
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OCHRANAZIVOTNIHOPROSTREDI

V§,EOI?)EI<éNEBEZPECNOSTNE POKYNY PRE ELEKTRICKE

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt =~ &
recyklovany zplisobem Setrnym K  zivotnimu  prostfedi/AVYSTRAHAUe nutnéprecitatvietkybezpecnostnéokyny,ndvodna
pouzivanie, obrazky a predpisy dodané s tymto naradim.
Nedodrzanie vsetkych nasledujlcich pokynov méze viest' k Urazu
elektrickympridom, k vzniku poziaru a/alebo k vaznemuzraneniu

Nevyhazujte elektrickéradido domovnihoodpadu!

PouzeprozeméEU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené

elektronick&arizenishromazd'ovanya ucelemekologickybezpecné

recyklace.
PFi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka

mozné pritomnosti nebezpecénych latek.

SK | SLOVENSKY
PRIAMOCIARA PiLA
ST1150
POUZIVATELSKARIRUCKA

TECHNICKESPECIFIKACIE

Model ST1150
Napajacimapatig(V AC)/frekvencigHz) 220-240/50
Prikon(W) 750
Pocetkmitovbezzatazenigmin') 0-3000
Dizkacepele(mm) 145
Max.hlbkarezu: (mm) 110
ot 10
~Htinik 15
Elektronickéegulaciaychlosti .
Typrukovéte univerzalnal
Laser .
Parametréasera 650”[;51;?2:::; 1mw
Osvetovacdioda .
Tlacidlgradeniazzduchu .

Hodnotyemisiihlukustanovengpodla EN 62841-241:

Hodnota akustického tlaku (dB (A)) LpA=89,0
Hodnota akustického vykonu (dB (A)) LwA=97,0
Neistota K (dB(A)) K=5

Celkovénodnotyibracia neistota stanovengodlaEN 62841-2t1:
Hladinavibracigm/$)

-narezaniedreva 3,81
-na rezanie ocele 3,33
Uncertaintyym/$) K=1,5
Kategoriachrany IPX0
Triedaochrany Il
HmotnosEPTA, kg 2,3
Hmotnost{vrataneprislusenstvakg 2,7

POPIS ZARIADENIA(*KRESLENIE2)
1. Prevadzkovgpinac 4. Prichytenigilovéhdistu

2. Aretaciaprevadzkového
spinaca

3. Ochrannykryt

0sob

Vsetky pokyny a navod na pouzivanie musite uschovat, aby bolo mozné dc
nich neskorsie nahliadnut. Vyrazom ,, elektrické naradie“ vo vSetkych d'ale
uvedenych vystraznych pokynoch je myslené elektrické naradie napajané
(pohyblivyrprivodomzo siete,aleboelektrické@aradienapajané batérii

| nespra likvidac |1 q elektricka a nicka, (bez pohyblivéhoprivodu).

zarizeni Skodlivé ucinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v dusledku

Bezpecnogiracovnéhprostredia

[

0

Pracovisko je potrebné udrziavat v Cistote a dobre osvetlené.
Neporiadoka tmavépriestorybyvajlpric¢inounehdd.

Nepouzivajte elektrické naradie v prostredi, kde hrozi
nebezpecenstvo vybuchu, kde sa vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny
alebo prach. V elektrickom naradi vznikaju iskry, ktoré moézu zapalit
prach alebo vypary.

Pri pouzivani elektrickéhonaradia zabrante v pristupe detom

a dalsim osobam. Ak budete ruseni, mézete stratit’ kontrolu

nad vykonavanoucinnostou.

Elektrickbezpecnosi

0

Vidlicepohyblivéhgrivoduelektrickéhmaradiamusiavyhovovat
sietovej zasuvke. Vidlice sa nesmud ziadnym sposobom upravovat. S
naradim, ktoré ma ochranné spojenie so zemou, sa nesmu pouzivat
Ziadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie st znehodnotené
Upravami a prislusné zasuvky obmedzia nebezpelenstvo

Urazu elektrickym pradom.

Obsluha sa nesmie telom dotykat uzemnenych predmetov, ako je
napr. potrubie, teleso Ustredného vykurovania, sporaky a chladnicky.
Nebezpecenstvo urazu elektrickym pridom je vacsie, ak je vase telo
spojené zo zemou.

Elektrické naradie nesmiete vystavovat' dazdu, vihku alebo aby

bolo mokré. Ak sa do elektrického naradia dostane voda, zvysi sa
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

Pohyblivy privod sa nesmie pouzivat na iné Ucely. Elektrické naradie
sa nesmie nosit’ alebo tahat za pn'vod, ani sa NESMIE tahom za

privod odpojovat vidlica zo zasuvky. Privod je treba chranit pred
teplom,mastnotou, ostrymihranamialebopohyblivymtastami.
Poskodenéalebozamotanéprivodyzvysujinebezpelenstvarazu
elektrickym pradom.

Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pouzivajte predlzovaci kabel
vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie predlzovacieho privodu

na pouzitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo Urazu elektrickym
prudom.

Ak pouzivate elektrické naradie vo vlhkych priestoroch,
pouzivajte napajanie chranené prudovym chranicom (RCD).
Pouzivanie RCD obmedzuje nebezpecenstvo Grazu elektrickym
pradom.

Pojem, pradovyhraniRCD)‘mézebyt nahradenpojmom,hlavny
isti¢obvodu(GFCl)“alebo,,isti¢unikajicehgradu(ELCB)“.

Bezpecnososdb

0

Pri pouzivani elektrického naradia musi byt obsluha pozorna, musi sa
venovat’ tomu, ¢o prave robi a musi sa sUstredit' a triezvo uvazovat.
Elektrické naradie sa nesmie pouzivat, ak je obsluha unavena alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkova nepozornost’ pri
pouzivani elektrického naradia moze viest k vaznemu

poraneniu  0s6b.

Pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky. Vzdy pouzivajte
ochranu oci. Ochranné pomodcky ako je napr. respirator,
bezpecnostna obuv s Upravou proti Smyku, tvrda pokryvka
hlavy alebo ochrana sluchu, pouzivané v sulade s
podmienkami prace, znizuju nebezpecenstvo poranenia osob.

Musite zabranit neimyselnému spusteniu stroja. Uistite sa, ¢i

je spina¢ pred zapojenim vidlice do zasuvky a/alebo pri
pripajani  batériovej supravy, zdvihanim alebo prenasanim
naradia v polohe vypnuté. Prenasanie naradia s prstom na
spinaci alebo zapajanievidlice naradia so zapnutym spinacom
moze byt pri¢inou nehdd.

Skor ako naradiezapnete,odstrantevsetkynastavovacienastroje
alebo kluce. Nastavovaci nastroj alebo klu¢, ktory nechate
pripevnenyk otacajliceja Castielektrickéhmaradia,méze byt

. Nastavenie stupna predkmptitového listu
. Plastovikrytzakladoveglosky
. Vetraciotvory
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8. Koncovkana
pripojenie
externého
odsavania

PRO-CRAFT

pricinotporaneni@sob.

Obsluha musi pracovat len
tam, kde bezpecne
dosiahne. Obsluha musi
vzdy udrzi avat stabilny
postoj a rovnovahu. To
umozni lepsiu  kontrolu
nad elektrickymnaradimv

nepredvidatelnych
situaciach.
Vhodne sa  obliekajte.

Nepouzivajte volné odevy
ani Sperky. Obsluhanusi
dbat na to, aby mala
clasy a odev dostatocne
dalekood
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pohyblivycteasti. Volnéodevy,Sperkya dlhévlasymbzuzachytit  vyrobok komukolvekpoZiciavatealebo ho predavate,priloztek nemu
pohybujlcesa Casti. aj tento
0 Aksu k dispoziciprostriedky npripojenieariadeniaa odsavanie
a zachytavanie prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pripojené
a spravnepouzivané Pouzivanietychtozariadeniméze obmedzit’
nebezpecenstvo spdsobené vznikajicim prachom.

O Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dévodu rutiny, ktora vychadza
z Castéhopouzivanianaradia,stalasamoluboua zacalaignorovat’
zasady bezpecnosti néradia. Neopatrna cinnost' méze v zlomku
sekundy sposobit’ zavazné poranenie.

Pouzivanie udrzbalektrickéhwradia
0 Elektrické naradie sa nesmie pretaZovat'. Pouzivajte spravne
elektrickénaradie ktoréje urcenéna vykonavanipracu.Spravne
elektrické naradie bude lepsie a bezpecnejsie vykonavat' pracu, na
ktoru bolo skonstruované.

0 Nepouzivajteelektrickénaradie, ktoré nejde zapn(t a vypnit
spinacom. Kazdé elektrické naradie, ktoré nejde ovladat spinacom,
je nebezpecné a musi byt opravené.

0 Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo
pred uskladnenim elektrického naradia je treba vytiahnut' vidlicu zo
sietovej zasuvky a/alebo odobrat’ batériovu stpravu z elektrického
naradia, ak je odnimatelna. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia = obmedzuji  nebezpeCenstvo  nahodného
spustenia elektrického naradia.

0 Nepouzivané elektrické naradie uskladnujte mimo dosahu deti a
nedovolte osobam, ktoré neboli zoznamené s elektrickym
néradim alebos tymitopokynmiaby naradiepouzivaliElektrické
naradigev rukach nesklsenych uzivatelov nebezpecné.

0 Elektrické naradie a prislusenstvo je nutné dodrziavat. Kontrolujte
nastavenigpohybujlcictsa Castia ich pohyblivost, zameriavajte
sa na praskliny, zlomené stcasti a akékolvek dalsie okolnosti,
ktoré by mohli ohrozit’ funkcnost’ elektrického naradia. Ak je naradie
poskodené, pred dalsim pouZitim zaistite jeho opravu. Mnoho nehéd
je sposobenych nedostatocnou drzbou elektrickeho naradia.

0 Rezacieastrojge trebaudrziavatstréa Cisté.Spravneudrziavané
a nabrUsené rezacie nastroje sa zachytia alebo zablokuji o material
s ovela mensou pravdepodobnostiou a praca s nimi sa lahsie
kontroluje.

O Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd’, pouzivajte
v sulades tymitopokynmi,takym sposobom,aky je predpisany
pre konkrétne elektrické naradie, a to s ohladom na dané
podmienky prace a druh vykonavanej prace. Pouzivanie
elektrického naradiana vykonavanie inych cinnosti, nez tych pre
ktoré bolo ur¢ené, moxest’ k nebezpecnym situaciam.

0 Rukovéatea povrchyna ychopenieje trebaudrzi-avatsuché, isté
a bez mastnoty. Smyklavé rukovate a povrchy na
uchopenie  neumoziuju v neocakavanych situaciach
bezpecné drzanie a kontrolu naradia.

O Bezpecnostnpokynypre laser

0 Zariade nie obsahuje laser. Nijako nemernte vykon lasera, pretoze by
mohloddjstk urazuz dévoduvystavenidaserovémuwiareniu.

0 Nepozerajte sa priamo do laserového i¢a, pretoze laser moze
nevratne poskodit’ zrak. Na ochranu pred poskodenim oci laserovym
Ziarenimnie je mozné pouzit slne¢néokuliares UV filtromani
tzv. laserove okuliare.

0 Nemiertelaserovyl(c do optickychpristrojov(do dale-kohladowa
pod.)a nesledujteho optickympristrojmi.
0 Nemiertéaserovynicomna iné osobyci zvierata.

0 Nesmerujte laserovy lU¢ na predmety s vysoko reflex nym povrchom,
moze dojst' k odrazu laserového lica a zasiahnutiu oi osob
& zvierat.

¢ Pristroj nepouzivajte v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu a
poziaru alebo v silne prasnom prostredi.

O Pristroj moze rusit citlivé pristroje, napr. kardiostimu
latory, naclvaciepristrojeatd’. Pretozariadenienepouzivajtes
blizkosti lekarskych pristrojov, v lietadle alebo v blizkosti
benzinovych pumgi inych miest s nebezpecenstvom vzniku
poziaru ¢i vybuchu.

O Sucastou pristroja su optické SoSovky v otvore vysielaca a prijimaca
laserového lUca. Dbajte na zvySenl opatrnost’ pri manipulacii s
pristrojom, aby nedoslo k jeho poskodeniu.

O Pokialdojdek zasiahnutioci,ihneduhnitehlavoubokom.

PREL UVEDENI/ DC PREVADZK

VYSTRAHA!
Predpouzitinsi precitajteelynavochapouZitie ponechajtéoprilozeny
pri vyrobku, aby sa s nim obsluha mohla oboznamit. Pokial
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navod na pouzitie. Zabrante poSkodeniu tohto navodu. Vyrobca ¢ Dorazpozd(znehwezu(boénévodidloumoziujeriestpresndliniu
nenesie zodpovednostza Skody Ci zraneniavzniknutépouzivanim
pristroja, ktoré je v rozpore s tymto ndvodom. Pred pouzitim
pristroja sa oboznamte sovSetkymi ovladacimi prvkami a
si¢astami a tiez so spésobom vypnutia pristroja, aby ste ho mohli v
pripade nebezpecnej situacie ihned’ vypnut.

Pred pouzitim skontrolujtepevné upevnenie véetkych sicasti a
skontrolujte, ¢i nejaka Cast pristroja, ako napr. bezpeénostné
ochranné prvky nie suposkodené, i zle nainstalovanéalebo ¢i
nechybajiina svojom mieste. Za poskodenie sa tiez povazuje
poskodena ¢i narusena izolacia privodnéhkébla. Pristroj s
poskodenymalebochybajicimtastaminepouzivajte zaistitejeho
opravuci nahraduv autorizovanonserviseznacky.
&VYSTRAHA!Predin§taléciou,€istenima servisnymiikonmipily sa

uis tite, ze je privodny kabel pily odpojeny od zdroja el. pridu.

VOLBA/UPEVNENIE/VYME PiLOVEH( LISTL

¢ Pri manipulacii s pjlovym listom odpor (came pouzivat
rukavice, pretoze ostry

0 pilovy list moéze spdsobit zranenie. Pred vymenou
pilového listu po pouziti pily vyckajte, az pilovy List
vychladne, inak hrozi nebezpeclenstvpopaleniav pripade,ze
nebudlpouzitérukavice.

0 Do pily vlozte pilovy list, ktory je ureny iba na rezanie daného
typu materialu.Pouzitienevhodnéhdistu povediek horsiemu
reznému vykonu, kvalite vykonaného rezu a k rychlejSiemu
poskodeniu listu.O vhodnosti pouzitia pilového listu vzhladom
na dany material sanformujteupredajcupilovychlistov.

0 Dizka pilového listu by nemala nadbytocne presahovat
Sirku rezaného materialu.

O Narezanigizkychkriviekpouziteizkepilovélisty.

0 Pouzivajte iba neposkodené pilové listy, ktoré nie su
nijako poprehybané.

0 Pouzivajte iba ostré pilové listy. PouZitie tupych listov znizuje
rezny vykon.

0 Vymenua dotahovanieilovychlistovvykonavajteak je
privodny kabel odpojenyod zasuvkys el. pradom.

1. Celkomvychyltepackuupinaciehamystémupilovéholistua
za pridrzaniepackyv tejtopolohedo upinaciehaystému
zasunte ¢o najhlbsie upinaciu koncovku pilového listu v
orientacii podlaNeozubena Cast’ pilového listu musi byt v
drazke vodiacehdkolieska.

2. Potompackuupinaciehasystémuuvolnitea tahomrukouza
pilovy list sa presvedctefi je riadneupnu-ty.Pokialnie je,
skustelist pritlacit do upinacieho systému bez vychylovania
packy, tym by mailatok ,,zacvakn(t“ do upinacieho systému.
Pokial k tomu neddjdgg nutnépostupopakovat kymneddjde
k pevnémuzaisteniu pilového listu.

/MUPOZORNENIEPred pouzitimpily sa vzdy presvedcte £i je pilovy
list riadne upnuty v upinacom systéme pily.

NASTAVENI ‘ZVISLEH( UHL/ REZL

1. Hexovym klucom povolte skrutky na spodku zaklado-vej dosky
a doskou mierne zatiahnite smerom vzad.

2. Nastavtesklonzakladovegloskyv rozsahu

3. £0°,215°,+30°,+45° amierngu posuntesmeronvpredtak,
aby kovovévycnelkyzapadlido drazokzakladovejdosky.
Zakladovu dosku v nastavenom uhle sklonu potom opat’
zaistite obomaskrutkami.

4. Spravnosthastavenéhahlaoverteskisobnynrezom.

ODFUKOVANIE/ODSAVAN PILIN

0 Pila je vybavena prepinacim tlacidlom na volbu odfuko vania
prachu z miestarezu, ked'nie je pripojenéexternéodsavanie
prachu.

0 Pokial nebude pripojené externé odsavanie prachu, prepi
nacie tlacidlo prepnite do pozicie ,OFF“. To zaisti
odfukovanie pilin z miestarezu. Pokialbude tlacidlov pozicii
,»ON“,budesa hromadit prach pred rezom.

0 Pre externé odsavanie prachu (pre pripojenie vonkajsieho
vysavaca)prepniteprepinacietlacidlodo pozicie, ON“.

O Pre zvySenie ochrany zdravia pri praci a Cistoty na pra
covisku odporti¢camé pile pripojitexternéodsavaniepilin a
prachu vhodnym priemyselnym vysavacom. Prach je zdraviu
skodlivy, obzvlast ked” jezany materialchemickyosetreny.
Prach z dubového ¢i bukového dreva sa povazuje za
karcinogén. Azbest sa nesmie z dovodu nebezpecnosti
opracovavat. Na opracovanie azbestu sa musi ppeziélne
ochranné vybavenie.

POUZITII BOCNEH( VODIDL, POZDLZNEH' REZL
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rezupozdithranyrezanéhanateriala tiezzabrafujevieranilistu rezandhomatariali vad'teniliiétan-dardninenAcahom

pocasrezania. ) .. UDRZBA, SERVIS A SKLADOVANIE
¢ Doraz nachadza uplatnenie aj pri rezani dielov s rovna kou Sirkou ’
po celej svojej dlzke.

0 Doraz pozdizneho rezu zasurite do drazok na zakladovej doske
azaistite ho skrutkami

NASTAVENIELASERAA LED SVETLA

0 Na presné vedenie reznej linie je mozné pouzit' laser, ktory vytvori
laserov(i rezn(i liniu. Na to je mozné mat' zapnuté LED svetlo pre
lepsie osvetlenie pracovného miesta. S pilou je mozné pracovat bez
zapnutého lasera aj bez zapnutého LED svetla. Na prepinanie medzi
laseroma LED svetlomsluzitlacidlov prednejéastipily.

0 LEDsvetloktoréjesucastopriamociarggilynieje urcenéa aninie
je svojimi parametrami vhodné na osvetlenie obytnych
priestorov.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE PILY/ARETACIE PREVADZKOVEHO
SPINACA
/\UPOZORNENIEPred zasunutimvidlicenapajaciehdablado zasuvky
s el. pradom skontrolujte, ¢i napatie uvedené na Stitku pily zodpoveda
hodnotenapatiav zasuvkeTUtopilu jenoznépouzivaty rozmedznapéatia
220 -240 V-~ 50 Hz.

ZAPNUTIE

1. Zasunite vidlicu privodného kabla pily do zasuvky s elektrickym
prudom

2. Stlaceninprevadzkovéhspinacauved'tepiludo chodu.

Aretaciprevadzkovéhpinaca

0 Zaaretovanélacidloprevadzkovéhapinacaje moznépouzitpri
vykonavanidlhsichrezov.

0 Stlacte prevadzkovy spinac a potom tlacidlo aretacie prevadzkového
spinaca .

0 Pre odblokovaniearetacieprevadzkovéhapinacapre vadzkovy
spinadstlacte,tymdojdek jehoodblokovaniu.

0 Pred pouzitim pily si funkciu aretacie a odblokovanie prevadzkového
spinaca vyskusajte.

MVYPNUTIEPilU vypniteuvolneninprevadzkovéhspinaca.

SPOSOB PRACE

¢ Pilu uchopte za rukovét, uvedte ju do chodu a pred-nou
Castou zakladovej dosky ju polozte na rezan( plochu tak, aby
bol pilovy platokpredliniourezu (nesmiesa dotykatmaterialu).

0 Pilupotomved'tepo plocherezanéhenaterialu

O kreznejiniia pilurovnomernymlynulynpohybonbeznadmerného
pritlaku ved'te v smere linie rezu, kym neddjde k dokonceniu rezu.

/\UPOZORNENIE!

O Rez vykonavajte rovnomernym pohybom bez vyvijania nadmerného
tlaku. Zabrani sa tym pretazeniu pily a predlzi sa tym
Zivotnost' pilového listu.

0 Pilunikdyz bezpecnostnychidvodovneuvadzajtedo chodu,ak je
pilovylist prilozenyk rezanémumaterialualebovnutrirezu.

O Pri rezani kovu naneste na liniu rezu chladiaci alebo mazaci
prostriedok Ulah¢ito rezaniea predlzizivotnostpilovéholistu. V
tomto pripade nepouzivajte odsavanie kovovych pilin.

ZANOROVACIEREZANIE

0 Zanorovaaiezjerez,ktorynezacinmdzaciatkuezaneplochyale
vnutri.

0 Zanorovacierezy je mozné vykonavatiba do mékkéhodrevaa
sadrokartonu. Nie do kovu.

0 Na zanorovacie rezy pouzivajte kratke pilové listy urée né na makké
drevo.

POSTUP VYKONAVANIEZANOROVACIEHREZU
1. Kolieskom na nastavenie rychlostného stupna kmitania nastavte
najvyssi rychlostny stupen.
2. Pilu,ktoranieje uvedenaochoduprilozteprednowstranou
zakladovejdosky k rezanej ploche.

3. Pilu uved'te do chodu a pomaly zakladovou doskou pily klesajte
k rezanejploche, pricomsa pilovyplatokbudezarezavatdo

materialu.
4. Az bude pila celou plochou zakladovej dosky prilozena na ploche
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Ak je pocas pouzivania pristroja zjavné iskr enie, alebo ak je jeho
chod nepravidelny, nechajte v autorizovanom servise znacky
skontrolovat  opotrebenie “uhliko vych kief (servisné miesta
najdete na webovych strankachv ivodenavodualebou predajcu).
Kontrolua vymenuuhlikov nerobte sami, pretoze je nutny zasah do
elektrickej Casti pristroja. Uhfikputnévymenitoriginalnymkusmi

od vyrobcupre danymodelnaradia, najlepsie oba sucasne.

Udrzujte Cisté vetracie otvory motora. Zanesené otvory brania
pradeniu vzduchu, o moze viest k poSkodeniu pristroja ¢i dokonca

k poziaru v désledku nedostatocneho chladenia pridom vzduchu.
Na Cistenie pristroja pouzivajte vlhk( handricku namo ¢end v
roztoku saponatu, zabrante ale vniknutiu vody do naradia.
Nepouzivajte ziadneagresivne Cistiace prostriedky a rozpustadla.
Mohlo by to spdsobit’ poskodenie plastového krytu pristroja.
Ocisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo dosahu
deti s teplotami do 45 °C. Naradie chrante pred priamym slnecnym
iiaarenim, salavymizdrojmi tepla, vysokou vlhkostoua vniknutim
vody.

Obalovématerialy
Obalovématerialyyhod'tedo prislusnéh&ontajneraa triedenyodpad.

Nepouzitelny vyrobok nevyhadzujte do zmesového odpadu, ale

odovzdajteho na ekologickilikvidaciu.Podla smernice2012/19EU
sa nesmieelek- trozariadenie vyhadzovat' do zmesového odpadu, ale
sa musi odovzdat' nakologickdikvidaciudo zberuelektrozariadeni.

Informacie o zbernych miestach a podmienkach spatného
zberu elektrozariadeni dostanete na obecnom Urade.

LenprekrajingU:
V sllade s europskou smernicou 2012/19/EU o

odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach a
prislusnymi vnatrostatnympravnymipredpismimusiabyt chybné

alebovyradené elektronickéariadenizhromazdovarza ic¢elom

ekologickypezpecnej

recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mézu mat pouzité elektrické a
elektronické zariadenia Skodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a
t’l;dsté zdravie v dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych
atok.

LIKVIDACIAODPADU

RANAZIVOTNEHOPROSTREDIA

Elektrické naradie, prisluSenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

PL | POLSKI
WYRZYNARKALEKTRYCZNA
ST1150
INSRUKCJAOBSLUGI
DANETECHNICZNE
Model ST1150
Ropiimmaiagr e/ A0 2020050
Moc znamionowaW) 750
Predkos$¢skokowabez obcigzenia(min') 0-3000
Dtugoscostrza(mm) 145
Maks. gtebokoscciecia(mm): 110
-drewno 10
-stal
-aluminium 15

Elektroniczneegulacjabrotow
Typuchwytu

Laser
Parametryasera

Diodadoswietlajaca
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Przycisknawiewu .

WartoscemisjihatasuokreslonegodnieEN 62841-241:

PoziomcisnieniaakustyczneggdB(A)) LpA=89,0
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=97,0
BtadK (dB(A)) Ke5

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie
EN 62841-2-11:

Poziomwibracjim/3$)

-cieciew drewnie 3,81
-cieciew metalu 3,33
Btad K (m/s?) K=1,5
Kategoriachrony IPX0
Klasaochrony Il
WagaEPTA 2,3
Waga(wrazz akcesoriamikg 2,7

OPIS ELEMENTOW(*OBRAZEK2)

1. Wtacznik 8. Ztaczedo podtaczenia
2. Przyciskblokadywtacznika odkurzacza
3. CHErEbmEsaE 9. Przyciskwtaczenid ED/lasera
4. Rolkaprowadzaca 10. dk quk R
. Ayl predkosci
Z‘ ?:-gulaq&qtapodcmama 11. Przetacznikawiewu
- >topa X 12. Otwormontazowy
7. Otworywentylacyjne prowadnicy
13. Wodzikz uchwytem
14. Zaciskowesruby
motylkowe
WYPOSAZENIE

1 szt. brzeszczotdo drewna

1 szt. prowadnica do ciecia rownolegtego
1 szt. adapter do podtaczenia odkurzacza
1 szt. klucz imbusowy

1 kpl. zapasowychkzczotelkweglowych

PRZEZNACZENIE
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natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub zetknac sie z
wtasnym przewodem zasilajacym, do trzymania urzadzenia
nalezy uzywacwytacznie izolowanych czesci uchwytow. W
przypadku gdy narzedzie robocze zetknie sie z przewodnikiem
pod napieciem, nieostonigte metalowe elementy maszyny
moga znalez¢ sie pod napieciem i spowodowal porazenie
pradem operatora.

0 Nalezy uzywa¢ zaciskow lub innych odpowiednich narzedzi
do przymocowania obrabianego ~przedmiotu. Trzymanie
obrabianego przedmiotu reka lub inng czescia ciata moze
doprowadzi¢ do utratkontroli.

¢ Urzadzenie wyposazono we wskaznik laserowy, nie wolno spogladac
bezposrednio w wiazke lasera! Grozi trwatym uszkodzeniem
lub utratg wzroku.

DODATKOW!VSKAZOWKDOTYCZACBEZPIECZENSTWA
Wymiane narzedzi roboczych, usuwanie usterek oraz czyszczenie
elektronarzedzia nalezy przeprowadzac po uprzednim odtaczeniu
wtyczki od gniazdka zasilajacego.

0 Nie wolno pozostawia¢ elektronarzedzia podtaczonego do
zasilania bez nadzoru.

O Nalezyodtaczacelektronarzedzied zasilaniapodczasprzerw,po
zakonczeniu pracy, podczas przemieszczania z miejsca na miejsce,

a takze w przypadku przerwy w dostawie pradu lub zablokowania sie
ruchomych czesci.

O Nalezy kontrolowa¢ stan izolacji przewodu zasilajacego, nie
dopuszcza¢ do  bezposredniego kontaktu  przewodu
zasilajacego z goracymi i zaolejonymi powierzchniami, a takze
nadwerezania,skrecenia i zgniatania przez inne przedmioty.

0 Przed przystapieniem do pracy przeprowadzi¢ kontrole urzadzenia i
potaczen elektrycznych pod katem ewentualnych uszkodzen.

O Przedpodtaczenienurzadzeniado sieci, upewnicsie, ze wtacznik
jest w pozycji ,wytaczony”.

O Urzadzenia nalezy uruchomié¢ przed kontaktem brzeszczotu z
materiatem.

0 Podczas wykonywaniaprac, podczas ktorych narzedzie moze

Wyrzynarka sieciowa Procraft ST1150 przeznaczona jest do ciecia drewna,
materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, réznego rodzaju

metaliw tymstaliorazzeliwa Narzedzistuzydo cieciapo zakrzywionych
liniach.Narzedzimie stuzydo precyzyjnega@ieciaprostoliniowego.

ZASAD" BEZPIECZENSTWA

&OSTRZEZENIElNaleiy zapoznadsie ze wszystkimiostrzezeniamii
wskazowkamdotyczacymbezpieczenstwazytkowaniaraz ilustracjami
i danymtechnicznyndostarczonymwrazz niniejszynelektronarzedziem.
Nieprzestrzeganisodanychnizej ostrzezendotyczacyclbezpieczenstwa
i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze byc przyczyna
porazenia prademelektrycznympozarui/ lubpowaznyctobrazen.
Zachowajwszystkieostrzezenia wskazowkidotyczacebezpieczenstwa,
aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza

elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE WYRZYNAREK ELEKTRYCZNYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

@ Nalezynosi¢okularyochronne

@ Zalecasig noszeniemaskiprzeciwpytowej

@ Nalezyzaktadadchronnikstuchu
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0 Duze skoki temperatury moga spowodowac kondensacje
wilgoci na elementach przewodzacych urzadzenia. Przed
uruchomieniem urzadzenianalezy odczekacaz temperatura
urzadzeniarownasie z temperatura otoczenia.

0 Elektronarzedzi, narzedzi roboczych i akcesoriow nalezy
uzywad wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem.

PRZEL ROZPOCZECIE PRAC)

/NUWAGA: Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzic,

czy podane na tabliczce znamionowej napiecie i czestotliwosc
zasilania urzadzenia jest zgodna z napieciem sieciowym w miejscu
uzytkowaniaurzadzenia.

Zaktadanibrzeszczotu

MUWAGAZachowad szczegblng ostroznosc, istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia ostrymi krawedziami brzeszczotu. Nalezy zaktadac
rekawice ochronne. Nalezy uzywac brzeszczotow odpowiednich do
materiatow przeznaczonych do obrobki.

W urzadzenie zastosowanouniwersalny uchwyt, ktory umozliwia
montaz wszystkich najpopularniejszych typow brzeszczotow. Aby
zamontowacbrzeszczot nalezy:

1. Obroci¢ w lewo do oporu i przytrzymac dzwignie
zaciskowaznajdujacasie na wodziku (13).

2. Umiescic brzeszczot w wodziku, wktadajac do wyczuwalnego
oporu.Zebytnacebrzeszczotypowinnybyc skierowanedo
przodu. Upewnic sie, ze brzeszczot zostat prawidtowo
umieszczony w rowholki prowadzacej (4).

3. Zwolni¢ dzwignie zaciskowa, wrdci ona samoczynnie do
potozenia wyjsciowego. Sprawdzi¢ poprawnosc osadzenia
brzeszczotuporuszajac nim lekko w gore i dot.

Wyjmowanterzeszczotu

MAUuwAGA: Bezposrednio po cieciu brzeszczot moze byc
goracy. W trakcie wyjmowania brzeszczotu urzadzenie nie wolno
kierowac w stroneosob znajdujacych sie w poblizu.

1. Chwyci¢ pewnie urzadzenie za stope (6) prawa reka,
umieszczajakciukna dzwignizaciskowejnajdujacaie na
wodziku(13).

2. Przytrzymujac lewa reka brzeszczot, wcisnaé dzwignie
zaciskowa,brzeszczot zostanie wypchnigty przez sprezyne.

Montazadapteralopodtaczeniadkurzacza

AUWAGA: Odsysanie pytu powstajacego w trakcie pracy
zmniejsza stezenie pytu w powietrzu i zapobiega jego gromadzeniu
sie w miejscupracy. W przypadkudtugotrwatepbrobkidrewnalub
obrébkimateriatow
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wytwarzajacyclszkodliwydla zdrowiapyt, maszynenalezy podtaczy¢  urzadzenia.
do odpowiedniego zewnetrznego urzadzenia odsysajacego.

1. Do ztacza do podtaczenia odkurzacza (8) wtozy¢ adapter znajdujacy
sie w zestawie.

2. Podtaczydureodkurzaczado adaptera W raziepotrzeby,
zastosowac przejscidwke o odpowiedniej srednicy (nalezy naby¢
osobno).

PRACA

Wtaczanie/wytaczanie

Aby wtaczy¢ urzadzenie nalezy wcisna¢ przycisk wtacznika (1). Wytaczenie
nastepuje po zwolnieniu przycisku wtacznika.

AUWAGA: Nalezy zachowac szczegélng ostroznosc, po zwolnieniu

przycisku wtacznika brzeszczot jeszcze przez chw1le wykonuje

ruch wahadtowy.Przed odtozeniemurzadzenianalezy zaczekadaz

wszystkie ruchome elementy catkowicie zatrzymaja sie.

Trybpracyciagtej

MAuwacaw trybieciagtymurzadzeniepracujew dalszymciagu,nawet
jesli zostanieupuszczoneczy wyrwanez reki. Nalezy zawsze pewnie
trzymac¢ narzedzie obiema rekami za przewidziane do tego czesci
chwytowe, przyja¢ bezpieczna pozycje oraz zachowujac szczegolng
ostroznosc.

1. Wtaczydirzadzeniavciskajagrzyciskwtacznike1).

2. Przytrzymujac przycisk wtacznika (1), wcisnac przycisk blokady
witacznika (2). Urzadzenie zostanie uruchomione w trybie pracy
ciagtej.

Wytacznie trybu pracy ciagtej nastepuje po krotkim wcisnigciu i zwolnieniu
przyciskuwtacznika(1).

Regulacjpredkoscikokowej

Za pomoca pokretta regulacji predkosci skokowej (10) mozna
ustawi¢ odpowiednia predkos¢ do wykonywanejpracy. Predkos¢
skokowamozna dowolnie regulowac w trakcie pracy elektronarzedziem.
W tym celu nalezgablokowac urzadzenie do pracy ciagtej, a nastepnie
ustawic pozadanapredkosc skokowa w zakresie od 1 do 6, gdzie zakres
1-2 stanowi mskapredkosc skokowa, 3-4 sredni zakres predkosc1 ab5-6
wysoka predkoséskokowa.

Regulacjatopnigpodcinania

Pokretto regulacji stopnia podcinania (5) umozliwia 4-stopniowa

regulacje ruchu wahadtowego brzeszczotu, co pozwala na optymalne
dopasowanie parametrow pracy. W zaléznodci od ustawienia umozliwia

na uzyskanie lepszej jakosci krawedzi poprzez zwigkszenie precyzji,

lub tez przyspieszenie procesu ciecia i zmniejszenie wymaganej

sity posuwu poprzez obnizenie precyzji ciecia. Przy ruchu
wahadtowym w  dot, brzeszczot jest odsuwany od materiatu, tym

samym popraw1a S1e wyrzucanle trocm zmnle]sza S1e gromadzeme
ciepta oraz zwieksza SIezywotnosc brzeszczotu Jednoczesnie dzieki
zmniejszeniu wymaganej siposuwu, poprawia sie komfort pracy
operatora. Pokretto regulacji stopudcinania umozliwia ustawienie

pracy w 4 zakresach:

0: ruchu wahadtowy wytaczony - zalecany do twardych materiatow takich
jak metale oraz przy pracach wymagajacych wysokiej precyzji oraz jakosci
uzyskiwanej krawedzi;

1: maty skok wahadta - stuzy do ciecia srednio-twardych materiatow takich
jak drewno czy tworzywa sztuczne;

2: sredni skok wahadtowy - optymalny do ciecia migkkich

gatunkow drewna oraz materiatow drewnopochodnych;

3: duzy skok wahadta - zalecany do wykonywania szybkiego
ciecia migkkich materiatow drewnopochodnych i drewna, zapewnia niska
jakos¢ otrzymywanej krawedzi.

Montaz/demontgzowadnicyocieciarownolegtego
1. Wtozy¢ prowadnice do ciecia rownolegtego do otworow
montazowycl{12)znajdujacyclsie w stopiewyrzynarki6).
Montazprowadnicjestmozliwyakz lewej taki z prawejtrony
urzadzenia.

2. Ustawiddpowiednddstepod krawedzi.
3. Zacisna&rubymotylkowgoprzezdokrecenie.

Demontaddbywaie w odwrotnejo montazkolejnosci.

MUWAGA:Skala na prowadnicy rownolegtej stuzy wytacznie pomiarom
orientacyjnym. Dla uzyskania precyzyjnych pomiarow nalezy wykorzystac
odpowiednie do tego celu narzedzie pomiarowe.

Funkcjmawiewu

Wiaczenie funkcji zdmuchiwania widréw z obszaru ciecia
nastepuje poprzez przesunigcieprzetacznikanawiewu (11) do tytu
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Wytaczenie  natomiast nastepuje  poprzez  przesuniecie
przetacznika nawiewu do przodu.

Laseri diodadoswietlajaca

MAuwaca: Urzadzenie zostato wyposazone w laser klasy 2,
nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy. Nie wolno
spogladac w wiazkelasera! Nie kierowacwiazkilaseraw kierunku
0s0b, ktoreznajda sie w obszarze pracy.

Za pomoca przycisku (9) mozliwe jest sekwencyjne przetaczanie
sie  pomiedzy nastepujacymitrybami pracy lasera oraz diody
doswietlajacejmiejsce pracy:

1. wtaczeniewskaznikdaserowego
2. wtaczenigiodydoswietlajacej

3. wytaczeniavskaznikdaserowego
4. wytaczenidiodydoswietlajacej

Regulacj&ataciecia

Za pomoca klucza lmbusowegoodkremc dwie $ruby mocuje stope

do obudowy urzadzenia i przesunqc stope urzadzenia do przodu.
Ustawi¢ wymagany kat ciecia poprzez przechylenie stopy
wyrzynarki. Znajdujasie na stopie skala umozliwia ustawienie
katow 0°, 157, 30°, 45°. Po ustawieniuwymaganegokata ciecia
nalezyprzesunqtstopedo tyluoraz dokreci¢ dwie sruby mocujace.

WSKAZOWEF DOTYCZAC :PRACY URZADZENIE,

Cieciez brzegu

Rozpoczynajac cigcie nalezy ustawi¢ urzadzenie tak, aby
brzeszczot znajdowatsie mozliwieblisko obrabianegoprzedmiotu,
jednoczesnieie dotykajac jego krawedzi. Nastepnie nalezy wtaczyc
urzadzenie i powoliprzesuwa¢ w kierunku linii ciecia. Podczas
catego procesu ciecia nalezpilnowac, aby stopa urzadzenia cata
powierzchnig znajdowata sie na przecinanynmateriale pozwolito

na utrzymaniezadanegdkataciecia.

Nie wywiera¢ nadmiernegonacisku na ciety materiat oraz nie
przesuwac zbyt szybkourzadzeniado przodu,zapobiegniemy ten
sposobnagrzaniu i przedwczesnemu zuzyciu brzeszczotu.

Ciety materiat nalezy umies¢ na dodatkowych punktach podparcia z
dwoch stron, w ten sposob zredukujemy wibracje, a takze uzyskamy
lepszy efektcigcia.

Cieciewgtebne

AUWAGA: Ciecie wgtebne mozliwe jest wytacznie w miekkich
materiatach takich jak drewno, ptyta gipsowo-kartonowa czy
migkkie tworzywa, z uzyciem przeznaczonego do tego celu
brzeszczotu!

Ciecie w migkkich materiatach mozna wykonywac bez wstepnego
wywiercenia otworu, metoda wgtebiania brzeszczotu w trakcie pracy.
Wymaga to jednak pewnych umiejetnosci i jest mozliwe tylko wtedy,
gdy uzywamykrotkichbrzeszczotow.

1. Umiesci¢ urzadzenie przednia krawedzia stopy na cietym
materiale,a nastepnie wtaczy¢ je. Trzymajac narzedzie mocno
przy materialepowoli zanurza¢ brzeszczot w materiale.

2. Po przecigciu materiatu na wskros, ustawi¢ narzedzie do
wtasciwejpozycji,tak aby stopastykakaﬂecalqpow1erzchmq
powierzchnimateriatu, nastepnie kontynuowac cigcie wzdtuz
wyznaczonej lintiiecia.

3. Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy najpierw wytaczyc,
a nastepnie zdjac z naciecia.

Wszystkieperacje

MAuwacaw przypadku nagrzania sie obudowy silnika po dtuzszej pracy,
nalezy przerwac prace, wtaczyc urzadzeniebez obciazeniana 2-3

minuty na s$rednich obrotach w celu efektywnego schtodzenia
elementow silnika, mastepnie pozostawi¢ wytaczone na 15-20 min. W
ten sposob ogramczymynozllwosc uszkodzenia silnika przez
przegrzanie.

Po zakonczenipracynalezyodtaczydirzadzenied sieci.

CZYSZCZENI | KONSERWACJ

MUWAGA: Przed czyszczeniem i konserwacja elektronarzedzia
nalezy przeprowadza¢ po uprzednim odtaczeniu wtyczki od
gniazdka zasilajacego.

Nalezy regularnieoliwic rolke prowadzaca(4) poprzezaplikowanie
matej kropli oleju oraz kontrolowaqego zuzycie. W przypadku
zuzycianalezy przeprowadzi¢jego wymiane.

Warunkiem dtugotrwatej i bezpiecznej pracy jest utrzymanie
urzadzenia w czystosci. Nalezy regularnie czysci¢ wszystkie otwory
wentylacyjne oraz obudowe za pomoca migkkiej szczotki. W
przypadku czyszczenia za pomoca sprezonego powietrza, nalezy
go kierowa¢ z odpowiedniej odlegtosci, nie wolno kierowac
bezposrednio w otwory i szczeliny urzadzenia.

PRO-CRAFT




12

Do czyszczenia obudowy nie wolno uzywaé rozpuszczalnikow, benzyny,

alkoholu oraz innych agresywnych érodk{)w. Obudowe przyciera¢ TerncEPTAKr 2,3

za pomocamigkkiej,lekkozwilzonejwodascierki.

W przypadku stwierdzenia zwiekszonego iskrzenia szczotek, nalezy ~ 1€r/10(BK/1.akcecoapuyr 2,7

dokonac ich kontroli, moze to oznaczac ich zuzycie lub uszkodzenie.

Operacjete nalezyzleci¢wyspecjalizowanemserwisowi. OMUCAHMEHA YACTUTE(*PUCYBAHEZ)
PRZECHOWYWANIE 1. TycKoBKItOY 5. ByToH3a perynvpaHe

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym, cieptym miejscu, 2. Ourcarop :gAMaxanoaquMﬂ

niedostepnymdla dzieci. 3. MpepnasuTenekanak 6. OnopHaocHosa
OCHRON; SRODOWISKA 4 BEAERREREE 7. BeHTMNaLMOHHIOTBOPH

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
Knalezy odda¢ 'do powtornego przetworzenia zgodnego z NPEAHA3HAYEH) HA UHCTPYMEHT

obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
MHCprMeHTE npejgHasHa4yena psAsaHeHa AbpBo,n/lacTMacat alyMn-

TylkopanistwdJE: HUI. B pesynTtar Ha M3MO/I3BaHETO HAa aKCECOapu M TPUOHM OT pas/inyeH
Zgodnie z europeijska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytegd™ 06XBaTLT Ha MHCTPYMEHTA Ce paslumpsBa. MHCTPYMEHTBT e Haii-noa-
sprzetuelektrycznegd elektronicznegmraz jej implementacja  XOAAUL 32 PA3AHE 110 KPUBOMMHENHY TPAEKTOPM 1 OKPBKHOCTA.

w prawodawstwidrajowym uszkodzonylub zuzytysprzetelektryczny

nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnicOBLLIM YKA3AHWUA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C

z przepisami o ochronie srodowiska. ENNEKTPUYECKM YPEAU

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny O Mons, o6bpHETe BHMMaHWE Ha CNIEJHMTE yKa3aHuWA 3a 3allyTa oT

i elektroniczny moze miec szkodliwe skutki dla $rodowiska i TOKOB yz1ap, PUCK OT HapaHsBaHe M Moxap.

zdrowia ludzkiego, wynikajacez potencjalnejobecnoscisubstancji

niebezpiecznych. O Mons, yBepeTe ce, Ye Ha/IMYHOTO MPEXKOBO HarpeXkeHWe CbBnaja C

AaHHUTE, NOCOYEeHM Ha eTUKeTa.

O TpoBepeTe ypesa W €NEKTPUYECKMTE BPb3KM 3a €BEHTYasIHW
no- Bpeau.

[ CB'bp)KeTe CBbp3Bama Kaben Kbm MpexaTa CaMO Korato ABura-
TENAT € U3KJ/IIYEH.

BG|5'bf|rAPCKl4|2 O YcTpoicTBata O6MKHOBEHO Tpsi6Ba Ja 6bJaT BK/OYEHU
npeay KOHTaKT C MaTtepuart.

NPOBOAEHTPUOH O 3awmreTe ce OT TOKOBM yAapu. M36ArBaiTe KOHTaKT C TAIOTO CbC
ST1150 3a3@MEHM YacTU KaTo MeTasiHM TPbbM, PaauaTopu, neuku,
PBKOBOACTBGA EKCM/IOATALUA XNaANUN- HAUM W Ap.
O CuHMTE TemnepaTypHM KonebaHus Mmorat Ja MpUUMHAT
TEXHUYECKIXAPAKTEPUCTUKHU 06pasy- BaHe Ha KOHAEH3 Bbpxy MpoBoAuMuTe JacTu. Mpean
Aa nycHeTe YCTPOMCTBOT(B €KCrnjoaTaumapy3vyakamTe,JoKaTo
Model ST1150 TemnepaTypaTaHa YCTPOMCTBOTO JOCTUIHE TemrepaTypaTta Ha

HomuHanH®xoaHOHanpexeHue OKOIHaTa Cpepa.
(VAC / Hz) A P 220240/50 0 M3nonssaiTe ypeau, MHCTPYMEHTM M MperiopbyaHu

aKcecoapu Camo no npejHasHa4veHue.

MouwHocT(koHcyMaumsHa eHeprma W “
wHoct( ymau prualW) 750 O [pbKTe 3aroToBKaTa HEMoABMMKHA. M3nonssaiTe 3aTArawm
HOM“HaﬂHIKODOCTbe3 3apexaaHes 0-3000 YCTPOMCTBA M/IM MEHreme 3a obe3onacaBaHe Ha AeTanimre.
MuHyTa(Min')
O He Hocete GumyTa MAM CBOGOAHM Apexu, KOMTO MoraT Ja
AbmkuHaHa ocTpueTo(Mm) 145 6bAaT 3axBaHATM B [BMKELLM CE YacCTW. 3almTeTe Ab/rata
MaKc. pexeLLacrocoBHOCT (MM) 10 Koca MM C  MpeBpb3Ka, WM C Mpexa 3a Koca. Hocete
- /1bpBo 10 HexJTb3ralyce 06yBKM M NpeAnasHy pbKaBULIM.
-Cromana 15 ¢ KoraTo M3mb/HABaHWTE paboTM Ca CBbp3aHM C OGpasyBaHETo
- AlyMUHMIA Ha TPeCcKW,AbPBEHM CTBPrOTMHM M Mpax, KaKTo M MNpu paboTHW
npouecK Haj HMBOTO Ha r/aBaTa M, BMHaru paboteTte C
EneKTpoHeoHTposHa CkopocTTa . npeAnasHu oumna, U aKo e Heo6xo,q|4M0 M3nos-3sainTe
npeanasHa Macka.
Tunapbkka yHuBepcaneH
O lMpupaboTanpeAM3BMKBaLLEMIEHLLYM, HOCETeTanm3a yLuu.
Jlazep * O O6bpHETEBHUMAHWEHA CTabUHATaHaAEK AHMHCTanaumMsHa
wnacll CTb/I6M U CTOMKM Ha noja.
,
NapameTpyta niasepa 650nm, MOLLHOCT<1 MW 0 3aWuTeTERNIEKTPUYECKUTEPEAMOT Baran AbxA.HukoraHe rn
noTananTe BbB Boja.
Avonsa oceeTnenne : 0 Korato paGoTuTe Ha OTKPWTO, M3M0/I3BaNTE CaMO AOMYCTUMM U
ByTOH3a Bb3AYyLUEHIOTOK . MapKM1paHK YCTPOMCTBA U YAb/BKMTENHU Kabenu.
CTOMHOCTHTE4A LLYMOBUTEEMMCHICA ONPESe/IEHIC I IACHO 0 He 13non13BaitTe/CTPOICTBAT® EKCM/IO3MBHATMOCHEPA.
EN62841-2+1: ¢ KoraTo npefocTaBsTe MHCTPYMEHTA Ha TPETH JIMLA, C/lejBa Aa MM
HuBoHa 3ByKoBoHansraHe(dB (A)) LpA=89,0 NpEeAAALTE Tasn UHCTPYKUMA.
HuBo Ha 3ByKOoBamoLHOCT(dB (A LwA=97,0
Heonpe,qer)lleHOCT KL;-‘dB(A)() A) K=5 ’ &BHMMAHMEan ynotpe6a Ha a/KoXo/, MeAMKaMeHTM, KakTo 1 npu
B 6onect, Temnepatypa ymopa, peakumataBu moxe aa ce snown. He
O6LMTECTOMHOCTIHA BUGPALMUTE1 HECUIYPHOCTTH ca 13- Mo/13BaiiTe eNeKTPUYECKM ypeaym B TakmBa cydam!

onpeaeneHncbraacHo EN 62841-2-11: o
O CbxpaHABaiTe eNeKTPUYECKMTEe ypeau B OpUrMHasHaTa cu

Bu6pauma(m/s?) OMaKoB- Ka M Ha MACTO, HEOCTBIHO 3a Aelja.
-pA3aHeHa Abpsa 3,81 ¢ TMpu npecToii, naysa, HacTpOiiKa, CMAHA Ha aKcecoapu W
-ps3aHe Ha flamapuHa 3,33 NoAAPbXK- Ka, BUHArM M3BaxJanTe Lencena Ha 3axpaHBaHETO OT
HeonpegeneHock, (m/$) K=1,5 KOHTaKTa.
HuBoHa 3awmTa IPX0 O HuKoraHe HoceTe eneKTpUYeCcKWpean Ha CBbp3BalLmMaKaben.

He e mosBosieHo ja M3BaguTe Luencesa OT KOHTAKTa ypes
Knacsawmra I M3AbpriBaHE Ha CBbP3BALUMA Kabesl.

O U36a I'BaﬁT&:l'lMpaHeTO-ia ABUratensiogHatoBapBaHe.
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0 M3barsaiTecyqaiHOBKIIOYBAHEHA MaLLMHATA.
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(K BG| Bb/ITAPCKH

0 Cne,q WU3K/K0YBaHe He cnmpai/'ﬂe ABMKEHMETO Ha HOXKOBETE
4ype3 CTPpaHWU4YHO NPUTUCKaHE.

O M3nonssaTeEamoocTpuHoxoBe6es aedeKTi HamnykaHute,
Or'b- HaTU MM 3aTbINEHM HOXOBE C/ieZBa Ja 6bAaT CMEHEHU.

O CMeHeTe HOXa M 3aZlaiTe brbjla CaMO KOraTo HOMOBMS TPMOH
€ W3K/0YEH.

0 HoxbT cieiBa Aa e 34paBo (pMKCMPaH B CTOMKaTa.
lMeproanyHO NpoBepsBaiiTe CTaBMUHOCTTA Ha (PMKCUPAHETO.

¢ MpupA3aHeonopHaTaN04aHa HOXKOBUATPUOHTPABBAAA IEKNC
uAnaTa c1 noBbPXHOCT BbPXY MaTepuasa, KOMTo ce peske.

0 MpupasaHeHa asbecTnpaxbTMoXKeAa 6baeBpeeHsa
34paBeTo. Heo6X0AMMO € Jja Ce M3MO/3BAT /IMUHM MPeAnasHu
cpepacTBa.

MocTaBAH&a HOXa

MpeAnaa M3BbPLUMTEBCUUKMIPOLIEAYPUMHCTPYMEHTBTPAGBAAA Gbae
M3K/IIOYEH OT MpeXara.

3aBbpTETEBYTOHAHA AbpyKayaHa HOXKa A0 Hal-NABOTAIONOKEHME.

MocTaBeTeHoXaB Abpkaya [lpunocTaBsHeToCe yBepeTe, ye 3agHaTa
4acT Ha HoXa Cce Hamupa B /ie6a Ha Bogelata posika.

HoXOBUATPHOHMMA YHMBEPCANIEHIbP3KAY KOUTOE MOAXOAALBA
BCMYKM BUAOBE 3aXBaTH Ha perKelly HOXKOoBe.
BbBexzaHe ekcnioatauma

YBepertece, Ye Ha/IMYHOTAMPEXKOBOHANPEXKEHUE bBMNAAAC AAHHMUTE,M0-
COYEHM Ha MHOPMALMOHHMS CTUKEP HA MHCTPYMEHTA.

MyckaHe/Cnupane

BkntouBaHe 3a KpaTko byToH 1 HaTuCKaHe M nyckaHe. MpoabIKUTEH

BK/IOYBaHe

BkntouBaHe ByToH1 HaTUCKaHe PUKCHpaHe puKcaTop2. M3koyBa-
He. ByToH 1 HaTUCKaHe U nycKaHe.

PerynMpaHaaqecmTaTuaonuBeTe

C romolLTaHa peryiaTopaia YecToTaTaHa X040BETEMOXKe4a ce U36M-
paT HEO6XOAMMOTO YMCIIO XOA0B (ChLLO M MO BPEME Ha paboTa).

ByTOH1 HaTHCKaHe! hUKCUpaHE hUKcaToR.

M36MpaHe Ha XenaHoTO YMC/I0 XoAoBe. 1-2 = HACHK 6poit xogoBe, 3-4 =

cpeseH 6poit xoaoBe, 5-6 = BUCOKO Gpoit XoAoBe.

M3cMyKBaHBa npaxnpesnpaxoysioBuTens

OTBeXAaHeTea npaxTaHamaNsBaKOHLEHTPALMATAA NPax BbB Bb3Ay-
Xa, Npe/0TBpaTABAATPYNBAHETOAY HA PAGOTHOTAMACTO.pKNpoAbLA-

XWUTEe/IHa 06paboTKa Ha bpBECHHA MM MO BPEME Ha 06PaboTKa Ha M@ MHCTPyMeH- Ta Mo

MPEMNOPDKI 3A PABOT/

PasaHe

MocTtaBeTe npeaHua Kpaﬁ Ha OCHOBaTa BbpXy mMatepuasia U NojpaBHeTe
pexewma p'b6 Ha HOXXYeTO C JIMHMATA Ha pA3aHe, ovYepTaHa BbpXy MaTtepu
ana. y6e,que ce, ye KabenbT € M3BbH 30HaTa Ha pa6ora Ha HOX4eTo U U3
BbH /IMHMATA Ha pA3aHe.

BKI'IPOHETEI'DMOHBM 3anoYyHeTeda ro sogmTes 06p360TBaHMﬂAaTEpMa}1.

M3non3saiTe caMo HaTMCK, AOCTAaTbYEH HOXBT Ja pexe, a TPUOHDBT Aa
€ yCTONuMB.

&I‘IPEAYI‘IPE)KAEHMIHe npeToBapBaiTe TPUOHA, B MPOTUBEH CAyyYait
TPUOHDBT MOXKE Aa NMperpee Uan HOXXYeTo MOXKe Aa Ce CHYNnu.

PAasaHenogbron

broabTHa psA3aHe noj Hak/IOHMOXKe Aa ce peryavpaot 0° fo 45° B
NABO WMIMAACHO. brantesa pasaHenoHak/I0H,npe3nHTepeaoT 15°,
caoT- GenAsaHu oT /BeTe CTpaHM Ha OCHoBaTa.

Bb3MOXHO € 33/1aBaHe Ha MEXAMHHM MONOKEeHMA Ha brbja Ha
psi3aHe KaTo Ce M3M0/13Ba TPaHCMOPTHMP.B TO3W ciyyai brbabT ce
(bMKCHpacaMo C BUHTOBETE.

Mpo6oaHpAszaHe

B pexum Ha MpoGOAHO PpsA3aHe upe3 roTansHe Mmorat Ja ce
o6paboTBaT CaMO MEKM MaTepuasnu, Hanpumep AbpBo, raso6eToH,
rMNCcoKapToHu Ap. [popesu B AbpBO MoraT fa ce HanmpaeaT Ge3
npeaBapuUTesIHO NMPOBMBa- He, KaTo Ce M3M0/I3Ba METOABT Ha pA3aHe
npu pagoTelya malmHa. Ho ToBa M3WCKBa OMPEsENEeHo yMeHue U e
Bb3MOXHO CamMO aKO Ce M3MOJ/I- 3BAT KbCM HOXOBE.

MocTaBeTe WMHCTPYMEHTA C npeaHna p'b6 Ha OCHOBHaTa nJioMa Bbpxy Ma-

ol'epMaﬂa n cnej ToBa BKKOYETE MHCTPYMEHTA, KaTo 34paBO NpUTUCKaTe

MHCTPYMEHT&bM MaTepranay 6aBHOMOTONeTEPEKeLMFHONK B MaTe-
puana. Cnes focTUraHe Ha HeoGXoAMMaTablGouMHa Ha pA3aHe,
BbpHe- Te MHCTPYMEHTA B HOPMAJIHOTO CM PaGOTHO MOJIOXKEHME, TaKa ye
OCHOBHa- Ta n/104a/ja ce onMpaHa Lianatai NoBbPXHOCH NPOAb/IKETE

[la pexeTe Mo JmMHMATa Ha pasaHe. Cnes Kpas Ha onepaumaTta
MHCTPYMEHTBT Mbp- BO TpAbBa Ja 6bAe M3K/OYEH W Ciej ToBa
OTCTPaHeH OT pa3psA3BaHeTo.

OBC/IY>KBAH/ NPO®UJIAKTUK

Mpean Aa M3BBPLIMTEBCUYKM NPOLEAYPU, MHCTPYMEHTbTTPAGBA Aa

6bJe M3KYEH OT MpexaTta. BogeluaTa posika 6 Tpabsa peloBHO Ja ce
CMa- 3Ba C Karka Mac/io M ia ce C/iefut 3a M3HOCBaHe. AKO e M3HOCEHa,
cMme- HeTe A C HoBa. [lpejmnoctaBka 3a Ab/ArOCPOY Ha M GesonacHa
pa6ota Ha MHCTPYMEHTa e TOM fa Ce MOAAbPKA YMCT. AKO BbIpeKu

BHMMaTe/IHaTanposBepKa OT NpoM3BOAUTENA Ha TEXHUYECKUTE CBOUCTBA

BpeMe Ha MPOM3BOACTBEHWA MpoLeEC,

TepUanu, KOMTO reHepupar Bpe/eH 3a 3/paBeTo npax, anaparbT TPAGBACTDYMEHTHT BCe NaK M M371A3bJ M3BbH CTPOM, TOraBa BCMYKM
/ia 6bAie CBbP3aH KbM MOAXO/ALLO BbHLIHO NPaxoy/aBALIO0 YCTPOMCTBOPEMOHTHU  AEMHOCTM Ce  M3BbPIBATAaMO OT  KBAMMULMPAHM

HACTPOMK 'HA MAXAJIOBUZHV XO/L

MaxanoBuAHMA X04 MMa YeTMpU HACTPOMKKU. ToBa AaBa Bb3MOXKHOCT

onTUManH@zanTMpaHeda npoLecaHa pssaHe,cnoco6HOCTTaa pAsaHe

M BBHLWHMA BUJ Ha cpA3a Ha ob6paboTBaHua maTepuan. C BCAKO ABUXK

HUE HAaA0y,HOXKbTCE OTCTPAHABOT MaTepMasialopamToBanUsXesbp-
NSHETOHa CTbProTUHICE NOA06PABa HarpABaHETAIaMaNABa €KCNOo-

creuvammcTm.

3ALUMT, HA OKOJIHAT. CPE/A4

3d
3a fj)a ce 3alWMTM OKOJHaTa Cpeja, eNEeKTPOUHCTPYMEHTUTE, aKce-
e coapuTe M OMaKoBKWTe TpAGBA Aa Ce PeuuKaMpaT no
€KONIOrMYeH HauMH . He M3XBBPNANTENEKTPOUHCTPYMEHTUTE
6UTOBUTEOT-

aTalUMOHHUAT XMBOT Ha TPMOHa ce yBe/iMyasa. B cblioTo Bpeme nopaginbum!
HamasifBaHe Ha HeobxoAMMaTa CMNa Ha HaTMCKaHe Ha ypeja, Ce OCury-

pABapeXMMHa paboTa,KoMToOHe BOAWAO yMOpaHa paboTHWKa JlocTbT

CamosacTtpaHnoTEC:
3a HaCTpOMKa M3Mb/IHABA HACTPOMKATa Ha MaxaloBUAHMA XOA B YeTH| B choTBeTCTBME EBpOneiickatampekea012/19/UBTHoC-

cTeneHu. MNMpeBK/IlOYBAHETO MOXe Zla Ce M3BBPLLBA M MO BpEMe Ha pab

Ta Ha MHCTPYMeHTa.
Crbnka0: iMncaHa MaxanoB1AEKOA

CrbnKa | ek MaxanoBuaeH xoa

CrbnKa ll: cpesieH MaxanoBuaeH xog,

Crbnka lll: ronam maxanoBuaeH xoa

Mo npuHUMNCAeABaAa Ce B3emMaTnpeBHAC e AHUTENPENOPbKM:

O cTbMKaTaHa Xoja Ha MaxanoToTpsa6ea Aa 6bAe M36paHa no-

HO OTNaZbLMTE OT €NIEKTPUYECKO M €NIEKTPOHHO 0GOpYyABaHe U
CbOTBETHOTGHALMOHA/IHBAKOHOAATENCTBQREPEKTHUTEAIM M3NE3NN
oT ynoTpebaeIeKTPOHHM®GOPYABaHETpsAGBaAa ce CbbmpaTsa ekoso-
rMYHOPeLMKIMpaHe.

OTNaabyHOTO eNEeKTPUYECKO U eNIeKTPOHHO 060py/JBaHe MOoXe ja 6bae
BPeJHO 3a OKOJIHAaTa Cpeja M YOBELIKOTO 34paBe, ako 6bje
U3XBbP/IEHO HEMPABU/IHO NOPaAM Bb3MOXKHOTO Ha/IMYME HA OMacHU
BelecTsa.

MaJika MM 130610 Aa 6bae 3abpaHeHa, ako € He0OXoANMM ToueH

M YUCT pbb Ha CpA3BaHETO;
O npu o6paboTKa Ha TbHKM MaTepuasiM, Kato JlamapuHa, XOAbT
Ha MaxasioTo Tpsbea Aa 6bje M3K/IYeH (CTbrKa 0);

O npu matepuanu,Kato MeKa AbpBECMHaW KoraTto psAsaHe no
MocoKa Ha B/lakHaTa,MoxeTe/]a paboTMTEC MaKCHMaNeHoZ Ha
MaxanoTo.
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RO| ROMANA BEP

— RO ROMARA—™ O Protejati-vdesocurileelectriceEvitaticontactutorpulutupartile
- - impamantateumarfi tevimetaliceradiatoaresobe frigideretc.
FIERASTRAUPENDULARELECTRIC paman ateumar i1t raclatoaresobe Ira
¢ Fluctuatiile puternice ale temperaturii pot cauza formarea
ST1150 condensului pe partile conductoare. Inainte de punerea in functiune
INSTRUCTIUNDE OPERARE a instrumentuluiasteptatipanacandinstrumentubtingeaceeasi
’ temperatura cu temperatura ambianta.

¢ Utilizati instrumentele, uneltele si accesoriile recomandate numai in

SPECIFICATITEHNICE scopul dorit.
O Asigurati imobilitatea piesei de prelucrat. Utilizati dispozitive de
Model ST1150 fixaresau clemepentrua fixain sigurantépieselede prelucrat.
TensiuneanaximaV AC / Hz) 220240/50 ¢ Nupurtatbijuterisauhaineliberecarear puteafi prinsein partile
in ‘miscare. Protejati parul lung fie cu un bandaj, fie cu o plasa.
PutereaW) 750 Purtati pantofianti-alunecarsi manuside protectie.

y y it g ¢ Candlucratia formareale aschii prafde rumegusi praf, precunsi
Vitezamaximamir) 0-3000 lalucrarilee lucrudeasupraapului purta;intotdeaunéchelarde
Lungimedama(mm) 145 protectie dacaestenecesar,utilizatiun aparatrespirator.
Capacitatemaximade taiere: (mm) 10 0 Purtaticastiizolatefonicpentrugenerareagomotuluputernic.

-Drevo 10 O Acordatiatentieuneiinstalaristabilesi fiabilede scarisi standuri

-Ocell 15 pe podea.

-Htinik O Protejati aparatele electrice de umiditate si ploaie. Nu le scufundati
Controklectronial vitezei . niciodata in apa.

y . X . ¢ Cand lucrati in spatii deschise, utilizati numai instrumente si cabluri

Tipulmanerului universal] prelungitesi aprobate.
Laser . 0 Nuutilizatdispozitivihtr-catmosfer&xploziva.

L I O Atuncicand transferaticatre terti, trebuiesa le oferitiaceasta
Parametriaser clasaa instructiune.

650nm,putere<1 mW

/MAVERTISMENTatunci cand utilizati alcool, medicamente, precum si
dincauzabolii,a temperaturii a oboseliireactialumneavoastse poate
agrava.Nu utilizatiechipamenteelectricein astfelde cazuri!

Diodade iluminare .
Butondefluxdeaer .
0 Stocatiparatelelectricénambalajubriginabi faraaccesla copii.

Valorialeemisiilode zgomotdeterminateonformEN 62841-2t1: N . ) .
¢ In cazul unei perioade de repaus, pauze la locul de munca, lucrul

Nivelulde presiuneacustica(dB (A)) LpA=89,0 la instalarea, schimbarea accesoriilor si fintretinerea,
Nivelul de putere acustica (dB (A)) LwA=97,0 scoateti intotdeauna fisa de alimentare din priza.
IncertitudineaK (dB(A)) K=5 0 Nu purtati niciodata echipament electric pe cablul de conectare. Nu
Valorileotalealevibratiilosi incertitudindédeterminateonformEN scoatetistecaruldin prizaprinprindereacabluluide conectare.
62841-2-11: 0 Evitatbprireamotorulsubsarcina.
Vibratiim/s?) 0 Evitatpornireaccidentald masinii.
- taierezcandurii deemn 3,81 0 Dupi oprire, nu incetinitideplasarealamelorde ferastrauprin
-taiereatablelor 3,33 presare laterala.
Incertitudine, (m/$) K=1,5 0 Utilizathumalamelede ferdstramscutitefaradefectePanzelede
Nivelutde protectie IPXO ferastraufisurate,indoitesau taiatetrebuieinlocuite.
: 0 Schimbatimainilesi setatiunghiulnumaicandfierastraul
Clasade protectie ] pendular este deconectat.
Greutate&PTAkgs 23 ¢ Este necesarafixareafermaa ferastrauluipe suport. Verificati
” i periodic rigiditatea fixarii.
Greutatedinclusiaccesorii)kg 2,7 ¢ Lataiere,placade sustinerea ferastraulutrebuiesa fie la
acelasi nivelcu materialutaiatin intregime.
DESCRIERE(*DES. 2) ¢ La taierea azbestului poate fi praf nociv pentru sanatate. Trebuie sa
° folositi echipament personal de protectie.
1. Comutatopornit/ oprit 5. Parghiede reglarependulum
oNGlema &, HEEHEEE Insertipentrifierastraie
3. Carcasa 7. Ventileeaerisire nainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie deconectat de
. . laretea.
4. Cilindrude ghidare 8. fieavadeextractia prafului ’

Pentrua scoateincuietoaresuportulupentrifisierein extremitatestanga.

SCOPUI INSTRUMENTULUI Introduceti lama de ferastrau in suport. La instalare, asigurati-va ca parte:
. N . . L dinspatea lameide ferastrauintrain caneluraroleide ghidare.
Instrumentul este destinat taierii lemnului, plasticului si N . .
aluminiului. Ca urmare a utilizarii accesoriilor si a altor tipuri de lamgierastraul pendular are un suport universal care se potriveste cu toate
de ferastrau, domeniul de aplicare a sculei se extinde. Instrumentul Bgt¢rilede cilindri.
cel mai potrivipentrutdiereade-alungulcailorcurbatesi a cercurilor.

. Puneredn functiune
INSTRUCTIUNIGENERALEDE SIGURANTAPENTRU Asigurati-va ci tensiunea de retea disponibild corespunde datelor indicatc
MANIPULAREMPARATELORELECTRICE pe panoulde instrumentel instrumentului.

0 Respectatiurmatoareleinstructiunipentru protectiaimpotriva
socurilorelectrice a riscurilorde raniresi de incendiu.

0 Asigurati-vaa tensiuneade reteadisponibil&corespundedatelor
specificate pe placuta de identificare.

O Verificataparatuki conexiunilelectricgentruposibiledeteriorari.

Activati Dezactivati

Pornirea pentru scurt timp Comutatorul 1 pentru a apasa si a elibera.
Pornire lungd Incluziune, Comutatorul 1 este apasat si blocat cu
incuietoare&. Inchideredn jos. Comutatorull esteapasatsi eliberat.

0 Conectaticablulde conectarela reteanumaicand motoruleste Stabilithumarude miscari
oprit. Cuajutorulnumaruluide regulatoarede miscari,putetiselectanumarul .
0 Dispozitivelinclud, deregulajnaintede contactutumaterialubhm. necesar de miscari (inclusiv in timpul functionarii). « Comutatorul 1 apasat

si blocati cu stiftul de blocare 2.
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Setatinumarubdoritde miscari.1 -2 = numamicde miscari 3-4= numar
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mediude miscari5-6 = numarmmarede miscari.

NumapentruarileUE:
Extractiprafuluprindispozitivule evacuarextern in conformitatecu Directiva European&2012/19/EU, despre
Aducereprafulureduceconcentratide prafin aer,impiedicacumularea dispozitivelelectricai electronicatilizatei legislatiemationala

acestuia la locul de muncé. In cazul prelucrarii pe termen lung a lemnituivigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
sau n timpul procesarii materialelor care produc praf nesanatoase, cicluluilorde viatasuntsupusicolectaripentrureciclareaecologica.
dispozitivul trebuie conectat la un dispozitiv de evacuare extern adeqyats sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele
electrice si electronicepot avea un efect daunatorasupra mediu
SETARE, CURSE OSCILANT inconjurdtor si sdnatatea umana datoritd prezentei posibile a

- . - . substantelopericuloasein ele.
Swingul pendulului are patru setari de pasi. Acest lucru face

posibila adaptareaoptima a procesuluide taiere, a capacitatiide
taieresi a aspectuluidieturila materialuprelucratCufiecaremiscare
descendentda lamei de fierastraueste scos din material ", aceasta
imbunatateste emisia de rumegus, reduce incalzirea si mareste durata de
viatd a lamei deferastrau. In acelasi timp, prin reducerea efortului_de

alimentare necesagste prevazutun mod de operarecare nu duce la
oboseala lucratorului. Parghia de reglare asigurd setarea cursei HU |M,AGYAR
pendulului pe patru pasi. Comutareapoate fi efectuatain timp ce JIG LATTA
instrumentufunctioneaza. ST1150
PASULO: absentaunuiaccidentvascularcerebrapendul : . P
o .. P HASZNALATUTMUTATO
ETAPAI: miscareapendululuimic
ETAPA II: mijlocul pendulului MUSZAKI ADATOK
PASULIII: miscarependula
mare. Modell ST1150
inprincipiugrebuiduatein considerararmatoareleecomandari: Fesziiltség(V AC)/FrekvencigHz) 220240/50
0 Treapta cursei pendulului trebuie selectata mai mica sau ; A4
deconectatadacaestenecesarao taiereprecisasi curata; EnergiafelhasznalagW) 750
0 la prelucrarea materialelor subtiri, cum ar fi tabla, cursa penduluMapjaratordulatszamgord/percd(min’) 0-3000
trebuie oprita (etapa0);
N p (etapa0) . .. 3 ‘Eliadelength(mm) 145
¢ In materiale precum lemnul moale si la taierea fibrelor, este posibil = = o
sa lucrati cu un accident vascular cerebral maxim. N}a;qmahsvagam kapacitas:(mm) 110
-fa
p 10
x| ] -fém
RECOMANDAI LA LOCUI DE MUNC/ ~aluminium 15
Taiere Elektronikusebességszabalyozd .
Nuexercitatd presiunexcesivasupranaterialulu@iat,pentrua preveni - . -
incalzirea si distrugerea ferastraului. Introduceti un material subtire cdreganty(tipusa univerzalis]
urmeazasa fie taiatpe o placasuplimentargentrua reducevibratiile, ,
precumsi pentrua imbunatatiezultatuttdierii Lézer .

. - osztalyll,
Unghiutle taiere . .. . . Lézerparaméterek 650nm, teljesitmény
Pentru a seta unghiul de taiere, este necesar sa desurubati cele doua <MW
suruburi de blocare ale placii de sustinere si sa glisati placa de sprijin
inapoi. Unghiul de tdiere este stabilit prin inclinarea platformei de Vilagitdadioda .
tip jigsaw.Existamarcajede unghiuride grade0', 15', 30", 45'si puteti
seta orice alt unghi de inclinare. Dupd setarea unghiului, fixati arhBgframlagomb .

suruburide blocare. " L
Az EN 62841-2-1tzerintmeghatarozotajkibocsatasrtékek:

Taiereuadancime ) . ) Hangnyomasszint (dB(A)) LpA=89,0
In modul de taiere prin imersiune, pot fi prelucrate numai materiale moHangteljesitményzint (dB(A)) LwA=97,0
de exemplu - lemn, beton, gips carton etc. Taieturile din arbore pot | bizonytalansag (dB(A)) K=5

facutefaraforareprealabilaytilizandnetodaplonjariatuncicandmasina : . L
functioneaza. Dar aceasta necesita o anumita abilitate si este posibildz EN62841-2-11zerintmeghatarozottezgésiosszértékelkés

numaicu utilizareaunorscurtelamede ferastrau. K bizonytalansag:

Montatiscula cu margineaanterioaraa placii de baza pe materialsi Rezgés(m/s?)

apoi porniti-o. Apasati ferm masina in material, scufundati incet -fa deszkavagasa 3.81

panza de ferastrau in material. -fémlemez vagasa 3’33

Dupa atingereaadancimiide taiere necesare,asezatiinstrumentufn Bizonytalansag(m/s) K;1 5

pozitiasa normala de lucru astfel incat placa de baza sa se potriveasca de- ?

a_lungul suprafeteisale si sa continuatitdierea de-a lungul liniei de Védelmszint IPX0

taiere.

Dupa terminarea operatiei de lucru, instrumentul trebuie oprit mai intaYédelmosztaly I

atunciscoatetidin taiat. SULYEPTA kg 2,3
INTRETINEF / PREVENIF Suly(tartozékokkatgyiitt) kg 2,7

Tnainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie deconectat de
laretea Roladeghidare trebuidubrifiatan modregulattuo picaturae 3 i *YE
uleisi trebuiepurtatadacaesteuzata.Inlocuiti-ocu unanoua. AZ ALKATRESZE LEIRAS/ (*KEF 2)

0 conditie prealabild pentru termen lung si operarea in siguranta a scu 1. Ki/Be kapcsolo 5. Ingajelzdar

estecontinutukurat.in cazulin care, in ciudaastfelincatproductiesi 2. Rdgzits(fixator) 6. Tamasztdemez
instrumente de testare in procesul de productie, instrumentul este i 3. Tok 7. Szellézonyilasok
ordine, toate reparatiile sunt efectuate numai de personal calificat. 4. Vezetéhenger 8. Porelszivéagesé

PROTECT!. IMEDIULL INCONJURATC

Pentruprotejareanediuluinconjuratorynelteelectrice accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologicd: AN§ZERSZAM RENDELTETESE
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!
° A gépet fa miianyg és aluminium fiirészelésére gyartottak. A tovabbiakbar
hozzaadott  tartozékok, anyagok bévitik az  eszkoz
asa hetésegeit.Az_eszkoz leginkabb gorbék és
korpalyak kivagasara alkalmazhatok.
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ALTA!.ANOS BIZTONSAGI SZABALYOK, AMELYEKKEL 0 Aflirészlapottartiiletel kellforditana legvégsdal pozicidba.
MUKODIK, MELYEKET BE KELL TARTANI AZ ESZKOZ 0 Helyezziika fiirészlapota tartébaés ay6zéditi 5
3 gy6z6djlnkmegrola, hogya
HASZNALATA ALATT ffjrgszlapazirénybegllitéiltatalmutatotﬁrgmybaéll. 6
0 Legyen szives figyelembe venni a kdvetkezd utasitasokat az 0 Alombfiirésainiverzalitokmannyatendelkezikamelybarmyely
aramiités sériilésekés tlizkeletkezésénelelkeriiléseérdekében. tipus flirészlap-szarnak megfelel.
0 Gy6z6djdn meg arrol, hogy a rendelkezésre allo elektromos
fesziiltségmegfelela gyartoaltalelGirtnak. Uzembehelyezés
0 Gy6zédjon meg az eszkoz és az elektromos vezetékek Gydzddjonmeg réla, hogy a vezetékberlévé fesziiltségmegfeleldaz
esetleges meghibasodasanak hianyarol. eldirtnak, a gep igényeinek.
O Azeszkoztcsakkikapcsoltmotorralcsatlakoztassukz elektromos . <
tapegységhez. Be/kikapcsolas
0 Az  eszkozt  szabalyszerlien  érintkeztessik a  Bekapcsolas rovid idére. Nyomja meg a kapcsolot 1, és tartsa ebben a
megmunkalandé feliilettel. helyzetben. majd engedje fel

0 Ovakodjanak az aramiitést eldidézé feliiletekkel valo érintkez mpsltt?gkapcg%léls: Nyomja meg a kapcsolé ravaszat 1, és rogzitse a
mint peldaul: csévezetékek, flitétestek, tlizhelyek, hiitGszekré ggito g'om al. i ) o
stb. Kikapcsolastyomjamegisméta kapcsold kioldojaes engedjeel.
0 Erds homérsékletingadozasokesetén kondenzatjohet étre az o iires
aramvezetGrészeken, ezért bekapcsolas elott varja meg, mig Fordulatszaieallitas
az elektromosszerszamhémérsékletekiegyenlitddika helység A fordulatszam szabalyzoval lehet kivalasztani a kivant fordulatszamot(
hémérsékletévelmelybenhasznalnkivanja. munkafolyamata kozben is akar).
0 az eszkozt és hozzavalo tartozékokat, elemeket csak az eldirt Kikapcsoljuliz 1. es gomblenyomasavads rogzitjiila 2. szamigombbal.
rendeltetésének megfelelGen hasznalja. Allitsukbe a kivant fordulatszamot -2= alacsonyfordulatszam 3-4=
O Biztositsa tartozékoknegfeleldogzitését. kozepes, 5-6= magas fordulatszam.
0 Neviseljenolyanékszertvagy lengeruhazatot amelyetaz eszkoz Iszivakiilsésziveb dezéssel
forgo része bekaphat. A hossz(i hajat fogja fel, vagy hiizzonra Porelszivakiilsdszivoberendezéssel.
véddhalot. Viseljen csliszasmentes labbelit és vedGkesztyit. A por és a fiirészpor eltavolitasa csokkenti a por koncentraciojat
0 A porral, térmelékekkel jaré munkalatok végzése kézben, a fe% h levegben, megall:aﬁalyozzaH a, ?or es ; a furgszaor
folott végzett munkalatok kozben viseljen védészemiiveget, és elhalmozodasat a_munkahelyen. Hosszu faanyag feldolgozasakor,

sziikség esetén respiratoros maskot vagy olyan anyagok feldolgozasakor, amelyek egészsegre veszélyes
. P port képeznek, a gépetmegfeleld kiilsé elszivo késziilékhez kell
0 Nagyzajkeletkezésseténviseljerf(ilvéddeszkozt. csatlakoztatni.

O figyeljerodaa lépcsékés padlokmegbizhatosagarstabilsagara.

¢ Ovja az elektromos szerszamot a nedvességtél, esétél, soha ne Azmga]elzc:mendxealhtasa , L
martsa vizbe. Az ingajelzémenet karnak négy fokozata van, ez lehetdségét ad

a vagas legoptimalisabb ~ pozicidjanak beallitasara. Minden
megbizhats mindséati, és ép vezetekeket. hosszabbitokat lefelémozgas alkalmaval a flrészlap eltavolodik a flirészelt
heg ,lAa 0, JO minosegu, €s ep vezetekeket, hosszabbitoka feliilettél, Ennek koszonhetéena forgacs ki tud hullani, ezzel
asznaijon. megakadalyozvaa flirészlap beszorulasat vagy tulheviilését, és

O Tilosaz eszkdztrobbanasveszélyesozegberhasznalni meghosszabbitva annak élettartamat. Es megkdnnyiti ezzel a

0 Ha tovabbadja mas személynek az eszkozt, érdemes tovébbadrg}%%i:gézisrtnﬁig%?gézs T&l‘;ﬁavré“gggﬁg?&ft tesz lehetéve. Az
az instrukciot is.

0 Aszabadbawégzettmunkalatokseténfigyeljeroda,hogykizarolag

O Fokozat- nincsingamenet
/\FIGYELEM! Alkohol vagy gyogyszer fogyasztasa esetén, tovabba “ incsing

betegség, laz vagy faradtsag esetén, a reakcidideje romolhat. Ne haszialfzPkozat—alacsonijcsiingamenet
az elektromos szerszamot ilyen esetekben! ¢ Fokozat-kozepes

0 Tarolja az elektromos szerszamot az eredeti csomagolasaban O Fokozat—nagymagasingamenet.
gyerekektdl szigoran elzarva.

0 Nagyobb sziinetek esetén a munkavégzés soran, a gép étémtésg\’lapvetﬁefontoszemelb’ttartam kovetkezdket:
tartozék cserélése kézben mindig huzza ki a konektorbdl a A pontosés tisztavagasiél eléréséhezalacsonyfokozatingamenetet

csatlakozot. alkalmazzunkyagyegyaltalarhagyjukel!

0 Semmiképperse hordozzuka szerszamotegyikhelyréla masikra, ~ Vékonymunkafelileesetén,mintpéldaula fém lemez,hagyjukel az
ha be van csatlakoztatva az elektromos vezetekbe, és soha ingamenetet(0. fokozat)
ne huzzuk ki a csatlakozot a kabelt rangatva. Puhafa esetében vagyhosszaraf(irészeléskohasznalhatjula

0 Gy6zédjon meg arrol, hogy minden eszkoz, amely megakadalyomaxinalis fokozatot.
flrészlap véletlen érintkezését, milkoddkepes és jo allapotbanp@fkaveégzésjavaslatok
Kertiilje a gép véletlenszerii bekapcsolasat.

0 Sohane probaljalassitani aflirészlapotnyomastgyakorolvaa kés Szétfiirészelés

oldaara. Ne nyomjuktlzott erével munkakdzbera fiirészta feliiletre,hogy
0 Csakéles,hibatlarflirészlapokatasznaljonA repedt hajlitotivagy  elkertljilk flrészlapokilmelegedésétmegrongalodasakicsorbulasat!

tompa flirészlapokat ki kell cserélni. A vékony lemezeket helyezziik ra egy potfeliiletre, hogy elkeriiljik annak
O Flirészeléskozbena tamasztolemezneka munkafeliilethekell elmozdulasat,hajlasat!

simulnia. B o
0 Flirészeléeldttne tavolitsal a fiirészvéddburkolatait. Szdgbervagas

PR P : Al A kivant sz6g beallitasahoz szilkséges kicsavarni a két talpfikszald csavart

© Aserult?/edoeszkozokelonnlam kt—f‘lllcs?relm. L és hatratolni. A vagési szoget a talpak megfeleld szogbeallitasaval érjiik el

¢ Olyan kis munkadarabokf(irészelésénélamelyekdnsulyanem  Miutan kivalasztottuk a szoget csavarjuk vissza mindkeét tartocsavart!
elegendé a biztonsagos tartashoz, rogzitéeszkozoket kell hasznalni.

0 Azbeszttartalminunkadarabofirészelésdilos. Meriil&lrészelésmélyvagas

A 5 A O A mélyvagas cask puha anyagban lehetséges, mint a fa vagy
¢ Sohane érintsemegkezévet forgdfirészlapot. habszivacs , gipszkarton... A faban végzett meriilévagashoz

0 A flirészt hirtelen ledllas esetén kapcsoléval vagy dugoval nem szikséges elétte befurni, Ennek a modszernek az
kell ~ kikapcsolni _ (aramkimaradas, mozgé  alkatrészek, alkalmazasaval. De ez cask roved flirészlappalés kell§ rutin
munkaeszkozokstb. Elakadasa miatt) birtokabarlehetséges.

Afiirészl ” O A szerszamot a tamasztotalpak eliils6 felével nekisimitva a
ureszlampsereje o B ) L , . feliiletnek, lassan belemeritjiik az anyagba.

¢ Barmilyen mlivelet elvégzése el6tt a gép csatlakozojat ki kell hizni L e . . s
a konnektorbél. O Aszilkséges mélység elérése utan, a gépet visszaallitjuk normal

helyzetbe, amikoris a talpak teljes feliilettel hozzasimulnak

PRO-CRAFT




a munkalaphoz,aztan folytatjuka flirészelésta vagasvonal
mentén.
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Amunkavégeztéveh gépeteldbbkapcsoljukki, aztanhizzukki
a valyatbol.

KARBANTART/ / MEGELOZE

A gép hosszutavu és biztonsagos(ikddésénelelSfeltétele tisztasag,

a helyes mikddés és az idében torténd karbantartas.

A gép javitasat és karbantartasat csak a garancialis javitomiihelyekben

szabad elvégezni. A gép karbantartasi munkai (a garancialis

javitasok kivételével) a tulajdonos kéltségére torténnek,

betartottak minderel6irast,és a gep mégismeghibasodota garancia

lejartaelétt.

A vezetohengert 4 rendszeresen kenjik meg egy csepp olajjal, és fig

az elkopasatjdébencseréljiikki Ujra, ha elkopott.

Kornyezetvédelem

O
O

O

0

Ujrahasznositsunihelyetthogyegyszeriiekidobjula szemétbe!
Kérjik, a szerszamot, tartozékokat és csomagolasokat
kornyezetbarat modon artalmatlanitsa.

Ezta kezeles1utmutat01u]rahasznos1totpap1rranyomtat]alklor
hasznalatanélkil.

A tisztamindségthulladékiijrahasznositasardekébera
muanyag alkatrészekeennekmegfelelGerjelolik.

GARANCI; FELTETELEK

A félreértések elkeriilése érdekében kérjik, hogy a termékkel valo
munka megkezdése elétt gondosan olvassa el az ebben az (tlevélben
meghatarozott mikodési feltételeket. Felhivjuk figyelmét, hogy

az elektromos kéziszerszam kizarolag a haztartasokban hasznalatos.

A termék jotallasi ideje 12 honap. Ezt az id6szakot a kiskereskedelmi
halozatorkeresztittorténdértékesitédatumatobzamitjak.

Szavatossagi kotelezettségeink csak a garancilis idészakban

feltart  hibakra vonatkoznak, amelyeket gyartasi, technolégiai és
tervezeési hibakokoztak vagy1samelyeka gyartohibajabolkovetkeztek

be.

Agarancimemvonatkozil termékhibasmiikodéséreamelya
kovetkezokbdlszarmazik:

[

o
O
o

S oo oo

a felhasznalaemtartjabe a kezeléskézikonywtasitasait;
kiilsévagybarmilyergyébhatasaltalokozottmechanikaiériilés
a termékfelhasznalaseas célokra;

a termékre gyakorolt kedvezétlen légkori és kiilsé tényezdk, pel
es6, ho, magas paratartalom, f(ités, agressziv kornyezet, az ellatas

parameteremek nem megfeleld hatasa
tapellatas kezeléskézikonykovetelményeinehegfelelden;

olyan kiegészitok, fogyoeszkézok és alkatrészek hasznalata,
amelyekrol modelltechnologiakialakitasasnemrendelkezik;

idegen targyak keriilnek a termekbe vagy a szellozonyllasokat nagy

mennyiségthulladék példaulpor, flirészpor forgacsstb.

Illetéktelenszemélyekaltal kinyitott, javitott vagy modositott
termékek.

A termék nem megfelelé kezelésébdl vagy tarolasabol eredd
meghibasodasok esetén, amelyek jelei:

rozsdgjelenléta termélfémelemein;
oxidoKelenléta motorelosztojaban;
elszakads elvagjaa tapkabelt;
forgacsokkarcolasoka hazeréskopasai.

Meghibasodasok esetén, amelyek a termék talterhelésébdl
erednek, és amelyek az elektromos motor vagy mas
alkatrészek meghibasodasat eredményezik.

Atulterheldeltétehélkiiljeleia kovetkezok:

O

0

0

O
O

a miianyagalkatrészekés termékegységekdeformaciojavagy
megolvadasa;

a vizké megjelenése az elektromos motor elosztocsdvén vagy
a szénkeféken;

az elektromosmotor armaturajanakés allorészénekegyideju
meghibasodasa;

a huzalszigeteléstétedésevagy elszenesedése.

Figyelem! A termék vasarlasakor kérje a teljesség és a
hasznalhatosag ellenérzését.

KORNYEZETVEDELEM

ha

tartozekokat és a csomagolast kornyezetbarat modon

KA kornyezetvédelmeérdekébenaz elektromoszerszamokata

kell  Gjrahasznositani.  Ne
szerszamokat a
haztartashulladékokkagyiitt!

CsakEU tagallamokzamara:

dobja az elektromos

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol

sz0l6 2012/19/EU eurdpai 1ranyelvnek és a vonatkozo nemzeti

Jogszabalyoknahegfeleloena h1basvagyelhasznalodotelektromkus
Wdezesekemssze kell gyljteni kornyezetbarat(jrahasznositas

A nem megfelel6 artalmatlanitas esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikuberendezéselkaroshatassallehetneka kornyezetreés az

emberi egészségre, mivel veszélyes

anyagokat tartalmazhatnak.
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JIOB3UKINIEKTPUYECKUIA
ST1150
MHCTPYKUMA
TEXHUYECK) XAPAKTEPUCTUKHU
Model ST1150

HomumHanbHo@ianpsxeHugV AC) /

YyacToTa Toka (Hz) 220240750
MowHocTb BT 750
CKOpOCTIX0/I0CTOrXoAa, 06/ MuH(min') 0-3000
JnmHane3sua(mm) 145
Makc.rny6uHagesa:(mm) 110

- lepeBo 10
-Metan

- ANIOMUHMIA 15

95ukrponHoe/npaseHHeckopoCTbio
TUNPYKOATKM

JNlasep
MapameTpbiiasepa

CBeTOAMOAHAIOACBETKA
KHonkanoTtokaBo3ayxa

3HaueHMsYPOBHSILLYMA ONpee/ieHbB

.
yHMBepCcanbHbI,
.

knaccll,
650nm, MoHOCTE<1 MW

cooteeTcTBMIC EN 62841-291:

YpoBeHb3ByKoBOrqaasaeHUA(Ab (A)) LpA=89,0

YpoBEHb3BYKOBOMMOLHOCTH(AB (A))
HeonpegenenHocTsb K (a6(A))

LwA=97,0
K=5

CyMMapHbleHaYeHusBUbpaLim HeonpegeneHHocTK,

onpezeneHHble B cootBeTcTBUM C EN 62841-2-11:
YposeHbB1EpaLmm(m/s)

- Np1pe3KeepeBAHHBbIXOCOK-Cutting 3,81
-NpUpesKenMcToBoreeTanNa 3,33
HeonpeaeneHHocks (m/3) K=1,5
YpoBeHb3aLLuTbl IPX0
Knaccsawmrsl ]
Bec,EPTAKr 2,3
Bec (BK/toYasaKkceccyapbl) Kr 2,7

OMUCAHY MACTEI (*PAC 2y

1. Bktoyatenb/BbikNo4aTe b
2. Oukcatop
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5. PblyarperyMpoBKWasaTHMKO- BOrO XoAa
6. OnopHasnimnta
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ZWECK DES WERKZEUGS

Das Werkzeug ist zum Sagen von Holz, Kunststoff und Aluminium
bestimmt. Durch den Einsatz zusatzlicher Zubehdrteile und Sageblatter
anderer Art erweitert sich der Anwendungsbereich des Werkzeugs. Das
Werkzeug eignet sich besonders gut zum Schneiden von kurvigen

18

entstehen. Personliche Schutzausriistung ist zu verwenden.

Einsetzen des Sageblatts

[
0
O

[

Vor allen Arbeiten das Werkzeug unbedingt vom Netz trennen.
Den Sageblatt-Halterverschluss ganz nach links schieben.

Das Sageblatt in den Halter einsetzen. Dabei darauf achten, dass der
hintere Teil des Sageblatts in die Nut der Fiihrungsrolle eingreift.

Die Stichsage verfiigt iiber einen universellen Halter, der fir alle

Bahnen und Kreisen.

Arten von Sageblatt-Schaftformen geeignet ist.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN UMGANG M
ELEKTROWERKZEUGEN MNEEsRIEBI AL AR

O

0

Stellen Sie sicher, dass die vorhandene Netzspannung den Angaben auf

Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise zum Schutz vor dem Typenschild des Werkzeugs entspricht.

elektrischem Schlag, Verletzungsgefahr und Brandgefahr.

Bitte stellen Sie sicher, dass die vorhandene Netzspannung den By i0umtb/Bbikt04MTS
Angaben auf dem Typenschild entspricht.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug und die elektrischen
Anschliisse auf mogliche Beschadigungen.

Das Anschlusskabel darf nur bei ausgeschaltetem Motor an das
Netz angeschlossen werden.

Gerate grundsatzlich erst einschalten, wenn sie Kontakt mit denkinstellung der Hubzahl

Material haben. Mit dem Hubzahlregler kann die erforderliche Hubzahl gewahlt werden

Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sigauch wihrend des Betriebs). « Schalter 1 driicken und mit Verriegelung
Korperkontakt mit geerdeten Teilen wie Metallrohreny arretieren.

Heizkdrpern, Herden, Kuhlschranken usw. Gewiinschte Hubzahl einstellen. 1 - 2 = niedrige Hubzahl, 3 - 4 =

Einschalten fiir kurze Zeit Schalter 1 driicken und loslassen. Langes
Einschalten

Einschalten. Schalter 1 driicken und mit Verriegelung 2 arretieren.
Ausschalten. Schalter 1 driicken und loslassen.

O Starke Temperaturschwankungen kénnen Kondensat amnittlere Hubzahl, 5 - 6 = hohe Hubzahl.
stromfiihrenden  Teilen verursachen. Warten Sie vor
Inbetriebnahme,  bis die Temperatur des Gerdts deStaubabsaugung iiber externes Absauggerat

UmgebungstémperéFur entspricht. .. Die Staubabsaugung verringert die Staubkonzentration in der Luft und
Verwenden Sie G(_e_rate, Werkzeuge und empfohlenes Zubehor nyerhindert  die Ansammlung  am  Arbeitsplatz. Bei  langerer
bestimmungsgemaB. Holzbearbeitung oder bei der Bearbeitung von Materialien, die
Sichern Sie das Werkstiick gegen Verrutschen. Verwenden Sigesundheitsgefahrdenden Staub erzeugen, sollte das Gerdt an ein
Spannvorrichtungen oder Schraubstécke zur sicheren Befestigurgigeignetes externes Absauggerat angeschlossen werden.

der Werkstiicke.
Tragen Sie weder Schmuck noch lose Kleidung, die VOI.E INSTELLUNG DES PENDULUMHUBS

beweglichen Teilen erfasst werden konnten. Schitzen Sie lang§er pendulumhub hat vier Einstellstufen. Dies ermoglicht eine
Haare mit einem Haarband oder Netz. Tragen Sie rutschfest%timale Anpassung des Sagevorgangs, der Schneidleistung und des
Schuhwerk und Schutzhandschuhe. Schnittbildes an das zu bearbeitende Material. Bei jeder
Bei Arbeiten, bei denen Splitter, Spane und Staub entstehen, ~ Abwartsbewegung wird das Sageblatt vom Material weggefiihrt,
sowie bei Arbeiten iiber Kopf immer Schutzbrille tragen, bei wodurch der Spanabwurf verbessert, die Erwdrmung verringert und
Bedarf Atemschutz verwenden. die Lebensdauer des Sageblatts erhoht wird. Gleichzeitig wird durch

. . . die  Verringerung der  erforderlichen  Vorschubkraft ein
0 Bei starker Larmbelastung Gehdrschutz tragen. ermiidungsfreier Arbeitsmodus gewahrleistet. Der Einstellhebel
¢ Achten Sie auf einen sicheren, stabilen Stand von Leitern unedrmoglicht die Einstellung des Pendulumhubs in vier Stufen. Die

0

Geriisten auf Boden. Umschaltung kann wahrend des Betriebs erfolgen.

Schiitzen Sie Elektrowerkzeuge vor Feuchtigkeit und RegerStufe O: kein Pendulumhub Stufe I: kleiner

Tauchen Sie sie niemals in Wasser. Pendulumhub Stufe II: mittlerer

Bei Arbeiten im Freien nur zugelassene und gekennzeichnetPendulumhub Stufe lll: groBer Pendulumhub.

Gerate und Verldngerungskabel verwenden. Grundsitzlich sind folgende Empfehlungen zu beachten:

Der Betrieb der Gerate in explosionsgefahrdeter Atmosphare

ist nicht zuléssig. ¢ Die Pendulumhubstufe sollte kleiner gewahlt oder ganz

ausgeschaltet werden, wenn eine genaue und saubere

0 Bei Weitergabe an Dritte ist diese Anleitung mitzugeben. Schnittkante erforderlich ist,
ACHTUNG: Alkoholkonsum, Medikamente, Krankheit, Fieber und O bei der Bearbeitung dinner Materialien, z. B. Blech, sollte der
Miidigkeit konnen Ihre Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen. Pendulumhub ausgeschaltet werden (Stufe 0);

Benutzen Sie in solchen Fallen keine Elektrowerkzeuge! 0

O

0

bei Materialien wie Weichholz und beim Sagen langs zur Faser
Bewahren Sie Elektrowerkzeuge in der Originalverpackung und ~ Kann mit maximalem Pendulumhub gearbeitet werden.

auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. .
Bei Pausen, Einstellarbeiten, Wechsel von Zubehdrteilen und EMPFEHLUNGEN FUR DEN BETRIEB
Sagen

Wartung immer den Netzstecker ziehen.
Tragen Sie Elektrowerkzeuge keinesfalls am Anschlusskabel. Keinen libermaRi - N -

: ; - K igen Druck auf das zu sagende Material ausiiben, um
Ziehen Sie den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose. Uberhitzung und Beschédigung der Sage zu vermeiden. Diinnes zu
Vermeiden Sie das Abstellen des Motors unter Last. sagendes Material auf eine Zusatzplatte legen, um Vibrationen zu
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine. reduzieren und das Sageergebnis zu verbessern.
Nach dem Ausschalten die Bewegung der Sageblatter nicht dur@gehrungsschnitt

seitliches DruT:ken abbremsen. X . N .. Zur Einstellung des Schnittwinkels sind zwei Stellschrauben der
Verwenden Sie nur scharfe, e]pwandfrele Sageblatter. R'551g§\uflageplatte der Stichsdage zu lGsen und die Auflageplatte nach
verbogene oder stumpfe Sageblatter miissen ersetzt werden.  hinten zu schieben.

Sageblattwechsel und Einstellung des Neigungswinkels nur bei
vom Netz getrenntem Gerat durchfiihren.

Das Sageblatt muss fest im Halter fixiert sein. Die
Festigkeit der Fixierung regelmaBig tberpriifen.

Beim Sagen muss die Auflageplatte der Stichsdge mit der
gesamten Flache am Werkstiick anliegen.

Beim Sagen von Asbest kann gesundheitsgefahrdender Staub

PRO-CRAFT
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Der Schnittwinkel wird durch Neigung Qder QStichségenplattform

eingestellt. Es sind Markierungen fiir 0°, 15°, 30°, 45° vorhanden, elsaser .

kann aber auch jeder andere Neigungswinkel eingestellt werden. Nach

der Einstellung den beiden Stellschrauben festziehen. Klasse I,
Laserparameter 650 nm, Leistung

Tauchsagen <1mwW

Im Tauchsdgebetrieb kénnen nur weiche Materialien wie Holzy,

Gasbeton, Gipskarton usw. bearbeitet werden. Ausschnitte im H()leD'BQlGUChtung °

konnen ohne Vorbohren durch Eintauchen bei laufendem Geraf ftstromtaste .
ausgefiihrt werden. Dies erfordert jedoch gewisse Fertigkeiten und ist

nur mit kurzen Sageblattern méglich. Die Gerauschpegelwerte sind gemaB EN 62841-2-11 bestimmt:
Das Werkzeug mit der Vorderkante der Auflageplatte auf das Materiat

stellen und dann einschalten. Das Sigeblatt fest an das Materiabchalldruckpegel (dB(A)) LpA=89,0
driicken und langsam eintauchen. Schallleistungspegel (dB(A)) LwA=97,0

Nach Erreichen der erforderlichen Schnitttiefe das Werkzeug wieder inSicherheit K (dB(A)) K=5

die normale Arbeitsposition bringen, so dass die Auflageplatie) mierte Vibrationswerte und Unsicherheit K, bestimmt gemah
vollstandig aufliegt, und das Sagen entlang der Schnittlinie fortsetzerw.EN 62841-2-11: ’

Nach Beendigung der Arbeit das Werkzeug zuerst ausschalten und dann

aus dem Schnitt herausziehen. Vibrationspegel (m/s?)
-beim Sagen von Holzbrettern 3,81
WARTUNG / PFLEGE -beim Sagen von Blech 3,33
Unsicherheit K (m/s?) K=1,5
Vor allen Wartungsarbeiten das Werkzeug unbedingt vom Netz trennen. ?
Die Fiihrungsrolle 6 regelmafBig mit einem Tropfen Ol schmieren und ashutzart IPX0

VerschleiB priifen. Bei VerschleiB ist sie durch eine neue zu ersetzen.

Fiir eine langfristige und sichere Nutzung des Werkzeugs ist dessefchutzklasse I
Sauberkeit Voraussetzung. Falls trotz sorgféltiger Priifung der .
technischen Eigenschaften durch den Hersteller wihrend deEPTA-Gewicht, kg 23

Produktion das Werkzeug dennoch Gewicht (einschlieBlich Zubehdr), kg 2,7

TEILEBESCHREIBUNG (*ABB. 2)*

ausgefallen ist, diirfen alle Reparaturarbeiten nur von qualifizierten 1. Ein-/Ausschalter Einstellung des
Fachkréften durchgefiihrt werden. . Pendelhubes
2. Arretierung 6. Aufl L
UMWELTSCHUTZ 3. Schutzhaube - Autiasep a}te
" 7. Beliiftungsoffnungen
4. Fihrungsrolle

Im Interesse der Umwelt sind Elektrowerkzeuge, Zubehor und 8. Staubabsaugstutzen
Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung zuzufiihren.s Hebel zur
Elektrowerkzeuge nicht im Hausmiill entsorgen!

Nur fiir EU-Lander: Das Werkzeug ist zum S&agen von Holz, Kunststoff und Aluminium
. s . bestimmt. Durch den Einsatz von Zusatzvorrichtungen und Sageblattern
GemaB der europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektros,gerer Art erweitert sich der Anwendungsbereich des Werkzeugs. Das

und Elektronik-Altgerate und den entsprechenden nationalel ; : ;
Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente Akkus un%gril;;ﬁfjg eignet sich besonders gut zum Schneiden von Kurven und

elektronische Gerate zur umweltgerechten
Entsorgung 2 sammeln. . 4 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN UMGANG MIT
Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und ELEKTROGERATEN
Elektronikgerate aufgrund mdglicherweise enthaltener gefahrlicher
Stoffe schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit ¢ Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise zum Schutz vor
haben. elektrischem Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr.

¢ Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung mit den Angaben auf
dem Typenschild tGbereinstimmt.

¢ Uberpriifen Sie das Elektrogerit und die elektrischen Anschliisse
auf mdgliche Beschadigungen.

¢ Das Anschlusskabel nur bei ausgeschaltetem Motor an das Netz

DE | DEUTSCH anschlieBen.
ELEKTRBCHE 0 Gerate grundsatzlich erst einschalten, wenn sie Kontakt mit dem
STICHSAGE ST1150 Werkstiick haben.
ANLEITUNG O Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie
Korperkontakt mit geerdeten Teilen wie Metallrohren,
TECHNISCHE DATEN Heizkorpern, Herden, Kihlschranken usw.
¢ Starke Temperaturschwankungen konnen Kondensat an
Model ST1150 stromfiihrenden  Teilen  verursachen. Warten Sie vor
Inbetriebnahme, bis die Geratetemperatur der
Nennspannung (V AC) / Frequenz (Hz) 220240750 Umgebungstemperatur entspricht.
- O Verwenden Sie Gerate, Werkzeuge und empfohlenes Zubehor nur
Leistung, W 750 bestimmungsgemah.
Leerlaufdrehzahl (min'") 0-3000 ¢ Sichern Sie das Werkstiick gegen Verrutschen. Verwenden Sie
Spannvorrichtungen  oder  Schraubstocke zur  sicheren
Sageblattlange (mm) 145 Befestigung.
Max. Schnitttiefe (mm) 110 ¢ Tragen Sie keine Schmuckstiicke oder weite Kleidung, die von
-Holz beweglichen Teilen erfasst werden kdnnen. Schiitzen Sie lange
~Metall 10 Haare mit Haarnetz oder Kopftuch. Tragen Sie rutschfestes
- Aluminium 15 Schuhwerk und Schutzhandschuhe.
Elektronische Drehzahlregelung . O Bei starker Larmbelastung Gehorschutz tragen.
O Achten Sie auf einen sicheren, stabilen Stand von Leitern und
Grifftyp Universal, T Gerlisten auf dem Boden.
¢ Schiitzen Sie Elektrogerate vor Feuchtigkeit und Regen. Niemals
ZWECKBESTIMMUNG DES WERKZEUGS in Wasser eintauchen.
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O Bei Arbeiten im Freien nur zugelassene und Vorschubdrucks ein Arbeitsmodus gewahrleistet, der Ermidung
gekennzeichnete Gerate und Verlangerungskabel des Bedieners vorbeugt. Der Einstellhebel ermoglicht die
verwenden. Einstellung des Pendelhubs in vier Stufen. Die Umschaltung kann

O Der Betrieb der Gerate in explosionsgefahrdeten Bereichen ist wahrend des Betriebs erfolgen.
nicht zuldssig. STUFE 0: kein Pendelhub STUFE I: kleiner

0 Bei Weitergabe an Dritte ist diese Anleitung mitzugeben. Pendelhub STUFE II: mittlerer Pendelhub

ACHTUNG: Alkoholkonsum, Medikamente, Krankheit, Fieber und STUFE IlI: grofier Pendelhub.

Ermidung kénnen Ihre ~Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen. Grundsatzlich sind folgende Empfehlungen zu beachten:
Verwenden Sie in solchen Fallen keine Elektrogeréte! 0 Die Pendelhubstufe sollte reduziert oder ganz ausgeschaltet
0 Bewahren Sie Elektrogerite in der Originalverpackung und werden, wenn ein genauer und sauberer Schnitt erforderlich ist;
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. 0 bei der Bearbeitung diinner Materialien, z. B. Blech, sollte der
0 Bei Pausen, Einstellarbeiten, Zubehdrwechsel und Wartung stets ~ Pendelhub ausgeschaltet werden (Stufe 0);
den Netzstecker ziehen. 0 bei weichen Holzarten und beim Sagen langs zur Faser kann mit

0 Tragen Sie Elektrogerite keinesfalls am Anschlusskabel. Ziehen — Maximalem Pendelhub gearbeitet werden.

Sie den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose. -
EMPFEHLUNGEN FUR DEN BETRIEB

O Vermeiden Sie das Abstellen des Motors unter Last.
¢ Vermeiden Sie ein unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine. Sagen

¢ Nach dem Ausschalten die Bewegung der Sageblatter nicht durdbben Sie keinen tibermaBigen Druck auf das zu sigende Material aus,
seitlichen Druck abbremsen. um Uberhitzung und Beschadigung des Sageblatts zu vermeiden.

0 Verwenden Sie nur scharfe, fehlerfreie Sageblatter. RissigePunne Materialien sollten auf eine zusétzliche Platte gelegt werden,
verbogene oder stumpfe Sageblatter miissen ersetzt werden. um Vibrationen zu reduzieren und das Sdgeergebnis zu verbessern.

O Das Wechseln des Sageblatts und die Einstellung de%ehrungsschnitt
Neigungswinkels diirfen nur erfolgen, wenn die Stichsage vom . L . .
Netz getrennt ist. Zur Einstellung des Schnittwinkels missen zwei Stellschrauben der

. . . . . Auflageplatte der Stichsage gelost und die Auflageplatte nach hinten

¢ Das Sageblatt muss fest im Halter fixiert werden. Die Festlgkegeschoben werden. Der Schnittwinkel wird durch Neigung der

der Fixierung regelmabig tberpriifen. Stichsageplattform eingestellt. Es sind Markierungen fiir 0°, 15, 30°,
0 Beim Sigen muss die Auflageplatte der Stichsige mit def5’ vorhanden, es kann aber auch jeder andere Neigungswinkel
gesamten Flache am zu sdgenden Material anliegen. eingestellt werden. Nach der Einstellung die beiden Stellschrauben

¢ Beim Sagen von Asbest kann gesundheitsgefahrdender Staub wieder festziehen.

entstehen. Es miissen personliche  Schutzausriistungen

verwendet werden. Tauchségen
Im Tauchségebetrieb diirfen nur weiche Materialien wie Holz, Gasbeton,
Einsetzen des Sageblatts Gipskarton usw. bearbeitet werden. Ausschnitte im Holz konnen ohne
3 . Vorbohren durch Eintauchen bei laufendem Gerat ausgefiihrt werden.
Vor allen Arbeiten das Werkzeug unbedingt vom Netz trennen. Dies erfordert jedoch Erfahrung und ist nur mit kurzen Sageblittern
0 Den Sageblatt-Halterverschluss ganz nach links schieben. maglich.

. : B P - aterial stellen und dann einschalten. Das Werkzeug fest an das
celfnrgrl'gir}t‘ere Teil des Sageblatts in die Nut der Fiihrungsroll aterial driicken und das Sageblatt langsam in das Material

eintauchen.
¢ Die Stichsage verfuigt liber einen universellen Halter, der fir al . - e . .
Arten von Sageblatt-Schaftformen geeignet ist. Wach Erreichen der gewlinschten Schnitttiefe das Werkzeug wieder in

die normale Arbeitsposition bringen, so dass die Auflageplatte mit der
gesamten Flache anliegt, und das Sagen entlang der Schnittlinie

0 Das Sageblatt in den Halter einsetzen. Dabei darauf achten, dagas Werkzeug mit der Vorderkante der Auflageplatte auf das

INBETRIEBNAHME fortsetzen.

Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung den Angaben auf dehch Beendigung der Arbeit das Werkzeug zuerst ausschalten und dann
Typenschild des Werkzeugs entspricht. aus dem Schnitt herausziehen.

Ein-/Ausschalten WARTUNG / PFLEGE

Kurzzeitiges Einschalten: Schalter 1 driicken und loslassen. Vor allen Arbeiten das Werkzeug unbedingt vom Netz trennen.

Dauerhaftes Einschalten: - s P .
3 . . . . Die Fiihrungsrolle 6 regelmaBig mit einem Tropfen Ol schmieren und auf
Einschalten: Schalter 1 driicken und mit der Verriegelung 2 arretierenyerschlei® priifen. Bei VerschleiB ist sie durch eine neue zu ersetzen.

Ausschalten: Schalter 1 driicken und loslassen. Fiir eine langfristige und sichere Nutzung des Werkzeugs ist dessen
Sauberkeit Voraussetzung. Sollte das Werkzeug trotz sorgfaltiger
Einstellung der Hubzahl Qualitatskontrolle durch den Hersteller wahrend der Produktion defekt

n, dirfen Reparaturen nur von qualifizierten Fachkraften

Mit dem Hubzahlregler kann die erforderliche Hubzahl gewahlt wer -
rchgefiihrt werden.

(auch wahrend des Betriebs). « Schalter 1 driicken und mit d

Verriegelung 2 arretieren.

Gewiinschte Hubzahl einstellen. 1-2 = niedrige Hubzahl, 3-4 = mUA_A.w ELTSCHUTZ

Hubzahl, 5-6 = hohe Hubzahl. Im Interesse der Umwelt sind Elektrowerkzeuge, Zubehér und
. B Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung zuzufiihren.

Staubabsaugung liber externes Absauggerat Elektrowerkzeuge nicht im Hausmiill entsorgen!

Die Staubabsaugung reduziert die Staubkonzentration in der Luft und Nur fiir EU-Lander:

verhindert die Ansammlung am Arbeitsplatz. Bei langerer . . - .
Holzbearbeitung oder bei Materialien, die gesundheitsgefahrdenden Gemah der europdischen Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro-
Staub erzeugen, sollte das Gerit an ein geeignetes externes  und Elektronik-Altgeréte sowie den entsprechenden nationalen

Absauggerat angeschlossen werden. Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente elektronische

.  Gerate einer Sammlung zur weiteren umweltgerechten
EINSTELLUNG DES ogisch sichere Verarbeng. dionte elektrische. und
P E N D U L U M H U B S el unsachgemaler Entsorgung konnen ausgediente elektrische un

elektronische  Gerdte ~aufgrund der moglichen Anwesenheit
Der Pendelhub hat vier Einstellstufen. Dadurch kann der S;‘igevorgargfah"l‘d\er Stoffe schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die
die Schneidleistung und das Schnittbild optimal an das zu bearbeiten! gsundheit des Menschen haben.
Material angepasst werden. Bei jedem Abwartshub wird das Sageblatt
vom Material weggefiihrt, was den Spanabwurf verbessert, die
Erwarmung verringert und die Lebensdauer des Sageblatts erhoht.

Gleichzeitig wird durch die Verringerung des erforderlichen
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ENCEDECLARATIORF CONFORMITY

We, Vega Trade CompanyLimited,as the responsible
manufacturer declare Jig saw

TMProcraftST1150

Are of series production®and confirm to the following European Directives and are
manufacturedn accordancewiththe followingtandardsor standardizediocuments?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorizedepresentativableto compilehe technicalocumentation

CZ PROHLASEND SHODEES

My, Vega TradeCompanyL1m1ted,]akoztozodpovedny
vyrobce prohlasujeme, ze Primocara pila

TMProcraftST1150

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v soulad
nasledujicimhormaminebostandardizovanymdokumenty?

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
VYROBENO V PRC. E-mail: vegatools@163.com
CZECHREPUBLIC.IMPORTERVEGATOOLSs.r.0.

1C0O: 07594470DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420778752534 E-mail:info@procraft.czWeb:www.procraft.cz

* Autorizovanasobapovérenachvalovaninechnickedokumentace

SK VYHLASENIE ZHODEES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Priamociara pila

TMProcraftST1150

Su zo sériovejvyroby'a v sulades tymitoeuropskymsmernicamia vyrobenév stlades
nasledujucimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.

Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

VYROBENO V €LR. E-mail: vegatools@163 com

® Autorizovangastupcachopnypredlozitechnickaokumentaciu

PL DEKLARACJAGODNOSCWE

My, Vega TradeCompanyLimited,jako odpowiedzialny
producenbswiadczamyze Wyrzynarkelektryczna

TMProcraft:ST1150

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firméEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PI
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniongrzedstawicigosiadajacgostepdodokumentacjechnicznej

BG AEK/IAPALMBA CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOSA /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye MpoGoseH TpUoH

TMProcraftST1150

RODECLARATIAE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producatorgeclaranfierastrapendulaelectric

TMProcraftST1150

GemaB der vorliegenden technischen Beschreibung entspricht das Produkt! alle
anwendbaren Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen, ¢
Produkt? entspricht den Standards:

Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Raum 212, 2.
Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT
IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORTIERER: Elefant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost
Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurisk
Europa-Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

Sunt fabricatein serie’ si confirmdurmatoareledirective europene, sunt fabricate
in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.

Room 212 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
FABRICATE iN RPC. E- mail: vegatools@163 com

HU CE MEGFELELOSEGIVILATKOZAT

Mi, Vega Trade CompanyLimited, mintfelelésgyarto,
ezennelkijelentjiikhogyaz Jig latta

TMProcraftST1150

Reprezentantautorizatn masurasa intocmeascdocumentatieennica

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak elGirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra:?

Miiszakidokumentaci&/EGATRADECOMPANYLIMITED add. Room212, 2ndF., Building

11, No. 898LingsharRoad,ShanghaiPRC.FABRICATEN RPC.E-mail vegatools@163.com

RUCE AEK/TAPAUMEOOTBETCTBUA

Mbi, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
NpOM3BOAMTESb 3asB/IAEM, YTO JI0G3UK INEKTPUYECKM

TMProcraftST1150

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Muszakidokumentaciosszealli Easarp)gosu[ ﬂ(epwselo

“Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europaischen Richtlin

lZhnd werden gemaB den folgenden Normen oder harmonisierten Dokumenten gefertigt: 2

Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adre:
Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT
CHINA. E-Mailegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation bereitzustellen

Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europdischen

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicheRichtlinien und werden gemaB den folgenden Normen oder harmonisierten

Hersteller erklaren, dass die elektrische Stichsage

TMProcraftST1150

: 000000099999999 2 2006/42/EC

3: Jan Paluchnik
VEGATOOLSs.1.0.,

Kr1zovn|ck36/6 2014/30/EU
Stare Mesto,
11000 Prague,
pﬁul]c
CRAFT 2011/65/EU

Dokumenten gefertigt: 2

Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road,
Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation
bereitzustellen

EN 62841-1:2015+A11:2022

EN62841-2-11:2016+A1:2020 Mr Bao Junhua

ProductiorLineManager
EN 550144 2017
N 550142:2(
EN61000 32 2014
EN61000-33:2013

ENIEC 63000:2018
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