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ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtadrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi precteteokynyvedend tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzbowa obsluhowproduktipreditalpokyny tomtonavode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BGI BaxHo!

M3KN0UMUTENHBANKHOE Aa POYETETEAHCTPYKLMUTE HAaCTOALLOTQBKOBOACTBOMIPEANAA MPEMMHETEKBM
Ccrno6sBaHe, NoAApbiKKa MM paboTa C NPOAYKTa.

ROI Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhato
utasitasokat.

RUI BHumaHme!

Heo6x041MaIPOUMTATBAHCTPYKLIMIB JAHHOMPYKOBOACTBEIEPEAC60PKOM 06CYKMBAHWUEM
3KCnyaTaumenaaHHoro U3genms.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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EN|ENGLISH WeightEPTA kgs 1,9 3,21
ANGLEGRINDER Weight (incl.
: 2,15 4,25
PW750/PW1200/PW1200E/ accessories), kgs
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650 Model PW2600 PW2650
MANUAL
Inputvoltage(V AC) 220240 220240
TECHNICALSPECIFICATIONS FrequencyHz) 50 50
Model PW750 PW1200  PW1200E Ratedpower(W) 2300 2600
Inputvoltage(V AC) 220240 No-loadspeed(min') 6500 6500
FrequencyHz) 50 Maxdisc size (mm) 230 230
Ratedpower(W) 750 860 Spindlethread M14 M14
No-loadspeed(mir) 12000 11000 390041000 Softstart b b
Max disc size (mm) 125 spEEdEE e ) )
Spindlethread M4 Constantspeedcontrol - -
Softstart ° B Noiseemissiorvaluesdeterminedccordingo EN IEC 62841-23:

. Soundpressurelevel LpA=96,1 LpA=96,1
Speedadjustment = = ° Lpa| kp(dB(A)) K=3 K=3
Constantspeedcontrol - - - Soundpowerlevel LwA=107,1 LwA=107,1
Noiseemissiorvaluesdeterminedccordingo EN IEC 62841-23: Loill: (e, k=3 k=3
Soundpressurelevel LpA=86,4 LpA=88 LpA=88 Z}%Eatl;n} total values and uncertainty K determined according to EN IEC
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Soundpowerlevel LwA=97,4  LwA=99 LwA=99 Vibratiorevel(m/2) aKh_:17’_,’86 a&j’g"

Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3 . —
Vibration total values and uncertainty K determined according to EN I%u@tectlonlass I I
62841-2-3: Protectionategory 1P20 1P20
S ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62 ;
Vibrationevel(m/$) Ket5 K15 K15 WeightEPTA kgs 5,46 5,46
Protectioulass Il \aﬁg;gngg)c, li(gs 7 7
Protectionategory P20
WeightEPTA kgs 1,71 1,76 1,76 DESCRIPTION(PIC 1)*
. . . Protectivéiousing o Mo
W (fel, 2,4 2. Housingighteningexscrew - Mainhandie
accessories), kgs . 10. Powersupplycord
3. Gearboxhousingneck
Model PW1600SE PW2200ES . 11. Spindle
4. Gearboxhousing . S
Inputvoltage(V AC) 220240 5. Spindielockpin (spindle : uterflange
retainer 13. Innerflange
FrequencyHz) 50 )
6. Sidegrip 14.Speed adjustment control (in
Ratedpower(W) 1100 1400 7. Airvents some models)
15.No-loadblocki b (i
No-loadspeed(min) 500040500 25008300 8. ON/OFFwitch S:mgamoggl;)"g‘”" (in
Maxdiscsize (mm 150 180
; (mm) ACCESSORIES
Spindlethread M14 1. Operatingnanual
Softstart [ ] [ 2. Anglegrinder
X 3. Wrenchfor flanges
Speedadjust: t ° [ ]
peedadjustmen 4. Protectivédousing(cover)
Constantspeedcontrol ° ° 5. Carborbrush(set)
Noiseemissiorvaluesdeterminedccordingo EN 60745-23: PRODUC DESIGNATIOMN APPLICATIO ARE2
Soundpressurelevel LpA=90 LpA=88 AnglegrinderPW750,PW1200,PW1200E PW1600SE PW2200ES PW2600,
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 PW2650 TM PROCRAFT (further - “machine, tool”) is used to work on
LwA=98 LWA=99 metal, stone, brick, concrete, granite, as well as for cutting ceramic tiles
Soundpowerlevel NS NLE Please note that this tool is not designed for heavy and professional work.
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 Using the tool for other purposesis grounds for denial of warranty
Vibration total values and uncertainty K determined according to ENTEPalr.
60745-2-3:
GENERA POWE| TOOI SAFET WARNINC
Vibratiortevel(m/2) dEa( ahoez
K=1,5 K=1,5 & WARNING!Read all safety warnings, instructions, illustrations
. and specifications provided with this powet.tBailure to follow all
Protectioulass I instructionslisted below may result in electric shock, fire and/or
X serious injury.
Protectionategory P20

Saveall warningandinstructionfor futurereference.
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The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
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EN| ENGLISH |3

(cordedpowertoolor battery-operatdgdordlesspowertool. ¢ Maintainpowertoolsand accessories Checkfor misalignmentbr

WORKAREASAFETY

O Keep your work area clean and well lit. Cluttered and dark areas
invite accidents.

O Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

¢ Keepchildrenand bystandersawaywhileoperatinga powertool.
Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAISAFETY
O Powertoolplugsmustmatchtheoutlet Nevermodifytheplugin any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

¢ Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such
as pipes, radiators and refrigerators. There is an increased
risk of electricshock if your body is grounded.

¢ Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering
a powertoolwillincreasetherisk of electricshock.

¢ Do notabusethe cord. Neveruse the cordfor carrying pullingor
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

O When operating a power tool outdoors, use an extension
cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for
outdoor use reduces the risk of electric shock.

O If operatinga power tool in a damp location is unavoidable,
use a residual current device (RCD) protected supply. Use of an
RCD reducesthe risk of electricshock.

PERSONALSAFETY

¢ Stay alert, watch what you are doing and use common sense
when operatinga power tool. Do not use tool while tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operatingpower tools may result in serious
personalinjury.

¢ Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes,
hard hat, or hearing protection used for appropriate conditions will
reduce personalinjuries.

O Preventunintentionalstarting. Ensure the switch is in the off-
position before connecting to power source and/or battery pack,
picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that have the switch
on invitesaccidents.

O Removeany adjustingkey or wrenchbefore turningthe power
tool on. Awrenchor a key leftattachedto a rotatingpartof the
power tool may result in personal injury.

¢ Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected
situations.

¢ Dress properly.Do not wear loose clothingor jewellery.Keep
your hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose
clothes, jewelleryor longhaircanbe caughtin movingparts.

O If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Useof dustcollectioncanreducedust-relatechazards.

O Donot let familiarity gained from frequent useoofs allow you
to become complacent and ignore tool safety principles. A careless
actioncan causesevereinjurywithina fractionof a second.

TOOLUSEANDCARE
¢ Do not force tool. Use the correct tool for your application. The
correct tool will do the job better and safer at the rate for which it
is designed.

¢ Do not use the power tool if the switch does not turn it on and
off. Any power tool that cannot be controlledwith the switch
is dangerousand must be repaired.

¢ Disconnectthe plug from the power source and/or remove the
battery pack, if detachable, from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such
preventivesafety measuresreduce the risk of startingthe tool
accidentally.

¢ Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to
operatethe powertool. Powertools are dangerousin the hands
of untrained users.

PRO-CRAFT




~

bin!mg ol moving parts, breakage of parts and any other exposed metal partsf the powertool "live”and couldgive the

condition that may affect the power tool’s operation. If operatomnelectrishock.

damaged, have the power tool repaired before use. Many 0 Position the cord clear of the spinni
A ’ L pinning accessory. If you lose control,
accidents are caused by poorlgintainedpower tools. the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be pulled

¢ Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained into the spinning accessory.
cutting tools with sharp cuttingedgesare less likely to bind ;
andareeasier to control. O Never lay the power tool down until the accessory has come to a

complete stop. The spinning accessory may grab the surface and
O Use the power tool, accessories and tool bits etc. in pullthe powertoolout of yourcontrol.

accordance with these instructions,taking into accountthe

workingconditions and the work to be performed. Use of the

power tool for operatiouifferent from those intended could

result in a hazardous situation.

O Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil
and grease. Slippery handles and grasping surfaces do not allow
for safe handling.

SERVICE
O Haveyourpowertool,servicedy a qualifiedepairpersonusing
only identicalreplacementparts. This will ensure that the
safetyof the power tool is maintained.

SAFET" INSTRUCTION FOF ANGLI GRINDER

Safetywarningscommonfor grinding sanding,wirebrushingor
cutting- off operations:

O This power tool is intended to function as a grinder, sander,
wire brush, hole cutter or cut-off tool. Read all safety
warnings, instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result electricshock, fire and/orserious
injury.

¢ Operations such as polishing are not to be performer with this
power tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal injury.

¢ Do not convert this power tool to operatein a way which is
not specifically designed and specified by the tool
manufacturer.Such a conversion may result in a loss of
control and cause seriouspersonalinjury.

¢ Do not use accessories which are not specifically designed
and specified by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attachedto your power tool, it does not
assuresafeoperation.

O The rated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can break
andfly apart.

¢ The outside diameter and the thickness of your accessory
must be within the capacity rating of your power tool.
Incorrectlysized accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

¢ The dimensions of the accessory mounting must fit the
dimensions of the mounting hardware of the power tool.
Accessories that donot matchthe mountinghardwareof the
power tool will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

O Do not use a damaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or crackedwires. If powertool or accessoryis dropped,
inspectfor damageor installan undamagedaccessory.After
inspectingand installingan accessory, position yourself and
bystanders away from the plane the rotatingaccessoryand
run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart
during this test time.

O Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate,wear dust mask, hearing protectors, gloves
and workshop apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The gyetectionmust be capableof
stoppingflying debris generatedby various applications. The
dust mask or respirator must be capablfilohtingparticles
generatedy the particulampplicationProlonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

O Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone enteringthe workareamustwearpersonalprotective
equipment. Fragmentsof workpieceor of a brokenaccessory
may fly away and cause injury beyond immediatearea of
operation.

¢ Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting tool may
contact hiddenwiring. Contact with a "live" wire will also make
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¢ Do not run the power tool while carryingit at your side. . . s - N
Accidental contagt with the spinningryac%essory ycould snag your increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
clothing, pullinghe accessory into your body. wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel

o Regularly clean th tool’s air vents. The motor’s fan will drawt 50"

egularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will draw -, - . . .
tht;g dustyinside the ﬁousing and excessive accumulation of powdefedD0 not position your body in line with and behind the rotating wheel.
metal may cause electrical hazards. henthewheel at thepointof operationis movingawayfromyour
. body, the possiblekickbackmay propel the spinningwheel and
¢ Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks  the power tool directlyat you.

ld ignite th terials.
could ignite these materials ¢ When the wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,

¢ Do notuseaccessoriethatrequireliquidcoolants.Usingwateror switch off the power tool and hold it motionless until the
otherliquidcoolantsmayresultin electrocutioror shock. wheel comes to a complete stop. Never attempt to remove
the cut-off wheel from the cut while the wheel is in motion
KICKBACKAND RELATEDWARNINGS otherwise kickbacknay occur. Investigateand take corrective

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel, actionto eliminatethe cause of wheel binding.

backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging ¢ Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel
causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes the reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of walk up or kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

the accessory'srotanonat'the pomtof thebinding. . 0 Supportpanelsor any oversizedworkpieceto minimizethe risk of

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiecayheelpinchingand kickback. Largeworkpiecesendto sag under

the edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into theheir own weight. Supports must be placed under the workpiece near

surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The  the line of cut and near the edge of the workpieceon bothsides

wheelmay either jump towardor away from the operator,depending of the wheel.

on directiorof the wheel’smovementt the pointof pinchingAbrasive . . « s s

wheels may also break under these conditions. ¢ Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or
) ; ) . . other blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating  electricalwiringor objectsthatcancausekickback.

ggoésgﬁrs;lg&.condmons and can be avoided by taking proper precau%orBo not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
0 Maintaina firmgripon the powertooland positionyour bodyand wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
arm to allow you to resist kickback forces. Always use auxiliary breakage, which can lead to seriousinjury.

handle,if provided,for maximumcontroloverkickbackor torque
reaction during start-up. The operator can control torque reactioSAFETYWARNINGSPECIFICFORSANDINGOPERATIONS

or kickbackforces, if properprecautionsre taken. 0 Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
O Neverplaceyourhandnearthe rotatingaccessory Accessorymay recommendations, when selecting sanding paper. Larger sanding
kickback over your hand. paperextendingoofarbeyondhesandingadpresentsa laceration

¢ Do not position your body in the area where power tool will move ifhazard and may cause snagging, tearing of the disc or kickback.
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposi
to thewheel’smovementat the pointof snagging. %eAFErYWARNlNGSSPEc]HCFQR WIRE BRUSHINGOPERATIONS

. . . ¢ Be aware that wire bristles are thrown by the brush even

0 Use special care when working comners, sharp edges etc. Avoid during ordinary operation. Do not overstress the wires by
bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges applying excessiveload to the brush The wire bristlescan easily
or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and penetrate light clothingand/or skin
cause loss of control or kickback. :

¢ Do not attach a saw chain woodcarvingblade, segmented
diamond wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or
toothed saw blade. Such blades create frequent kickback and
loss of control.

If the use of a guard is specified for wire brushing, do not allow any
interference of the wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brushmayexpandin diameterdue to workloadand centrifugal
forces.

SAFETYWARNINGSPECIFICFORGRINDINGANDCUTTING- ADDITIONALSAFETYWARNING
NS

OFF OPERATIO|
¢ Use only wheel types that are specified for your power tool and thq ' Alwayswearprotectivgoggles
specific guard designed for the selected wheel. Wheels for whict
the power tool was not designed cannot be adequate ly guarded ang

are unsafe. % Do not use the guardfor cutting-ofoperationsWhen
0 The grinding surface of centre depressed wheels must be @ working with cut-off wheels, always use the parting safety
mounted below the plane of the guard lip. An improperly mount guard for safety reasons

wheel thatprojects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

O The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least amount of wheel
is exposed towards the operator. The guard helps to protect th@

Alwaysoperatethe powertoolwithtwohands

operator from broken wheel fragments, accidental contact wit Wearearprotectors

wheel and sparks that could ignite clothing.

¢ Wheels must be used only for specified applications. For
example: do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive cut- Weara dustmask
off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to thesewheels may cause them to shatter.

¢ Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and 3 i ;
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the ¢ Holdthepowertoolfirmlyduringoperation

wheel thus reducingthe possibilityof wheel breakage.Flanges ¢ When using work tools with internal threads, such as brushes and
for cut-offwheelsmaybe differentfromgrindingwheelflanges. core drill bits, check the maximum allowable spindle thread length.
Thespindletipmustnotprotruder touchthebottonof theworking

¢ Do not use worn down wheels from larger power tools. A
wheel intended for larger power tool is not suitable for the higher . . . .
speed ofa smaller tool and may burst. O Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devicesor in a viceis heldmoresecurethanby hand.

tool.

¢ When using dual purpose wheels always use the correct guard for

the applicatiorbeingperformed Failureto use the correctguard ¢ Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and
may not providethe desiredlevel of guarding,whichcouldlead load- bearing walls. Use suitable detectors.
to seriousinjury. 0 Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to
ADDITIONAISAFETYWARNINGSPECIFICFORCUTTING- lose controlof the power tool.

OFF OPERATIONS Do not touch working tools immediatelyafter finishing work,

¢ Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not<> allow them to cool down.
PRO-CRAFT
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O Switch off the power tool immediately if the working tool becomeouterflangeis fittedfacingawayfromthe disc. For thickergrindingdiscs
jammed. theraisedpart

O Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

BEFORI'STARTIN¢ WORF

PN NOTEBeforeusingthetool,readtheinstructiofookcarefully.
A NOTE Beforeanyworkon themachindtself pullthemainsplug.

OPERATINCINSTRUCTIONS

Guardadjustmentl)
Forworkwithgrindingr cuttingdiscs,thewheelguardmustbe mounted.

WheeGuardorGrinding

ModelsPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:

1. Toinstalltheprotectivevheelguard(1)putthetoolona flat
surface with a spindle (11) up.

2. Installthe protectivewheelguard(1) on the neckof the gearbox
housing (3) and tighten the tightening screw for housing (2), using a
screwdriverrequiredsize.

3. To adjust the position of the guard (1), loosen the screw (2), put the
wheel guard (1) in the desired position. The closed side of the wheel
guard must always point to the operator.

ModelPW1600ES:

1. The coded projection on the wheel guard ensures that only a guard
thatfits themachinetypecanbe mounted.

2. Opentheclampingever.Placethe wheelguardwithcoded
projection into the coded groove on the spindle of the machine head
androtateto the requiredposition(workingposition).

3. To fasten the wheel guard, close the clamping lever. The closed side
of the wheelguardmustalwayspointto the operator.

A NOTE!Withthe clampingeveropenthe clampadjustinghut canbe
adjusted to ensure the guard is securely clamped after the clamping lever
is finally closed.

WheeGuardorcutting

Forcuttingmetal alwayswvorkwiththewheelguardfor cutting Thewheel
guardfor cuttingis mountedin the samemanneras the wheelguardfor
grinding.

Removingheguard

Nevemremoveyourguardfor anyotherworkingonditions.

ModelPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
1. Toremovefirsttakeoff thediscandbothflanges.
2. Todetachthecover(1)loosenthetighteningrew(2)andremove
it.
ModelPW1600ES:
1. Toremovefirsttakeoff thediscandbothflanges.

2. Then open the clamping lever and rotate the guard to align the
projectione/iththegearcasecutouts,thenremovetheguard.

Adjustablauxiliarjandle(6)

You havethe optionof two*workingpositionsto providethe safestand
mostcomfortableontrobf youranglegrinder Thehandlecanbe screwed
clockwise into either hole on the sides of the gear case.

/\ NOTE!This handlehouldbe usedat all timesto maintaincomplete
control of the tool. Always hold your angle grinder firmly with both hands
when operating.

Discfitting

Theinnerflange(13)is locatedverthespindlg11)andon thetwospindle
flats. Locate the disc onto the inner flange (13) and then place the
outer flange (12) onto the spindle. Press the spindlelock button (5)

and rotate the spindle until it locks, then firmly tighten the outer
flange (12) withthe suppliedspanner.Check if the disc can rotate
freelyand is securely clamped.Makea no-loadtest run for 20 seconds

to check disc vibration and disc run out. To removea disc, reverse
theseinstructions.

Spindldocfibutton(5)

The spindle lock button must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

Adjustableuterflangeclamping12)

The outer flange (12) should be adjusted to suit different disc
thickness. For thinnercuttifor diamonddiscs the raisedpart of the

PRO-C
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of the outer flange is fitted facing the disc to provide improved supp@fén cutting very hard material best results can be achieved with a
for the disc hole. Always ensure your disc is securely clamped. diamond disc

WORK Whenusinga diamondisc,it willbecomeveryhot.If thishappensyouwill

M\ NOTE!Before connecting to power supply network, make sure that
the networkmeetsthe requirementiistedin thismanualandon the
power tool.

SlideON/OFswitch(8)**

Tostartthepowertool,firstpressthebackof on/offswitch then

push the on/off switch forward.

Tolocktheon/offswitch presstheon/offswitchdownat the frontuntil
itengages.

To switch off the power tool briefly press down the back of the
on/off switch and then release it.

**Sliderswitchin modelPW7500nly.

PushON/OF Pouttonswitch(8)***
Toactivatehepowertool,connecthepowerplugto thepowersupply.

Then move the switch (8) by pressing the front part of yourselfin

the direction of the gear housing (4).To fix the position of the switch (8)
in the closed position, move it by pressing on the front side in the
direction of th@ear housing (4) until it stops.

To turn off the power tool simply release the switch (8). If the switch (8)
is fixed, then briefly press on its back.

***Pysh on/off button switch in PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 only.

Speedadjustmentis! 4)****

In somemodels thereis speedcontroldevice(14).Hisappointmerttasis
- to promotequalityand quickprocessingf differenttypesof
material. Forwoodrequires lowerrateof revolutionperminute
thanfor concrete.

***RPM adjustment is available in PW1200E, PW1600SE, PW2200ES
models only.

USE THE GRINDEI
A\ ATTENTION!

Donotswitchthegrindeonwhilethediscis in contactwiththeworkpiece.
Allowthediscto reachfull speedbeforestartinggrinding.

Hold your angle grinder with one hand on the main handle and other hand
firmly around the auxiliary handle.

Alwayspositionthe guardso thatas muchof the exposeddiscas
possible is pointing away from you.

Be preparedor a streanmof sparkswhenthedisctoucheghemetal.

For best tool control, material removal and minimum overloading, keep
an angle between the disc and the workpiece surface at approximately
15° to 30° when grinding. Use cautiously when working into corners as

contactingwith the intersectingsurface may cause the grinder to

jumpor twist.

When grinding is complete, allow the workpiece to cool. Do not touch
the hot surface.

Overload

Overloading will cause damage to the motor of your angle grinder.
This can happenif your anglegrinderis subjectedto heavyuse for
prolonged periods of time. Never attempt to exert too much
pressureon yourangle grinder to speed up your work.

The abrasive discs operate more efficiently when light pressure is
exerted, thusavoiding dropin thespeedof youranglegrinder If your
anglegrinder becomegoohot, runit noloadfor2-3minutesntilit has
cooledonormal operationtemperature.

WORKINGHINTSFORYOURANGLEGRINDER

Alwaysstartat no loadto achievemaximunspeedthenstartworking.

Do not force the disc to work faster, reducing the disc’s moving
speed means longer working time.

Always work with a 130 30° angle between disc and work-piece.
Larger angles will cut ridges into the work-pieceand affect the
surfacefinish.
Movetheanglegrinderacrossandbackandforthovertheworkpiece.
Whenusing acutting disc nevechange thecutting angle otherwise
you will stall the disc and angle grinder motor or break the disc. When
cutting, onlycutin theoppositelirectiorto thediscrotation|f youcut
inthesame directionas the disc rotationthe disc may pushitselfout

of thecutslot.

PRO-CRAFT




see a full ring of sparks around the rotating disc. Stop cutting and al
cool at no load speed for 2-3 minutes.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent
movement.

MAINTENANCE
Keep the grinder ventilation slots clean and free from obstructions. If

Zavitna vretenu
Mékkystart
Regulacentacek

Stabilizacetacek

available, blow compressed air into the vents to clear any internal di HodnotyemisihlukustanovengodleEN IEC 62841-23:

(safety goggles must be worn when undertaking this process).

Keep the outer case of the grinder clean and free from grease. Do not

with water or use solvents or abrasive. Use only mild soap and damp
to cleanthe tool.Neverlet any liquidget insidethe tool. Neverimmerse
any part of the tool into a liquid.

Youranglegrindemrequiresio additionalubrication.

As a result of the disks and the carbon brushes wear out. Pay close
attention to their condition and timely replace (to replace the carbon
brushesit is neededto contactan authorizedervicecenter).

Alwaysstoreyourpowertoolin a dryplace.

TROUBLESHOOTING

taakus-tického

Lpalk (dB(A))

Hodnotaakus-tického

vykonu.wa | KdB(A))

M4
[ ] - [ ]

- B [ ]
LpA=86,4 LpA=88 LpA-88
K=3 K=3 K=3
LWA=97,4  LwA=99 LwA=99
K=3 K=3 K=3

Celkovénodnotyibracia nejistotX stanovenyod|eEN IEC 62841-23:

Vibrace(m/s?)

Stuperkryti

Kategoriechrany

Although your new angle grinder is really very simple to operate, if you uu

experienceproblems pleasecheckthe following:

If your grinder disc wobblesor vibrates, check if the outer flange is
tightenedor if the discis correctlylocatedon the flangeplate.

HmotnosEPTA, kg

Hmotnost(vcetne
prislusenstvijkg)

Do not use the damaged disc as it may disintegrate. Remove it and repwace

with a new disc. Dispose of old disc sensibly.

If workingon aluminumor a similarsoftalloy, the disc willsoonbecome
cloggedandwillnot grindeffectively.

SERVICETIME

Thisproductis in compliancewithall the requirementspecifiedin this
manualshouldserveat least3 years,and withcareand carefulhandling
and a much longer period of time.

The manufacturerreserves the right to make design and component
changeswithoutimpairingthe performancef the product.

andworkingstate,as wellas the correctfillingwarrantycard.

ENVIRONMENTZ PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories

and packaging should be recycled in accordance with applicab.-

environmentaprotectionregulations.Power tools must not be
disposedinto householdwaste!

EU countriesnly:

Model

Jmenovit@apétiV
AC)

FrekvencegHz)
Jmenovityykon(W)

Jmenovitéotacky
(min™)

Zavitna vretenu
Mékkystart
Regulacentacek

Stabilizacetacek

/A ATTENTIONMhen buying a product require checking the full complpl)’(rumeﬂ(otoucdmm)

ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62

K=1,5 K=1,5 K=1,5
]
P20
1,71 1,76 1,76
2,4
PW1600SE PW2200ES
220240
50
1100 1400
500010500 25008300
150 180
M14
] ]
] ]
(]

Hodnotyemisihlukustanoveng@odleEN IEC 62841-23:

Hodnotaakus-tického

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on wast@aky Lpa [k (dB(A))

electrical and electronic equipment and its implementation

in national legislation, damaged or used electrical equipmer Hodnotaakus-tického

must
be separate@ndrecycledn accordancevithenvironmentakgulations.
If disposedncorrectlywasteelectricabndelectroniequipmentnayhave
harmful effects on the environment and human health due to the pa
presence of hazardous substances.

CzZ | CESKY
UHLOVABRUSKA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

MANUAL
TECHNICK SPECIFIKACE
Model PW750 PW1200 PW1200E
Jmenovit@apétiV
20 220240
FrekvencegHz) 50
Jmenovityykon(W) 750 860
Jmenovitéotacky 12000 11000 390041000

(min™)

vykontwa| KdB(A))

Celkovénodnotyibracia nejistotX stanovenyodleEN IEC 62841-23:

Vibrace(m/s?)

Stuperkryti
Kategoriechrany
HmotnosEPTA, kg

Hmotnost(vcetné
prislusenstvijkg)

Model

Jmenovit@apétiV
AC)

FrekvencégHz)
Jmenovityykon(W)

Jmenowtentacky
(min™)

Pramérkotouce(mm)
Zavitna vietenu
Mékkystart

LpA=90 LpA=88
K=3 K=3
LwA=98 LwA=99
K=3 K=3
ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5
I
P20
1,96 3,21
2,15 4,25
PW2600 PW2650
220240 220240
50 50
2300 2600
6500 6500
230 230
M14 M14
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Pramérkotoucg(mm)

125
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zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko Urazu elektrickym
proudem.

0 Pro zabranéni nebezpeci Grazu elektrickym proudem zabraiite pri
pracis elektronaradinkontaktus uzemnénympovrchy,jako jsou
trubky,radiatory sporaky,chladnicky.

O Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokru. Voda, ktera vnikne
do elektrického naradi, zvysinebezpeci (razu elektrickym proudem.

0 Nepretézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej k noseni elektrického
naradi nebo k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Udrzujte kabel v
bezpecné vzdalenosti od tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
dilu. Poskozené nebo zapletené kabely mohou zvysit riziko
nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

0 Pokud pracujete s elektrickym naradim venku, pouZijte pouze takové
prodluzovaci kabely, které jsou zplisobilé i pro venkovni pouZiti.
Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti
venku, snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

O Pokud se nelze vyhnout provozu elektrickéhonaradive vlihkém
prostredipouzijteproudovyhraniqRCD).PouzitRCDsnizujeriziko
zasahu elektrickymproudem.

OSOBNIBEZPECNOST

Regulacentacek - - 1

stabilizact ,Qpﬁviﬁwampu’ OUPHIYE D ) 1. vreteno
tabi 1zac? %ﬁ honzdraFevadovky 12 VnéiginFiriiha
HodnotyemisihlukustanovengodleEN IEC 62841-23: 2

Hodnotaalfus-ZrjieniretenalpA=96, 1
tlaku Lpa ¢ (BBdNnaukojet K=3
Hodnotaakus-tického LwA=107,1 LwA=107,1

14.NastgyertiGtacek (u nékterych
modelig-3

volnobéhu (u

0 Budte opatrni, sledujte, co délate, a pfi praci s
elektronaradim pouzivejte zdravy rozum. Elektronaradi
nepouzivejte, pokud jsteinaveni, nesoustfedéni nebo pod vlivem
navykovych latek, alkoholéku. Chvilkova nepozornost pfi praci s
elektronaradim mUze vyUstétvazné zranéni.

0 Pouzivejte ochranné osobni pomlcky. Noste ochranné
bryle. Noseni osobnich ochrannychpomdicek, jako je maska
proti prachu, bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo sluchatka, podle aktualnich podminek,
snizuje riziko poranéni.

0 Zabrariteneimysinémuuvedenido provozu. Presvédctese, ze
je elektrickénaradivypnuté,drive, nez jej uchopite poneseteci
pripojitena zdrojnapajenia/neboakumulator Mate-lipfi noseni

vykonu.wa|KdB(A)) K=3 K=3
Celkovénotindtimibriagiofetistot& stanovenpodleEN [EC62841-23:

elektrickéhanafadiprst na spinaci, nebo pokud naradipripojite
ke zdrojinapajenzapnuté muzedojitk urazu.
0 Pred zapnutim elektronaradi sejméte viechny sefizovaci nastroje a

. a ah=7,86 ah=7,86 klice. Kli¢ nebo nastroj, ktery zUstane pripevnén k rotujicim ¢astem

Vibrace(m/s?) C M T i

o k15 K=1,5 adaptérovézastrekys uzemnénymelektronaradim Standardni
Stuperkrytif, Navodk obsluze I L
Kategoriechrany 1P20 1P20

Klicnaprirubu

HmotnosEBTAKS o1 5,46 5,46
Hmotnost(vCetné 7 7

prislusenstvijkg)

ULZNACEDN VYRUBKU UBLAS VYUZIi

Uhlova bruska PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (dale - ,stroj, naradi“) pro_praci

s kovem, kamenem, cihlou, betonem, Zzulou a pro rezani
keramickych dlazdic. Vezméte na védomi, Ze toto naradi neni
navrzeno pro narocnéa profesionalni pouziti. Pouzivani tohoto
nastroje pro jiné ucely vede#aniku zaruky.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARADI

/N VYSTRAHA! Prostudujte si vSechny bezpecnostni vystrahy, pofiyny,
ilustracea specififiacefi tomutoelefitricfiémmaradi.

Nedodrzovani vech niZe uvedenych pokyn mize mit za nasledek Uraz
elektrickymproudem pozara/nebotézképoranéni.
Vsechnavarovnaupozornéna pokynydo budoucnaischovejte.

V upozornénicpouzitypojem,.elektrickéaradi‘se vztahujenaelektrické
naradinapajenéze sité (se sitovymkabelem)a na elektrickénaradi

napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

BEZPECNOSTNA PRACOVNPROSTOR

O Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobre osvétleny. Neprehledna a
tmava mista mohou vést k nehodam.

0 Selektrickymaradimmepracujte prostredohrozenérexplozikde
se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické
naradi vytvarijiskry,kterémohouprachneboparyzapalit.

0 Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického nafadi v bezpecné
vzdalenosti od pracovisté. Pri rozptyleni mizete ztratit kontrolu nad
naradim.

ELEKTRICKBEZPECNOST
0 Ujistéte se, ze jmenovity vykon na zastréce odpovida hodnoté na
zasuvce. Nikdy zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné

PRO-CRAFT




I8 cz| CESKY
elektronaradmuzezpUsobitzranéni.

0 Neprecefujte své sily. Vzdy zaujméte vhodny postoj se
svou vahourozlozenouna obé nohy a nikdy se nenatahujte.

Tim mizete elektrickénaradiv neocekavanyclsituacichlépe
kontrolovat.

0 Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky. Vlasy a
odév udrzujte v bezpecné vzdalenosti od pohybujicich se dildi.
Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny
pohybujicimi se dily.

0 Pokud |ze namontovat odsavaci Ci zachycujici pFipravky,
presvédctese, Ze jsou pripojeny a spravné pouzity. Odsavani
prachu mlze sniZzithrozeni prachem.

0 Ujistéte se, abyste pri Castém pouzivani naradi nebyli méné
ostraziti a nezapominali na bezpecnostni zasady. Nedbalé
ovladani muze zpusobit tézké poranéni za zlomek sekundy.

POUZIVANA UDRZBAELEKTRICKEH®ARAD]

0 Elektronaradinepouzivejtek cinnostem, ke kterym nebylo
urceno. Vhodnéelektronaradiudéla praci lépe a bezpecnéji
rychlosti,pro kteroubylo navrzeno.

¢ Pokud je spinaC napajenivadny, elektronafadhepouzivejte.
Jakékoli elektronaradi,které nelze ovladat vypinacem, je
nebezpecné je nutné je opravit.

0 Pred sefizovanim, vyménu prislusenstvi nebo naradi
odlozite, vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo
odstrante odpojitelny  akumulator. Takova preventivni
bezpeénostni opatfeni snizuji rizikdhodného spusténi
nastroje.

0 Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti. Nenechte naradi pouzivat osoby, které s nim nejsou
seznameny nebonecetly tyto pokyny. Elektrickénaradi je
nebezpecnéde-lipouzivanonezkusenymiosobami.

0 Pecujte o elektrické naradi a prislusenstvi svédomité. Zkontrolujte,
zda pohyblivé dily naradi bezvadné funguji a nevzpricuji se,
zda dily nejsouzlomenéneboposkozenétak, ze by ovliviiovaly
funkce elektrické naradi. Poskozené dily nechte pfed pouzitim
elektrickéhonaradi opravit. Mnoho Urazu ma pric¢inu ve
Spatnéudrzovaném elektrickémnaradi.

0 Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. Peclivé oSetfované
fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné vzpricuji a
daji se snazevést.

0 Pouzivejte elektrické nafadi, pFisluSenstvi, nastroje e.t.c.
podle téchto pokynl. Respektujte pFitom pracovni podminky a
provadénou ¢innost. Pouziti elektrického naradi pro jiné nez
uréené pouziti mizaest k nebezpecnymsituacim.

PRO-CRAFT




0 Pro udrzeni plné kontroly nad naradim udrzujte rukojet' v suchu,
bez oleje a tuku. Kluzké rukojeti a ichopové plochy neumoziuji

bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi v neocekavanych situacich.
0 Nepouzivejte prislusenstvi, které vyzaduje kapalna chladiva. Pouziti

SERVIS
0 Aby bylo elektronafadi, bezpecné, nechte jej opravovat v
autorizovaném servisnim centru za pouziti pouze originalnich
nahradnichdild.

BEZPECNOST!POKYN' PRC UHLOVI BRUSK'

12

Cisﬁggpouﬁéjte elektrické naradi v blizkosti hoFlavych materialu. Jiskry
mohou tyto materialy zapalit.

vody ¢i jinych kapalnych chladiv mize zpusobit zabiti nebo uraz
elektrickymproudem.

ZPETNYRAZ SOUVISEJICPOKYNY

Zpétny raz je nahla reakce zaseknutého nebo zachyceného
rotujiciho

kotouce, opérného kotouce, kartace nebo jiného

prisluenstvi. Zaseknuti nebo zachyceni zpUsobi rychlé zastaveni

Bezpecnostnpokynyspolecnépro brouseni piskovani dratkovaninebo
déleni:

0 Toto elektrické naradi slouzi jako bruska, dratény kartac,

rotujiciho pfisluSenstvi, které takvola_nekontrolované vymriténi
elektrické naradi ve sméru opacném sméru rotace prislusenstvi v

dér O\R%:I%zastaveni .

délici pila. Prostudujte si viechna bezpecnostni upozornéni, poRgkyd se napfiklad brusny kotouc zasekne nebo zachytiv obrobku,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi. Nedodrzbi@ha kotouce, ktera vstupuje do bodu zastaveni, se muze zaseknout do
vsech nize uvgdenych pokynq mdze mi]: za nasledek Uraz elektrigRyfahu materialu a zpUsobit vytazeni nebo vymrsténi kotouce. Kotouc

proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.

0 Totoelektrickénaradineniurcenona lesténi.Operace prokteré
nebylo elektrické naradi urceno, mohou predstavovat riziko a
zpUsobitzranéni.

0 Neupravujteotoelektrickéaraditak,abyfungovalapisobempro
ktery ho vyrobce nevyrobil a ke kteremu neni uréeno. Takova
muzevéstke ztratékontrolya zplsobitvaznéosobnizranéni.

0 Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni specialné urceno a

doporuceno vyrobcem naradi. Prislusenstvi, které lze k elektrickém

naradipripojit,jesténezarucujebezpecnowperaci.
0 Jmenovité otacky pFisluSenstvi se musi minimalné rovnat

také mUze vyskocitsmeremk obsluzenebo od obsluhyv zavislostina

smérupohybu kotouce v bodu zastaveni. Brusné kotouce také mohou za

téchto podminefrasknout.

Zpétny raz je vysledkem 3patnych a/nebo nespravnych pracovnich postupt

a_podminek pri pouziti elektrického naradi a ze mu zabranit dodrzovanin
l,nglias\lltésnych nize uvedenych opatreni.

0 Dbejte na pevné uchopeni elektrickéhonaradi obéma rukama

a télo a paze udrzujte v poloze, ktera vam umoznuje reagovat na
ily zpétného razu. Vzdy pouzivejte pripadné pomocné rukojeti,
byste mélimaximalnikontrolunad zpétnymrazemnebo reakci

toCivého momentu pfi spusténi. Obsluha mize zvladat reakce

toCivého momentu nebo sily zpétného razu, pokud dodrzuje

maximalnim otackam uvedenym na elektrickém naradi. PrisluSenstvinalezita opatfeni.

pouzivanépro vyssinez jejichjmenovitéotackymuzeprasknouta
rozpadnout se.

0 Vnéjsprimén tloustkarislusenstvhusibytv mezichdimenzovani
elektrického naradi. Nespravné dimenzované prislusenstvi nelze
spravné chranit nebo kontrolovat.

¢ Rozméry upinacich prvk( pfislusenstvi musi odpovidat rozmérim
upevnovaciho mechanismu elektrického naradi. Prislusenstvi, kt
neodpovida upevnovacimu mechanismu elektrického naradi, rot
nevyvazenénadmérnévibrujea mizevéstke ztratékontroly.

0 Nepouzivejte poSkozené prisludenstvi. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte prislusenstvi, napr. trhliny a praskliny na brusnych
kotoucich praskliny trhlinynebonadmérnéopotiebenbpérnych
kotoucd, uvolnéni Ci popraskani dratkd na draténych kartacich.

Pokud elektrické naradi ¢i pFislusenstvi spadne na zem, zkontrolujte;

poskozeni nebo instalujte nepoSkozené prislusenstvi. Po kontrole
a instalaci prislusenstyi stujte vy i ostatni osoby mimo
rovinu rotujiciho prislusenstvi a spustte elektrické naradi na jedn

0 Nikdy

i nepriblizujte ruku k _rotujicimu  pFisludenstvi.
Pusobenim zpétného razu se mlze prislusenstvi vymrstit k vasi
ruce.

0 Nestljte v prostoru, kam bude sméfovat elektrické naradi pfi

zpétnénrazu.Zpétnyrazvymrstharadive sméruopacnénk pohybu
kotoucev bodu zastaveni.

§rglvlé§t’ opatrné postupujte pri praci v rozich, na ostrych hranach atd.
1€7abranite poskakovani a zachycovani prisludenstvi. Zejména v rozich,

na ostrych hranach nebo pri poskakovani muze dojit k
zachyceni  rotujiciho prislusenstvia ke ztraté kontroly ci
zpétnémurazu.

0 Nemontujte Fetéz pily, hoblovaci niz, segmentovany diamantovy

kotoucs obvodovounezerouvyssijak 10 mmnebopilovyozubeny
kotou€. Tyto kotouce zvysuji riziko zpétného razu a ztraty
kontroly nad naradim.

minutu s maximalnimi otackami bez zatizeni. Béhem této zkuseerEZPE(:"‘OSTNi'OKYNYPROOPER‘“:EBROUCEN'lA DELENI

doby se poskozené prislusenstvi obvykle rozpadne.
O Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle druhu pouziti

pouzivejte oblicejovy ochranny stit, bezpecnostni kuklu nebo bryle.
V pripadé potreby pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,

0 Pouzivejte pouze typy kotoucu, které jsou pro elektrické naradi

urcené,a speciélnﬂ<ry§y l,l[éepeprq zvolenykotouc.Kotouce,pro,
kterénebyloelektrickénaradinavrzeno nemohoubyt dostatecné
chranénya jsou nebezpecné.

rukavice a pracovni zastéru, které vas ochrani pred zlomky vzniklgmBrusny povrch stfedové vyklenutych kotouc musi byt orientovan

brousenim nebo jinym obrabénim. Ochrana zraku musi byt schopna
chranit pred odletujicimi Glomky vzniklymi pfi rdznych
aplikacich. Protiprachovamaska nebo respiratormusi filtrovat
Casticevzniklé pFi dané aplikaci. Dlouhodobépusobenivysoce
intenzivnihdiluku mize vést ke ztraté sluchu.

0 Dbejte na to, aby ostatni osoby byly v bezpecné vzdalenosti od
pracovistéOsoby kterévstupujna pracovistémusipouzivabsobni
ochrannéprostredky Ulomkyobrobkunebozlomenéprislusenstvi
mohou vyletét a zpusobit zranéni mimo prislusnou pracovni oblast.

0 Provadite-li operaci, pfi které se mize obrabéci pislusenstvi
dostat do kontaktu se skrytou elektroinstalaci, drzte
elektrické naradi za izolované uchopovaci plochy. Obrabéci
prislusenstvi, které se dostane do kontaktus vodicem pod
napétim, muze svymi nechranénymi kovovymi castmi
elektricky proud a zpUsobit (obgluhy.

0 Sitovy kabel umistéte v dostatecné vzdalenosti od rotujiciho

vést

prislusenstvi. Ztratite-li kontrolu, kabel se mize prefiznout neboo

zadrhnout a vae ruka Ci paze mlze byt zatazena do rotujiciho
prislusenstvi.

0 Nikdy neodkladejteelektrické nafadi, dokud se prislusenstvi
uplné nezastavi. Rotujici prislusenstvi se muze zaseknout do
povrchu a nekontrolované vymrstit elektrické naradi.

pod rovinu hrany krytu. Nespravnénamontovanykotouc, ktery
presahujerovinuhranykrytu,nelzeradnéchranit.

O Kryt musi byt bezpecné pripevnén k elektrickému naradi a nastaven

do maximalné bezpecné polohy, aby nezakryta cast kotouce
smérujici k obsluze byla co nejmensi. Kryt pomaha chranit
obsluhu pred uvolnénymi Glomky kotouce, nahodnym kontaktem s
kotoucem a jiskrami, které mohou zapalit odév.

Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporucené operace. Napfiklad:
bocni stranu rezného kotouce nepouzivejte k brouseni. Brusné délici
kotoucejsou uréenypro obvodovébrouseni,bocnisily plsobicina

tyto kotouce je mohou rozlomit.

0 Pouzivejte vzdy neposkozené kotoucové priruby, které maji spravnou

velikosa tvarprovybranykotouc Spravnéotoucoverirubykotouc
podgoruji a sniguji riziko  jeho pra§knuti. Priruby pro .
oddélovaci kotouce se mohou lisit od prirub pro brusné kotouce.

NepouZivejte opotfebované kotouce z vétsiho elektrického
naradi, Kotouc urceny pro vétsi elektrickénaradi neni vhodny

provys$i otacky mensihonaradia mize prasknout.

PFi pouzivaniviceucelovychkotou¢livzdy pouzijte spravny kryt

pro provadénou aplikaci. Nevhodny kryt nemusi poskytovat

kyzenou Uroven ochrany, coz mize vést k vaznému zranéni.

0 Nespoustéjte elektrické naradi, kdyZ je nesete po boku. NahodYODATECNA BEZPECNOSTNI POKYNY PRI REZANI BRUSNYM

kontakt s rotujicim prislusenstvim muze zachytit vas odév
a pritahnout prislusenstvi k vasemu télu.

O Pravidelné Cistéte vzduchovou ventilaci elektrického naradi.

KOTOUCEM
0 Zabrarte zkfiveni

rozbrusovaciho kotouce v Fezu nebo

pouziti  nadmérného tlaku. Nepokousejte se dosahnout

Ventilator motoru vtahuje prach do krytu a nadmérné nahromadéninadmérnénloubky fezu. Nadmérné namahani kotouce zvysuje jeho

kovového prachu mize zplsobit nebezpeci Urazu elektrickym
proudem.

zatéz a nachylnostke zkrouceninebozaseknutiv fezua moznost
zpétnéharazunebo prasknuti kotouce.

PRO-CRAFT
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0 Nestujte ve smeru rotujiciho kotouce a za_nim. Pohybuje-li se
kotouc v misté operace smérem od vaseho téla, pripadny
zpétnyrazmuze vymrstitrotujicikotouca elektronaradprimo
navas.
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0 Pokud se kotou¢ blokuje nebo z jakéhokoli divodu prerusite Fezgpi. P
elektrickénaradivypnétea drzteje bezpohybu,dokudse kotouc eﬁREbZAP,OCETWPRACE
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout rozbrusovaci k@oBOZNAMKAIPFedpouiitinbruskyse peclivéseznamtes priruckou.

z fezu, dokud se pohybuje, jinak muze dojit ke zpétnému i o Akl Lo o ey
razu. Zjistted{vodblokovankotoucea prijméteopatrent aby A POZNAMKARredjakymikol¢innostha nastrojivytahnéteastrcku.
NAVOL K POUZIT

k nému nedochazelo.
0 Nezacinejte nové fezani v obrobku. Nechte kotou¢ dosahnout

plnychotacela opatrngejvloztedorezu Prispusténelektronaradi - sefizenfirytu(1)

v obrobku se mize kotou¢ zablokovat, pohybovat se ven nebo - = . - , Y . M

zplisobitzpétny raz. Pripracis fezacimhebobrusnymkotoucimusibytupevneérkrytkotouce.
0 Panely nebo jiné vétsi obrobky podeprete, abyste minimalizovalj s =

nebezpedi zablokovani a zpétneho razu kotouce. Velké obrobky tbrusnéhéiotouce

se prohybaji vlastni hmotnosti. Podpora musi byt umisténa ~ ModelPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
pod obrobkem v blizkosti linie Fezu a na okrajich obrobku po 1. Pri in3talacii ochranného krytu (1) polozte nastroj na rovn( plochu s

obou stranachkotouce. vretenom (11) hore.

0 Obzvlast opatrné postupujte pii kapsovych fezech do stén nebo 2. Namontujteochrannykryt (1) nakrkskrineprevodovky(3) a
jinych zaslepenych ploch. Vycnivajici kotou¢ muze prefiznout pomocou vhodného skrutkovaca dotiahnite skrutku zaistujicu
plynovodninebo vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo kryt (2).
predméty které mohou zpusobitzpétny raz. 3. Ak chcete upravit' polohu puzdra (1), povolte skrutku (2) a presuiite

0 Nepokousejte se provadét zaoblené rezy. Nadmémé namahani puzdro(1) do pozadovanepolohy.Zatahnéteupinacipackupro
kotoucezvysujejehozatéza nachylnoske zkroucenhebozaseknuti upevnénkrytukotouce.Uzavienastranakrytukotoucemusi
v fezu a moznost zpétnéhorazu nebo prasknutikotouce, coz vzdy smérovat k operatoru.
mlze vést k vaznému zranéni. ModelPW1600ES:

SPECIFICKEBEZPECNOSTNPOKYNYPROBROUCENBRUSNYM 1. Kodovany vystupek na krytu kotouce zajistuje, Ze lze namontovat
PAPIREM pouzeochrannykryt, kteryodpovidatypustroje.

0 Pouzivejtevhodnouvelikostbrusnéhopapiru.Pri vybérubrusného 2. Uvolnéte upinaci packu. Vlozte kryt kotouce s kodovanym .
papiru dodrzujte doporuceni vyrobce. Vétsi brusné papi vystupkem do kodované drazky na vietenu hlavy nastroje a otocte
prilis _presahujici brusny kotou¢ mohou zplsobit trzné jej do pozadované polohy (pracovni poloha).
poranéninebo zablokovaniroztrzenkotouceci zpétnyraz. 3. Zatahnéte upinaci packu pro upevnéni krytu kotouce. Uzaviena

N | T L strana krytu kotouce musi vzdy smérovat k operatoru.
BEZPECNOSTNPOKYNYPRO OPRACOVANDRATENEKARTACOVANI A . | i . . |

0 Nezapominejteze kartadvyhazujedraténéstétinkyi piibéznych . POZNAMKA! Se zdvihnutou upinaci packou (ze seridit nastavovaci
operacich. Nepretézujte dratky pdsobenim nadmérné sily na %P!EEC‘, matici, aby se zajistilo bezpecné upnuti krytu po
Draténé stétinky mohou snadno proniknout lehkym odévem a ném zatazeni upinaci packy.
kazi.

0 Je-li pro brouseni draténym kartaCem urceno pouziti krytu, Zablr(arxgéez’ac’lhdloto%ce X . } . . }
styku draténého kotouce nebo kartace s krytem. Plisobenim zatéRso rezani kovu vzdy pracujte s krytem fezaciho kotouce. Kryt Fezaciho
nebo odstredivych sil se mize primér draténého kotouce nebo  kotoucese montujestejnéjakokrytbrusnéhdkotouce.
kartace zvétsit.

L . i Sejmutfirytu
DODATECNEBEZPECNOSTNPOKYNY Nikdykrytnesnimejterojinépracovnpodminky.
- , ModelPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
Vzdynosteochrannéryle . AR A v v
1. Prosejmuthejdrivesejmétekotouca obépriruby.
2. Pre vybratie krytu (1) povolte upeviovaciu skrutku (2) a vyberte ju.
Prifezannepouzivejtechrannkryturéenyk brouseniZ .
; bezpecnostnickitivoduje nutnéprifezanipouzivat Model‘ PW1,60(,)E§,' L. i [
ochranny kryt Prosejmutinejdrivesejmétekotouca obé priruby.Pak uvolnéteupinaci )
packu a otocte krytem pro zarovnani se zarezem na krytu pohonu, poté
kryt sejméte.
Elektrické@aradivzdyovladejt@bémarukama
Seriditelndomocnéufioje(6)
Na_vybér jsou dvé* pracovni polohy umoziujici nejbezpecnéjsi a
Pouzivejtechranusluchu nejpohodinéjsiovladani thlové brusky. Rukojet lze prisroubovatdo
obou otvort po stranachkrytu pohonu.
* ModelPW2200ES PW2600,PW2650- tri pracovnipolohy
' Doporucujee pouzivaprotiprachovamasku PN POZNAMKA!Tato rukojet slouzi k nepretrzitélplné kontrolenad
nastrojem. Uhlovou brusku pri praci drzte pevné obéma rukama.

0 B&henpracedriteelektrické naragévné Na_siz?"[‘fi°t°“ée L o 3
0 Pri pouziti nastroji's vnitfnim zavitem, jako jsou kartace a Vp)trglpnruba(j3)seg§chaz1na_v5e;er1](1L)a]e3dneze deOUPOSﬂ"Zek
vrtaky, zkontrolujte maximalni pripustnou ~ délku zavitu priru d'y' Kotvqy,cvr)asg t‘; ”ZS’ .V'k“tf n1__pr]ryluw(1k ) a pak na vieteno
vietena. Spicka vietenanesmi vyénivatnebo se dotykatdna ~ Nasadte vnéjsiprirubu(12). Stisknetgisticitlacitkovretena(5) a otacejte
pracovnihmastroje. vietenem,dokud se nezajisti, nasledné jemné utahnéte vnéjsi prirubu (12)
Y . L . ., prilozenymmontaznimklicem. Ovérte, zda se kotouc volné otaci a
0 ObrobekadneupevnéteUpinanbbrobkudo pripravkinebosvéraku  je bezpecné zajistén.Nechtejej 20 sekundbézet naprazdno,abyste
je bezpecnejshezdrzeniobrobkurukou. vyloudilivibrace kotouce a jeho uvolnéni. Vyjmuti kotouce provedte
0 Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodniho potrubi, vykonanim kroku vopacnémporadi.
elektrickyctkabella nosnychzdi. Pouzivejtevhodnédetektory. o
0 Pred odlozenim elektrického nafadi pockejte, az se viechny J?st?c’tlasytflavretent'{S) L . L
pohyblivé Casti zcela zastavi. Elektrické nafadi se mize = Jisticitlacitkofetenge nutnépouzitpouzeprivyméngotouceNikdyjej
zaseknout a vy mizeteztratitkontrolunadelektrickymmaradim.  nemackejte, pokud se kotouc otaci!
O ?:33%53%%55 pracovnich nastroju ihned po skonceni prace, ngce?%gjt%!rﬁ/orfiaqéjibfirlubu12) ] b ] B
0 Pokudse nafadizaseknepkamzitgej vypnéte. Vnéjsi prirubu (12) je nutné pro kotouce s riiznou tloustkou sefidit. U
o R - N B 3 . tencich fezacich nebo diamantovych kotoucu je vyvysena cast vnéjsi
¢ Pracovninastrojmusibyt skladovana musise s nimmanipulovat  priruby upevnéna smérem od kotouce. U tlustsich brusnych kotoucd je
v souladu s pokyny vyrobce. vyvysena Cast vnéjsi priruby upevnéna smérem ke kotouci, aby tak poskytl
lepsipodporupro otvorkotouce.Vzdyse ujistéte,ze kotoucje zajistén
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UDRZBA

/A POZNAMKAPFedpripojenim elektrického nafadi k elektrické siti se/entilacnbtvorybruskynezakryvejtele-litomozné profouknéte
ujistéte, Ze nastaveni napajeni odpovida pozadavkim uvedenym v tétentilacni otvory stlacenym vzduchem, abyste odstranili prach uvnitf (pfi

priruccea na elektrickémnastroji.

PosuvnyspinacZAP/VYP(8)**

ProzapnutinastrojenejdFivestisknétespinacnapajeninaslednéspinac
napajeni zatlacte vpred.

tomto procesu méjte ochranné bryle).

Vnéjsi kryt brusky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Nemyjte
vodou, rozpoustédlyniabrazivy K Cisténipouzijtepouzeslabémydlo

a mékky hadrik. Zabrante vniknuti kapaliny dovnitf nastroje. Nikdy
zadnou Castnastroje neponorujte do kapaliny.

Zajiéténi spinace napajeni provedte stiskem predni Easti spinace napajeeiyébruskanevyzadujealsimazani.

dokud nezapadne.
Vypnutinastrojeproved'tekratkymstiskemzadnicastispinacnapajenia
uvolnétejej.

**Posuvnyspinacu modeliPW750.

TlacitfiovgpinalZ AP/VYRB)***

Vysledkem je opotfebeni diski a uhlikovych kartacd. Peclivé .
sledujte jejich stav a vcas je vyménte (pro vyménu uhlikovych kartacd
kontaktujteautorizovanéservisnistredisko).

Vzdyjejuchovavejteasuchémmisté.

RECENPROBLEMU

Cheete-li pristroj spustit, spinac (8) posufite jeho predni &asti smérem obikdyZse novauhlovabruskavelmisnadnopouziva,mohouse vyskytnout
p

vas ve smeru prevodovky (4).

Chcete-lipolohuspinace (8) upevnitdo zapnutépolohy, zatlactejej
zatlaceninprednicastive sméruprevodovky4), dokudse nezastavi.
Chcete-linaradivypnout,jednoduseuvolnétespinac(8). Je-lispinac(8)
pevny, kratce stisknéte jeho zadni ¢ast.

***Tladitkovgpinacu modeluPW1200,PW1200E PW1600SE PW2200ES,
PW2600, PW2650.

Vybémrozsahuychlostbtacefi14)****

roblémy, viz nasledujici:
Pokudse brusnykotoucklepenebovibruje,zkontrolujtezda je vné&jsi
prirubautazenanebozdaje kotouspravneumistémaprirubovelesticce.

Poskozenykotoucnepouzivejtemohlby se rozpadnout Odstrantejej a
nahrad’tenovym.Starykotoucopatrnézlikvidujte.

Pri praci na hlinikové nebo podobné mékké slitiné se kotou¢ brzy zanese a
nebude G¢inné brousit.

DOBASLUZBY

N&které modely maji zafizeni pro regulaci rychlosti (14). Jeho hlavnknto produkt, s vyhradou viech poZadavki uvedenych v této pfirucce,
¢elem je podpora vysoce kvalitniho a rychlého zpracovani riiznychR¥ranél vydrzet nejmeéné 3 roky a pii pobreznim a peclivém zachazeni a

materialu DfevopotrebujeniZSiotackynezbeton.
=*7ména rychlosti otacek je dostupnd pouze u modell
PW1200E, PW1600SE, PW2200ES.

POUZIT BRUSKY
A\ POZOR!

Brusku nezapinejte, pokud je kotou¢ v kontaktu s obrobkem. Pred
brousenim nechte kotou¢ dosahnout plnych otacek.

Uhlovoubruskudrztejednourukouza hlavnirukojeta druhoupevnéza
pomocnou rukojet’.

mnohem delsi dobu.

Vyrobcesi vyhrazujgravoprovadézmeény konstruka konfigurackteré
neovliviuji vykonnost vyrobku.

/M POZOR!

Prinakupuproduktuvyzadujtekontroluiplnostia pouzitelnostijakozi
spravnévyplnénizarucniholistu.

OCHRAN, ZIVOTNiH( PROSTREL

Elektrické nafadi, prisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
ﬂ zpUsobemsetrnymk zivotnimuprostredi.Nevyhazujteelektrické
naradido domovnihoodpadu!

Kryt smérujte tak, aby co nejvice obnazeného kotouce smérovalo od vas.

Pripravtese na proudjisker,az se kotoucdotknekovu.
Pronejlepsbvladannastrojepdstraovamhateriala minimunpretizeni

udrzujte pFi brouseni Uhel mezi kotoucem a povrchem obrobku asi 1
az 30°. Pri praci v rozich bud'te opatrni, protoze kontakt s protinajic,

povrchem muze zpUsobit, Ze bruska vyskoci nebo se zkrouti.

Po dokoncenibrouseninechte obrobekvychladnout.Horkéhopovrchu
se nedotykejte.

PretiZeni

PouzeprozeméEU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a prisluSnymi vnitrostatnimi
gravnimi - predpisy musi byt vadné nebo vyrazené
elektronicka zarizeni shromazd'ovanyza (celem ekologicky
bezpecnéecyklace.

PFinespravnéikvidacmohoumit pouzitéelektricka elektronickaarizeni

sSkodlivé (cinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

Pretézovani povede k poskozeni motoru Uhlové brusky. To nastane, kdyz je
Uhlova bruska vystavovana velké zatézi nebo pracuje prilis dlouho. Nikdy k

urychlenipracena bruskunevyvijejtepriliSmnohotlaku.

Abrazivnkotoucgsoumnohenefektivnéj$rivyvijeniehkéhdlaku,cimz
se zabranipoklesurychlostiihlovébrusky.Pokudse hlovabruskaprilis

zahfiva, nechte ji na 2-3 minuty béZet na prazdno, dokud nevychladne na

béznou provozniteplotu.

TIPYPROPRACIS UHLOVOUBRUSKOU

Vzdy zaénéte bez zatéze, abyste dosahli maximalni rychlosti, nasledné

zaCnéte s praci.

SK | SLOVENSKY
UHLOVABRUSKA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
POUZIVATEfiSKRRIRUCKA

Nenutte kotouc pracovat rychleji, omezeni jeho otacek prodlouzi praATE’CHNICK ‘CPECIFIKACIE

Cas.
Vzdy pracujte za zachovani Ghlu 15° az 30° mezi kotoucem a obrobkengodel PW750 PW1200 PW1200E
Vétsiuhlyzpusobizafezyv obrobkua ovlivnikonecnyvzhledpovrchu. m iténanstie(V

Pohybujteihlovoubruskounapric¢a tama zpétpresobrobek. AC(E;\OW énapatie( 220240

Pri pouzitifezacihokotoucenikdyneménteiihelfezu, jinakzablokujete :

kotou¢ a motor Uhlové brusky nebo kotouC rozbijete. PFi Fezani fezejtirekvencigHz) 50

pouze v opacném sméru, nez je rotace kotouce. Pokud budete fezat ve .

stejném sméru jako je otaceni kotouce, mize se kotou¢ z rezané steéMsm@vityykon(W) 750 860

sam vytlacit.

PFi Fezani velmi tvrdého materidlu lze nejlepsich vysledki Menovitéotacky(min') 12000 11000 390011000
dosahnout diamantovymkotoucem.

Diamantovy kotou¢ se pFi pouzivani silné zahfiva. V takovém Priemerkottca(mm) 125

pfipadé uviditekolem rotujicihokotoucelplny kruh jisker. PFeruste 2

fezani béhem na prazdnopo dobu2-3 minutho nechtevychladnout. Zavitvretena M4

Aby se zabranilopohybuobrobku,vzdyse ujistéte,ze je pevnéupevnén Makkystart Y

nebo prisvorkovan.
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Regulaciatacok

Stabilizaciatacok

HodnotyemisiihlukustanovengpodlaEN IEC 62841-23:

Hodnotaakustického
tlaku Lpa |k
(dB(A))

Hodnotaakustického
vykoniwa | KdB(A))

Vibracigm/s?)
Stuperkrytia
Kategoriachrany
VahaEPTA kg

Vaha(v¢. prislusenstvo)
kg

Model

Menoviténapatie(V
AC)

FrekvencigHz)
Menovityykon(W)
Menovitéotacky(min')
Priemerkot(c¢a(mm)
Zavitvretena
Makkystart
Regulaciatacok

Stabilizaciatacok

HodnotyemisithlukustanovengodlaEN IEC 62841-23:

Hodnotaakustického LpA=96,1 LpA=96,1
tlaku Lpa|k K=3 K=3
(dB(A))
Hodnotaakustického LwA=107,1 LwA=107,1
vykonu.wa | KdB(A)) K=3 K=3
Celkovénodnotyibracia neistot stanoveng@odlaEN IEC 62841-23:
e ah=7,86 ah=7,86
Vibracigm/s?) K=1,5 K=1,5
Stuperkrytia 1 1
Kategoriachrany 1P20 1P20
VahaEPTA kg 5,46 5,46
Vaha(v¢. prislusenstvo)
ik 7 7

POPIS ZARIADENIA(Kreslenie1)*

HodnotyemisiihlukustanovengpodlaEN IEC 62841-23:

Hodnotaakustického
tlaku Lpa |k
(dB(A))

Hodnotaakustického
vykontwa | KdB(A))

Vibracigm/s?)
Stuperkrytia
Kategoriachrany
VahaEPTA kg

Vaha(v¢. prislusenstvo)
kg

Model
Menoviténapatie(V

AC)

FrekvencigHz)
Menovityykon(W)
Menovitéotacky(min')
Priemetkotica(mm)

Zavitvretena

= = [ ]
LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
K=3 K=3 K=3
LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
K=3 K=3 K=3
Celkovénodnotyibracia neistot stanovengodlaEN IEC 62841-2:
ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5
Il
P20
1,71 1,76 1,76
2,4
PW1600SE PW2200ES
220240
50
1100 1400
500010500 25008300
150 180
M14
[ ) [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
LpA=90 LpA=88
K=3 K=3
LwA=98 LwA=99
K=3 K=3
Celkovénodnotyibracia neistota stanovengodlaEN IEC 62841-2:
ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5
Il
1P20
1,96 3,21
2,15 4,25
PW2600 PW2650
220240 220240
50 50
2300 2600
6500 6500
230 230
M14 M14
[ ] [ ]

Makky3tart
Regulaciatacok

Stabilizaci@tacok

PRO-CRAFT

1. Ochrannyryt 10.Napajackabel

2. Upevnovaciakrutkakrytu 11.Vreteno

3. Krkpuzdraprevodovky 12. Vonkajsigriruba

4. Telesoprevodovky 13.Vnutorngriruba

5. Zaistenierretena 14.Nastavenietacok(pri
D e,
* Vetracieotvory 'voﬁlog&wpnme toryc?\
8. Spinac modeloch)

9. Hlavnarukovat

PRISLUCENSTVO

1. Navodna obsluhu

2. Uhlovabriska

3. Kluénaprirubu

4. Ochrannykryt

5. Uhlikovékefa(sada)

OZNACENI \VYROBKU OBLAS™ VYUZITL

Uhlova braska PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,

PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (d'alej - ,,stroj, naradie) na pracu s

kovom, kamenom, tehlou, beténom, Zulou a na rezanie keramickych

dlazdic. Vezmite na vedomie, Ze toto naradie nie je navrhnuté pre narocn
a profesionalngouzitie.Pouzivanietohtonastrojapre iné ucely vedie

k zaniku zaruky.

VCEOBECNEBEZPECNOSTNE/YSTRAHYPRE
ELEKTRICKINARADIE

A\ VYSTRAHA! Precitajte si vietfiy bezpecnostné vystrahy a vsetfiy
pofiyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetkyvystrahya pokynyuschovajt@re moznipotrebw budlcnosti.

Vyraz ,elektricky nastroj” vo varovaniach oznacuje nastroj napajany z
elektrickej siete (drotovy) alebo nastroj napajany z batérii (bezdrotovy).

BEZPECNOSTNA PRACOVISKU

¢ Pracoviskovzdyudrziavajtefistéa dobreosvetlené Neporiadola
neosvetlené priestory pracoviska mdzu mat' za nasledok pracovné
Grazy.

¢ Elektrick@aradienepouzivajteo vybusnonprostrediakonapriklad
v pritomnosthorlavychkvapalin, plynov alebo prachitlektrické
naradievytvaraiskry, ktorémozuzapalit'prachalebovypary.

¢ Drzte deti a okolostojacich d'alej polas prevadzkovania elektrického
nastroja. Odvedenie pozornosti moze sposobil’ neschopnost’
ovladania naradia.

ELEKTRICKBEZPECNOST

O Zastrcka elektrického naradia musi vyhovovat sietovej
zasuvke. Zastrcku nikdy a ziadnym spdsobom neupravujte.
V spojeni s uzemnenym elektrickym naradim nepouzivajte Ziadne
rozbocovacie zasuvky. Neupravované zastrcky a spravne
vyhovujlce zasuvky znizia riziko zasiahnutia elektrickym
pradom.

0 Vyhybajte sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako sl potrubia,
radiatory chladnickyAk je vasetelouzemnenéexistujetu zvysené




riziko zranenie elektrickym prudom.
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LA SK| SLOVENS

0 Elektrickénastrojenevystavujtelazd’ualebovlhkémuprostrediu. na iné, nez urcené ¢innosti moze viest k vzniku nebezpecnych situacii

gpz:hgﬁgeeéokcgicl?;m;}%gmkeho nastroja zvySuje riziko O Rukovati a uchopovacie povrchy udrzujte suché, Cisté a bez
0 Kabel nepouzivajte nespravnym spdsobom. Kabel nikdy nepouzivajte

na prenasanie, tahanie a naradie neodpajajte od privodu energie

tahanim za kabel. Kabel chrante pred teplom, olejom,

ostrymi hranami alebo pohybujlcimi sa Castami. Poskodené alebo

zamotanékable zvysuj riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

0 Pri prevadzke elektrickych nastrojov vonku pouzite
predlzovaci kabel vhodny na pouzitie vonku. Pouzitie kabla
vhodného na pouzitigonku znizuje riziko Grazu elektrickym
pradom.

0 Ak sa neda vyhn(t" pouzitiu elektrického nastroja na vlhkom mieste,
pouzitezariadeniena ochranunapajaniapred zvyskovympradom
(RCD).PouzitieRCDznizujerizikourazuelektrickynmprudom.

OSOBNABEZPECNOST
0 Budte opatrni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy rozum pri
prevadzkovamiektrickéhnastrojaElektrickyastropepouzivajte,
ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila
nepozornosti pocas prevadzkovania elektrickych nastrojov mdze
sposobit” vazne osobné zranenie.

0 Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouzivajte ochranné
okuliare. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako
je ochranna dychacia maska, bezpecnostnapracovna obuv,
ochranna prilba alebo chranice sluchu, podla druhu elektrického
naradia a spdsobu jeho pouzitia znizuje riziko zranenia.

0 Zabrante neitmyselnému spusteniu. Pred pripojenim k sietovému
zdroju a/alebo akumulatoru, uchopenim alebo prenasanim naradia
sa uistite, ze vypinac je vo vypnutej polohe. Prenasanie elektrického
nastroja s prstom na spinaci alebo spustené elektrické nastroje,
ktoré st zapnuté moze sposobit’ nehodu.

0 Pred zapnutim elektrického nastroja vyberte z neho vsetk
nastavovacie kluce. Klu¢, ktory nechate pripevneny k otacajlicej sa
Casti elektrického nastroja moze sposobit’ osobné zranenie.

0 Nezachadzajte prili§ daleko. Dbajte na pevny postoj a
neustale udrziavajte rovnovahu. Takto sa umozni lepSia
kontrola nad  elektrickym nastrojom v neocakavanych
situaciach.

0 Vhodne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Udrzujte
svoje vlasy a obleCenie v dostatocnej vzdialenosti od pohyblivych
Casti. Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé vlasy sa mozu zachytit” do
pohybujlcichsa Casti.

0 Aksuzariadenievybavenéna pripojenievysavacaalebovreckana
zachytavanieprachu, pripojte ich k naradiua pri praci ich
spravne pouzivajte, PouZivanie zariadeni na zachytavanie prachu
moze znizitrizika sposobenéprachom.

O Nedovolte, aby skusenosti ziskané ¢astym pouzivanim nastroja
viedli k prehnanému sebavedomiu a Ignorovaniu bezpecnostnych
zasad pouzivania nastroja. Neopatrneé spravanie moze v
zlomku sekundy sposobit” vazne zranenie.

POUZIVANIEA STAROSTLIVOSD ELEKTRICKENARADIE
0 Nepretazujte elektrické naradie. PouZivajte elektrické
naradie vhodné na dany druh prace. S vhodnym ru¢nym elektrickym
naradim budete pracovat lepsie a bezpecnejsie v uvedenom
rozsahu vykonunaradia.

0 Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma pokazeny vypinac.
Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypnut, je nebezpecné a treba
ho zverit do opravy odbornikovi.

0 Predtym, ako vykonate akékolvek Upravy, vymenu prislusenstva
alebo skor, nez elektrické naradie odlozite, odpojte ho od zdroja
napajania a/alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia elektrického naradia.

0 Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte tak, aby bolo mimo
dosahu deti. Nedovoltepouzivat'toto naradie osobam, ktoré s
nim nie su doverne oboznamené alebo ktoré si neprecitali tieto
pokyny. Elektrické nastroje st v rukach neskolenych osob
nebezpecné.

0 Vykonavajtadrzbielektrickéhnaradia prislusenstv&ontrolujte,
¢i st pohyblivé Casti vyrovnané alebo nie si ohnuté, ¢i jeho Casti
nie st zlomené a vsetky iné okolnosti, ktoré mézu zasahovat
do prevadzky elektrického nastroja. Ak je elektricky nastroj
poskodeny,nechajte ho pred pouzitim opravit’. Mnohé nehody su
sposobeneé prave nespravne udavanym elektrickym naradim.

0 Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Spravne udrziavané rezacie
nastroje s ostrymi reznymi hranami sa menej pravdepodobne zalepia
a lahsie sa ovladaju.

O Elektrickynastroj, prislusenstvoyrtakynastrojaatd'. pouzivajte
v sllade s tymito inStrukciami, berte do Gvahy pracovné podmienky
a pracu, ktora sa bude vykonavat'. Pouzivanie elektrického naradia
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oleja alebo mazacieho tuku. Klzkve’( vate
uchopovacie povrchy neumoziujibezpecnumanipulaciua
ovladanienaradiav neocakavanych situaciach.

SERVIS

0

Servis na svojom elektrickom naradi nechajte vykonavat' len
kvalifikovanym personalom a pri pouZiti jedine originalnych
nahradnych dielov. Tym sa zaisti zachovanie bezpecnosti
naradia.

BEZPECNOSTN|OPATRENI, PRE UHLOVL/BRUSKL

Bezpecnostnéystrahypre obrusovanieyriseniekefovanialeborezanie:

0

<

<

<

Toto elektrické naradie je uréené na pouzivanie ako naradie

na brusenie alebo rozbrusovanie. Precitajte si vsetky vystrahy,
pokyny, vyobrazenia a Specifikacie dodané k tomuto
elektrickému nastroju.Nedodrzanie vystrah a pokynov moze
viest k zasiahnutiu elektrickypridom, poziaru a/alebo
vaznemuporaneniu.

S tymto elektrickym naradim sa nesmu vykonavat také
operacie, ako napriklad lestenie. Vykonavanie prevadzky,

na ktor0 nebolo elektrické naradie urené moze
prggstavovat’ nebezpecdenstvo abze sposobit poranenie
os0b.

NepouZivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo Specialne navrhnuté

a odpord¢ané vyrobcom naradia. Takato zmena méze mat za
nasledok stratu kontroly a mdze sposobit vazne osobné
poranenie.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyhradne
navrhnuté a uvadzanévyrobcormaradia.To, ze prislusenstvo

sa da nasaditna vas elektricky nastroj, este neznamena, ze
bude pri tom zaistendezpecna prevadzka.

Menovita rychlost prisluSenstva musi byt minimalne rovnaka, ako
je, maximalna rychlost oznaCena na elektrickom naradi.
Prislusenstvo, ktoré sa otaca rychlejSie, ako st jeho
menovité otacky, sa moze zlomit' a rozletiet.

Vonkajsi priemer a hribka vasho prislusenstva musia
zodpovedat priemeru vretena elektrického naradia.
Prislusenstvo, ktoré nema spravnu velkost neméze byt
dostatocne chranené a ovladané.

Rozmery montovaného prislusenstva musia vyhovovat
rozmerom prostriedkov na namontovanie na elektrickom naradi.
Prislusenstvo, ktoré nie je zhodné s montaznym
mechanizmom elektrického naradia, nie je vyvazené,
nadmerne vibruje a moéze spdsobit stratkontroly nad
naradim.

Nepouzivajte poskodené prislusenstvo. Pred kazdym
pouzitim ~ skontrolujte prislusenstvo, ako napriklad

brisne kotuce na odstiepenia a praskliny, nadmerné
opotrebovanie, droten( kefu na uvolneniealebopopraskané
kable. Ak elektrické naradie alebo prislusenstvo spadn(,
skontrolujte pripadné poskodenie alebo namontujte
neposkodené  prislusenstvo. Po  skontrolovani ~ a
namontovani prislusenstva sa postavte vy aj okolostojaci

mimo roviny rotujlceho prisludenstva a na jednu minutu spustite
elektrickynaradie na maximalnu rychlost’ bez zataze. Poskodené
prislusenstvea pocas tejto skusky obycajne rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné pomocky. V zavislosti
od pouzitia pouzivajte chrani¢ na tvar, ochranné alebo
bezpecnostné okuliare. Podla potreby pouzivajte
protiprachovimasku, chranice sluchu, rukavicea pracovn(
zasteruschopnlzachytitmalé Glomky brusiva alebo obrobku.
Ochrana zraku musi zastavit' letiace Uloktkyé sa tvoria pri
roznych aplikaciach. Protiprasna maska alebaespirator musi
byt ‘schopna filtrovat Ciastocky, ktoré sa tvoria pases
prace. Dlhsie vystavenievysokémuintenzivnemuhluku méze
sposobit'stratu sluchu.

Okolostojacich  udrZiavajte v bezpecnej vzdialenosti
pracoviska. Kazdy, kto vstUpi do pracovnej oblasti musi mat'
na sebe osobne ochranné pracovné prostriedky. Ulomky
obrobku alebo poskodené prislusenstvo moze odletiet a
spdsobit’ poranenie aj mimo bezprostredného miesta
prace.

Elektrické naradie drzte len za izolované povrchy na
uchopenieagk vykonavate Cinnosti, kedy sa moze dostat’ rezné
prislusenstvo dokontaktu so skrytou kabelazou alebo vlastnym
kablom. Pri kontaktes vedenim pod napatim sa odhalené
kovové Casti naradia dostanpod napétie a pouzivatel méze byt
zasiahnuty elektrickym pradom.

Umiestnite napajaci kabel mimo rotujiceho prislusenstva.

Ak stratite kontrolu, kabel sa mdze prerezat alebo zachytit a
vasa ruka alebo rameno sa moéze vtiahnut do rotujiceho
prislusenstva.

od

rukovite a [

Nikdyelektrickynastrojneodkladajtekymsa prislusenstvaiplne

nezastavilo. Rotujlce prislusenstvo sa méZe zachytit' o povrch

a vymkn(t sa spod vasej kontroly.

Nikdy nespustajte elektrické naradie, ked ho nosite na boku.
Nahodny kontakt s otacajicim sa prislusenstvom by mohlo zachytit”
vaseoblecenie £o budeviestk jehozarezaniudo vashotela.

0 Pravidelnelistitevetracieotvoryelektrickéhmaradia.Ventilator

motora vtahuje prach dovnitra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu moze sposobit’ ohrozenie elektrickym pradom.
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0 S elektrickym naradim nepracujte v blizkosti horlavych materialov.  kriteniu alebo ohybu kotuca v reze a moznost' spatného razu alebo
Iskry mozu zapalit tieto materialy. roztrhnutia kotuca.

O Nepouzivajteprislusenstvo,ktoré vyzaduje kvapalné chladiva.
Pri pouzitivody alebo iného tekutéhochladiva by mohlo djst
k usmrteniu alebo Uderu elektrickym pradom.

SPATNYNARAZA PRISLUCNEVAROVANIA

Spatny raz je nahla reakcia zaseknutého alebo zachyteného rotujuceho
kotuca, brisneho taniera, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie

alebo zachytenie spdsobuje rychle zastavenie rotujiceho prislusenstva,
vysledkomCoho je vystrelenienekontrolovanéhelektrickéhmaradiav

smere proti pohybu prisluSenstva v mieste kontaktu.

Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlac¢i rozbrusovaci kotuc,

okraj kot(ca vstupujiceho do bodu priskrtenia méze spésobit’ jeho
vrytie do povrchu materialu, Co spdsobi vytiahnutie alebo
vykopnutie kotica. Koti¢méze bud’ vyskocitdopredualebo dozadu

od obsluhujucejosoby, v zavislosti od smeru pohybu kotica v
momente priskrtenia. Za tychto podmienok mozu tiez prasknat
abrazivne kotlce.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzitia a/alebo nespravneho
prevadzkového postupu alebo podmienok a mézete sa mu vyhn(t,, ak
budetedodrziavathizSieuvedenébezpecnostnépatrenia.

O Elektrick@aradigpevnedrzteobomirukami teloa rukyumiestnite
tak, aby ste dokazaliodolat'silamsposobenymspatnymnarazom.
Vzdy pouzivajteaj pomocnurukovat, ak je namontovana,aby
ste dosiahli maximalnu kontrolu nad spatnym narazom alebo
momentovoureakciou pri spustenti. Sily spatnéhonarazualebo
momentovych reakcii moze obsluhujlca osoba ovladnut, ak vykona
prislusné protiopatrenia.

0 Nikdy neumiestriujte svoju ruku do blizkosti otacajiceho sa
prislusenstva. Prislusenstvo by sa mohlo prerezat’ cez vasu ruku
spatnym narazom.

0 Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa pohne elektrické naradie,
ked’ nastane spatny naraz. Spatny naraz odhodi naradie opacnym
smerom od smeru pohybu kotti¢a v momente priskrtenia.

O Pri praci v rohoch, na ostrych hranach atd’. Pracujte s mimoriadnou
opatrnostouZabranteodskakovanita zadrhavanitprislusenstva.
Rohy, ostré okraje alebo odskakovanie maju tendenciu
zachytit' otacajucesa prislusenstvoa spdsobit'stratu kontroly
alebospatny naraz.

0 Nepripajajte rezbarsky list retazovej pily, kot(ic¢ na drevorezbu a
segmentovy diamantovy kot(¢ s obvodovou medzerou vacsou nez
10 mm ani ozubeny pilovy kotu¢. Takéto kotuce Casto spdsobuju
spatny raz a stratu kontroly.

BEZPECNOSTNEYSTRAHYCPECIFICKEPREBRUSENIEA
ROZBRUSOVANIE
0 Pouzivajte len také druhy kotlcov, ktoré su uvedené pre vase
elektrickéaradiea Specifickghranidavrhnutprevybranykot(c,
KotUlce, pre ktoré nebolo elektrické naradie urcené, nemozu byt
dostatocnechranenéa st nebezpecné.

O Brasna plocha kotucov s vypuklym stredom musi byt umiestnena pod
rovinou obruby krytu. Nespravne namontovany kot(c, ktory vyénieva
cezrovinwbrubyochrannéhkrytu hieje moznéprimeranehranit’.

0 Kryt musi byt pevne pripojeny k elektrickému naradiu a umiestneny
tak, aby poskytovamaximalnibezpecnostt ak, aby bolosmerom
k operatorovi nechranenych o najmenej kotlcov. Ki
pomaha chranit pouzivatela pred odletujucimi UGlomkami
zlomeného kotuéapahodnyndotykors kot(coma iskrami ktoré
by mohlizapalitodev.

0 KotuCe sa moézu pouzivat len na uvedené aplikacie.
Napriklad, nebriste s bocnou stranou rozbrusovacieho
koti¢a. Abrazivne rozbrusovacie kotuce si urcené pre
periférne brusenie, inak by bocnésilyaplikovanéa tietokotuce
mohlizapricinitchrozlomenie.

0 Vzdy pouzivajte neposkodené priruby so spravnym priemerom
a velkost'oupre vybrany kotuc. Spravne priruby podopieraju
kotace a tym zniZuji mozZnost zZlomenia kot(ca. Priruby pre
rozbrusovaciekotucesa mozulisit od prirubpre brusnekotuce.

0 Nepouzivajte opotrebované kotuce z vacsich elektrickych naradi.
Kotlce urcené pre vacsie elektrické naradie nie je vhodné pre vyssie
rychlosti mensieho naradia a mézu prasknut.

¢ Pri pouzivani dvoj-ucelovychkotcov vzdy pouzite spravny
chrani¢ pre vykonavan(i  aplikdciu. Ak nepouZijete spravny
ochranny kryt, nemusi byt dosiahnuta pozadovana Uroven
ochrany, ¢o by mohlaiest k vaznemuzraneniu.

DOPLNKOVEBEZPECNOSTNE/YSTRAHYPRE ROZBRUSOVANIE
0 Dbajte na to, aby nedoslo k ,,zaseknutiu” rozbrusovacieho kotuca ani
nafinevyvijajteadmernylak.Nevykonavajtezynadmernefilbky.
Nadmerné namahanie kotlca zvySuje zatazenie a nachylnost’ ku
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0 NepribliZujtesa telomdo linie a za otacajucisa kotuc. Ak sa 0 Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned” po skonceni prace,

kot(i¢ v bode prevadzky pohybuje od vasho tela, mozny spatny  nechajte ich vychladnut.
naraz mozepopohnatotacajlcisa kotuc a elektrickénaradie o Pokialsa naradiezasekne pkamziteno vypnite

priamonavas. L X A "~ i | X
¢ Pracovny nastroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v

0 Ak sa koti¢ zasekne alebo ak z akéhokolvek ddévodu sulade s pokynmi vyrobcu.

prerusite rezanie, vypnite elektrické naradie a elektrické
naradiedrztebez pohnutia, az kym sa kotu¢ uplne nezastavi.
Nikdy sa nepokusajtevytahovat rozbrusovaci kot(¢ z rezu,
pokym sa kot(c pohybuje, pretoze by mohlo ddjst k spatnému
razu. Zistite pricinu zaseknutikotica a prijmite vhodné
napravné opatrenia, aby k nemu nedochadzalo.

0 Nespustajte znova rezanie v obrobku. Pockajte, kym kotuc
dosiahne maximalnuychlosta potomznovavojditedo rezu. Ak
kotucspustite v obrobku, méze sa zaseknut, vyskocit alebo
sposobitspatnyraz.

0 Panely ¢i iné nadmerné obrobky podoprite, aby sa
minimalizovaloriziko zovretia kotuca a spatného narazu. Velké
obrobky sa zvykn( wdosledku vlastnej hmotnostiprehybat'.
Podperysa musiaumiestnit’ pod obrobok v blizkosti linie rezania
a v blizkosti okraja obrobku r@boch stranach kotuca.

O Pri vykonavani ,vreckového rezu” do existujucich stien Ci
inych  neprehladnych povrchov. Zahlbujlci sa koti¢ méze
prerezat plynovéalebo vodovodné potrubie, elektrickd
instalaciu alebo narazit nabjekty, ktoré spdsobia spatny
raz.

0 Nepokusajtesa robit zakrivené rezy. Nadmerné namahanie
kot(iCa zvySuje zatazenie a nachylnost ku krateniu alebo
ohybu kotica v reze a moznost spatného razu alebo
roztrhnutia kotuca, ¢o moZdest’ k vaznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNEYSTRAHYTYKAJUCESA BRUSENIA
O Pouzite brusny papier spravnej velkosti. Pri vybere brisneho
papiera sa riad'teodporc¢aniamyyrobcu.Velkybrasnypapier,
ktoryprili§ presahujérisnykot(c,mozesposobitporaneniagko
ajzaseknutieroztrhnutie kotuca alebo spatny raz.

CPECIFICKBBEZPECNOSTNNYSTRAHYPRE PRACUS BRUSNYMI
KEFAMI
0 Pamétajte, Ze kisky drétu sa oddeluju od kefy aj pocas
bezného pouzivania. Nepretazujte drot vyvijanim nadmernej
sily na kefu. Stetinydrotumdzu lahko prepichnuttenky odev
a/alebopokozku.

0 Ak sa ma na kefovanie pouzit’ ochranny kryt, koleso alebo kefa
sa nesmie dostat’ do kontaktu s ochrannym krytom. Drétené
koleso alebokefamdzepod vplyvomzatazeniaa odstredivych
sil zvadsit' svoj priemer.

DALCIEBEZPECNOSTNIPOKYNY

‘ Vzdynosteochrannékuliare

Pri rezani nepouzivajte ochranny kryt urceny na brisenie. Z
@ bezpecénostnyckidvodovje nutnéprirezanipouzivat
ochranny kryt

Elektrick@aradievzdyovladajt@bomarukami

Pouzivajtechranwsluchu
. Odporicaa pouzivatprotiprachovinasku

O PocCaspracedrzteelektrickéaradiepevne

0 Pri pouziti nastrojov s vnutornym zavitom, ako si kefy a
vrtaky, skontrolujte maximalnu  pripustnu dizku  zavitu
vretena. Spicka vretenanesmievycnievatalebosa dotykatdna
pracovnéhaastroja.

0 Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku
alebo zverakaje bezpecnejsiako drzanieobrobkurukou.

0 Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného
potrubia, elektrickych kablov a nosnych mirov. Pouzivajte
vhodné detektory.

0 Pred odlozenim elektrického naradia pockajte, az sa vsetky
pohyblivé casti Uplne zastavia. Elektrické naradie sa moze
zaseknit a vy mozete stratit’ kontrolu nad elektrickym
naradim.

PRO-CRAFT
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PREL ZACATIh PRACE

/N POZNAMKAPred pouzitimbruskysa starostlivazoznamtes
A\ priruckou.

) PQZNI\MKA!Pred akymikolvek¢innostamina nastroji vytiahnite
zastrcku.

NAVOL NA POUZITII

Nastavenifirytu(1)
Pripracis rezacimalebobrusnymkotuémmusibytupevnenkrytkotuca.

Krytbrusnehéiotuca
ModelPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:

PRACA
N\ POZNAMKARred pripojenim elektrického naradia k elektrickej sieti sa

uistite, Ze nastavenie napajania zodpoveda poziadavkam uvedenym v tejtc
prirucke a na elektrickom nastroji.

PosuvnyspinacZAP/VYP(8)**

Pre zapnutie nastroja najskor stlacte spina¢ napajania, nasledne spinac
napajania zatlacte vpred.

Zaistenie spinaca napajania urobte stlacenim prednej Casti spinaca
napajania, dokial nezapadne.

Vypnutie nastroja urobte kratkym stlaéenim zadnej Casti spinaca napajania
a uvolnite ho.

**Posuvnyspinacpri modelochPW750.

1. PFi instalaci ochranného krytu (1) polozte nastroj na rovnou plochu s

vietenem (11) nahoru.

2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skriné prevodovky (3) a po

vhodnéhasroubovakwitahnétesroubzajistujickryt (2).
3. Chcete-liupravitpolohupouzdra(1), povoltesroub(2) a

presurite pouzdro (1) do poZzadované polohy. Uzatvorena strana

krytu kotucamusi vzdy smerovat’ k operatorovi.
ModelPW1600ES:

TlacitfiovgpinacZ AP/VYR8)***

RR%hcete pristroj spustit, spina& (8) posuiite jeho prednou &astou smerom

od vas v smere prevodovky (4).

Ak chcetepolohuspinaca(8) upevnitdo zapnutejpolohy,zatlacteho
zatlaceninprednejcastiv smereprevodovky(4), kymsa nezastavi.

Ak chcete naradie vypn(t, jednoducho uvolnite spina¢ (8). Ak je spinac (8)
pevny,kratkostlactejehozadn(cast.

1. Kodovany vystupok na kryte kotica zaistuje, Ze moZno namontova|agigiovgpinapri modeliPW1200,PW1200E PW1600SE PW2200ES,

ibaochrannykryt, ktoryzodpovedéaypustroja.
2. Uvolnite upinaciu packu. Vlozte kryt kotuca s kodovanym

PW2600, PW2650.

vystupkom do kédovanej drazky na vretene hlavy nastroja a otodfgbemrozsahurychlostbtacofi14)****

ho do pozadovanej polohy (pracovna poloha).

3. Zatiahnite upinaciu packu na upevnenie krytu kotuca. Uzatvore

stranakrytukotucamusivzdysmerovatk operatorovi.

A\ POZNAMKA! So zdvihnutou upinacou packou mozno nastavit’
nastavovaciwpinaciumaticu,aby sa zaistilobezpecnéupnutiekrytupo
konecnom zatiahnuti upinacej packy.
Krytrezaciehfiotuca
Prirezanikovuvzdy pracujtes krytomrezaciehokotuca.Krytrezacieho
kotlica sa montuje rovnako ako kryt brusneho kotuca.
Zlozenidirytu
Nikdykrytnesnimajt@reiné pracovnépodmienky.
ModelPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:

1. Nazlozenienajskorzloztekotuca obepriruby.

2. Provyjmutkrytu(1)povolteipeviiovadroub(2)a vyjmétéo.

ModelPW1600ES:
1. Nazlozenieajskorzloztekotuca obepriruby.

2. Potom uvolnite upinaciu packu a otocCte krytom na zarovnanie s

zarezomna krytepohonu,potomkrytzlozte.

Nastavitelrgomocnaufiovai(6)

Na vyber su dve* pracovné polohy umoziujuce najbezpecnejsie a

Niektoré modely majl zariadenie na regulaciu rychlosti (14). Jeho hlavnyn

"Gelom je podpora vysoko kvalitného a rychleho spracovania réznych

druhovmaterialovDrevopotrebujenizsieotackyako beton.

****7mena rychlosti otacok je dostupna iba pri modeloch PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES.

POUZITI BRUSKY
/A POZOR!

Brusku nezapinajte, pokial je kotu¢ v kontakte s obrobkom. Pred brisenim
nechajte koti¢ dosiahnut plné otacky.

Uhlova brusku drzte jednou rukou za hlavnu rukovat' a druhd pevne za
pomocnU rukovat'.

Kryt smerujte tak, aby ¢o najviac obnazeného kotti¢a smerovalo od vas.
Pripravte sa na prud iskier, az sa kotu¢ dotkne kovu.

Pre najlepSie ovladanie nastroja, odstrafovanie materialu a
minimum pretazeniadrzujteribruseniiholmedzikoticoma povrchom
obrobkuasi 15°az30°.Pripraciv rohoctbud'teopatrnipretozekontaks
pretinajicimsa povrchom moze spdsobit, Ze briska vyskoCi alebo sa
skrati.

%o dokoncenbrisenianechajteobrobokvychladnut Horlicehopovrchu

sa nedotykajte.

Pret'aZenie

najpohodlnejsie ovladanie uhlovej brisky. Rukovdt mozno priskrutkoRegtddovanipovediek poskodenimotorauhloveprisky Tonastaneked

oboch otvorov po stranach krytu pohonu.
* ModelPW2200ES PW2600,PW2650- tri pracovnépolohy

/\ POZNAMKA! Tato rukovat slizi na nepretrzit( Gpln( kontrolu
nad nastrojom. Uhlov( brusku pri praci drzte pevne oboma rukami.
Nasadenidiotuca

Vnatornapriruba (13) sa nachadzana vretene (11), a jednejz dvoch

je uhlova briska vystavovana velkej zatazi alebo pracuje prili§ dlho. Nikd
k urychleniwpracena briskunevyvijajteprilismnohotlaku.

Abrazivnekotucesu ovelaefektivnejsigri vyvijanilahkéhotlaku, ¢im

sa zabrani poklesu rychlosti uhlovej brisky. Pokial sa uhlova bruska

prilis zahrieva, nechajte ju na 2 - 3 minlty bezat na prazdno, dokial
nevychladnena bezn(i prevadzkovu teplotu.

TIPYRE PRACUS UHLOVOWBRUSKOU

podloziek priruby. Kotu¢ nasad'te na vnatornd prirubu (13) a potom widyzacnitebezzataze,aby ste dosiahlimaximalnuychlost,nasledne

vreteno nasad'te vonkajsiu prirubu (12). Stlacte istiace tlacidlo vretengdfe

aotacajterretenomdokiaka nezaistinasledngemneutiahniteronkajsiu

prirubu (12) prilozenym montaznym klicom. Overte, ¢i sa kotUc vo

s pracou.

lﬁgnl'Jt'td(otud)racovarychlejéieobmedzenijaehootééolpred[ii

otaca a je bezpecne zaisteny, Nechajte ho 20 sekind beZat' naprazdmacovnycas.

aby ste vylucili vibracie kotica a jeho uvolnenie. Vybratie kottica
urobte vykonanimkrokovv opa¢nom poradi.

Istiacetlacidlovretena5)

Istiacetlacidlovretenaje nutnépouzitiba pri vymenekotica.Nikdyho
nestlacajte, pokial sa kotuc otaca!
Nastavitelrs&orfiaronfiajSejriruby12)

Vonkajsiu prirubu (12) je nutné pre kotuCe s réznou hrubkou
nastavit. Pritensich rezacich alebo diamantovych kotucoch je
vyvydena Cast’ vonkajsej priruby upevnena smerom od kotuca. Pri

hrubsich rezacich kotucoch je vyvySena Cast' vonkajsej priruby upevi

smerom ku kotUcugby tak poskytla lepSiu podporu pre otvor kotuca.
sa uistite, Ze kot(je zaisteny svorkou.

PRO-CRAFT

Vzdy pracujte zachovanim uhla 15° az 30° medzi kotu¢om a obrobkom.
Vacsie uhly spdsobia zarezy v obrobku a ovplyvnia konecny vzhlad
povrchu.

Pohybujtehlovowbriskowapried tama spatcezobrobok.

Pri pouZiti rezacieho kotdca nikdy nemerite uhol rezu, inak zablokujete
kotu¢ a motor uhlovej brisky alebo kotu¢ rozbijete. Pri rezani rezte iba v
opacnomsmere,nez je rotaciakotica.Pokialbudeterezat'v rovnakom
smereakoje otacanikotucamozesa kotlz rezaneptrbingamvytladit'.

Pri rezani velmi tvrdého materialu mozno najlepsie vysledky dosiahnut'
diamantovym kotGcom.

rQggnantovy' kot sa pri pouzivani silne zahrieva. V takom pripade uvidite

o rotujliceho kot(ca uplny kruh iskier. Preruste rezanie a behom na
prazdno po dobu 2 - 3 minut ho nechajte vychladnut'.




SK| SLOVENSKY [l

Aby sa zabranilopohybuobrobku,vzdysa uistite,Ze je pevneupevneny

PRO-CRAFT
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aleboprisvorkovany.

UDRZBA

Ventilaéné otvory brusky nezakryvajte. Ak je to mozné, prefiknite
ventilacné otvory stlacenym vzduchom, aby ste odstranili prach vo vnutri
(pri tomto procese majte ochranné okuliare).

Vonkajsi kryt brasky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Neumyvajte vodou,

PL | POLSKI
SZLIFIERKAKATOWA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

rozpustadlami ani abrazivami. Na Cistenie pouzite iba slabé mydlo a makku
handricku. Zabrante vniknutiu kvapaliny dovnutra nastroja. Nikdy INSRUKCJAOBSLUGI
Ziadnu cast' nastroja neponarajte do kvapaliny.
zladnu ca 0Ja neponarajte do kvapatiny DANE TECHNICZNE
Uhlovabriskanevyzaduje'alSiemazanie.
Vysledkom je opotrebovanie diskov a uhlikovych kief. Pozorne sleduj Model PW750 PW1200 PW1200E
ich stav a vcas ich vymerite (pre vymenuuhlikovychkief kontaktujte . .
autorizovanéservisnéstredisko). Napiecieznamionowe 220240
Vzdyju uchovavajtea suchonmieste. (VAC)

. . Czestotliwos¢H 50
RIECENIPROBLEMOV ZestotliwosdHz)
Aj ked' sa nova uhlova bruska velmi lahko pouziva, mozu sa MocznamionowaW) 750 860
vyskytnit' problémy, vid' nasledujuce: Pokial sa brasny kotG¢ klep: Predkosé bez
alebo vibruje, skontrolujtei je vorikajsiaprirubautiahnutaaleboci o 12000 11000 390041000
je kotuéspravne umiestnenyna prirubovejdosticke. obciazenia )
Poskodeny kotu¢ nepouzivajte, mohol by sa rozpadn(t. Odstrarite ho Maks.srednicatarczy 125
nahradtenovym.Starykotdcopatrnezlikvidujte. (mm)
Pri praci na hlinikovej alebo podobne makkej zliatine sa kotu¢ Coskc 3 5
zanesie a nebude (i¢inne brusit’. Gyintizeciona M1

. Softstart [ ] - [ ]
LEHOTAZIVOTNOSTI
., Satle) 5 . ., : Regulacjepredkosci

Tento produkt, s vyhradou vietkych poziadaviek uvedenych v tejto obrotowej - - °

prirucke, by mal vydrzat najmenej 3 roky a pri pobreznim a
starostlivomzaobchadzani aj ovela dlhsi cas. s
Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat' zmeny v kontrukcii a konfig
ktoréneovplyviujiykonnostvyrobku.
&\ pozor!

tabilizacjabrotow

Poziom cisnienia
Pri nakupe produktu vyzadujte kontrolu Uplnosti a pouzitelnosti, ako a?ﬁél(sl?)l)cznegtlpalk
spravne vyplneniezarucnéholistu.

Poziom mocy
akustyczndjwa | k
(dB(A))

OCHRAN; ZIVOTNEH(.PROSTREDI.

Elektrickénaradie prislusenstva obalyby malibyt recyklované
Xspésobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte

elektrické naradie do domového odpadu! EN IEC 62841-2-3:

LenprefirajingU:
E V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

Poziomwibracjim/$)

elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vnutro$tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronickézariadenia zhromazd'ovaneza ucelom
ekologickpezpecnefecyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat’ pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Ucinky na zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

Klasaochrony
Kategoriachrony
WagaEPTA, kg
Waga (wraz z
akcesoriami)kg
Model

Napiecieznamionowe
(VAC)

Czestotliwosd¢Hz)
MocznamionowaW)

Predkos¢ bez
obciazenigmin')

Maks.srednicatarczy
(mm)

Gwintwrzeciona
Softstart

Regulacjapredkosci
obrotowej

Stabilizacjabrotow

LpA=86,4
K=3

LWA=97,4

K=3

ah=5,677
K=1,5

1,71

PW1600SE

1100

500010500

150

Wartoscemisjihatasuokreslonegodniez EN IEC 62841-23:

LpA=88 LpA=88
K=3 K=3
LwA=99 LwA=99
K=3 K=3

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie z

ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5
I
P20
1,76 1,76
24
PW2200ES
220240
50
1400
25008300
180
M14
[ ]
[ ]
[ ]

Wartoscemisjihatasuokreslonegodniez EN IEC 62841-23:

Poziom ci$nienia
akustycznegdpa | k
(dB(A))

PRO-CRAFT

LpA=90
K=3

LpA=88
K=3



Poziommocy - _
akustycznejwa | k LVIV(15398 L\*Il(li 399
(dB(A)) = =

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie %1

EN IEC 62841-2-3:

Poziomwibracjim/3) aKh:15’E_)62 aE:?,gz
Klasaochrony 1]
Kategoriachrony P20

WagaEPTA, kg 1,96 3,21
Waga (wraz z

akcesoriami)kg 2,15 425
Model PW2600 PW2650
NapiecieznamionoweV - -
AC) 220240 220240
Czestotliwos¢Hz) 50 50
Moc znamionowaW) 2300 2600
Predkosc bez obciazenia

(min) 6500 6500
Maks.$rednicatarczy

(mm) 230 230
Gwintwrzeciona M14 M14
Softstart (] [ ]
Regulacjpredkosci

obrotowej - -

Stabilizacjabrotow - -

Wartoscemisjihatasuokreslonegodniez EN IEC 62841-23:

Poziom cisnienia N ~
akustycznegdpa |k Lpﬁ:§6’1 Lpﬁ:§6,1
(dB(A)) = =
Poziom mocy _ _
akustycznejwa | k LW/?( _1307»1 LW/?( _1307,1
M(dB(A)) = =
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NAZW/ PRODUKTL OBSZAI ZASTOSOWANI

Szlifierkakatowa PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,

PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (zwana dalej ,narzedziem, urzadzeniem.
aszyna, szlifierka katowa”) stuzy do obrdbki metalu, kamienia, cegty,
etonu, granitu, a takze do ciecia ceramicznych ptytek oktadzinowych.
Nalezy pamietad, ze to narzedzie nie jest przeznaczone do ciezkiej i
profesjonalnej pracy. Uzycie narzedzia niezgodnie z jego przeznaczenien
jestpodstawado odmowywykonanianaprawygwarancyjnej.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIENalezyzapoznacsie ze wszystfiimiostrzezeniami

i wsfiazowfiami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytfiowania oraz
ilustracjami danymitechnicznymilostarczonymivrazz niniejszym
elefitronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
moze byC przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznychobrazen.

Zachowajwszystkieostrzezenia wskazowkidotyczacebezpieczenstwa,

aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

BEZPIECZENSTW® MIEJSCUPRACY
0 W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzadek i zte oswietlenie przyczyniaja sie do
wypadkow.

0 Nie nalezy uzywac elektronarzedzie w $rodowiskach wybuchowych,
tworzonycprzeztatwopalneciecze gazylubpyty.Elektronarzedzie
wytwarzaiskry,ktoremogazapali¢pyt lub opary.

0 Nienalezydopuszczadziecii obserwatorévdo miejsc,w ktérych
uzywasie elektronarzedziRozproszenieiwagimozespowodowac
utratekontrolinadelektro-narzedziem.

BEZPIECZENSTW@ELEKTRYCZNE
O Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden
sposob nie nalezy przerabia¢ wtycakie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych przewod z zyta
uziemienia ochronnego. Brak przerobek we wtyczkach 1 gniazdkach
wtyczkowyclrmniejszaryzykoporazenigprademelektrycznym.

O Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z
masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartychz masa, wzrastaryzykoporazenigprademelektrycznym.

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie Z o Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu

EN IEC 62841-2-3:

. . . ah=7,86 ah=7,86
Poziomwibracjim/$) K-15 K-15
Klasaochrony ] Il
Kategoriachrony 1P20 P20
WagaEPTA, kg 5,46 5,46
Waga (wraz z 7 7
akcesoriami)kg
OPIS (OBRAZEI 1)

1. Ostonatarczy 9. Uchwytgtowny
2. Gwintostonytarczy 10. Przewddzasilajacy
3. Kotniermbudowyprzektadni 11, Wrzeciono
4. Obudowaprzektadni 12. Zewnetrznsarcza
5. Blokadawrzeciona mocujaca
6. Rekojesdodatkowa (B3 _ Wewnetrzntarcza
7. Otworywentelacyjne RG]
. 14.Regulacjaobrotow(we
8. Wiacznik wskazanychmodelach)
15.Blokadawtacznika(we
wskazanychmodelach)
WYPOSAZENIE

1. Instrukcjabstugi
2. Szlifierk&atowa
3. Kluczspecjalny

lub warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

0 Nie nalezy nadwereza¢ przewodow przytaczeniowych. Nigdy nie
nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania wtyczki z
gniazdka. Nalezytrzymacprzewddprzytaczeniowy dalekaod
zrodetciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.
Uszkodzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe zwigkszaja
ryzyko porazeniaprademelektrycznym.

O W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu,
przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

O W przypadku, gdy uzywanie elektro-narzedzia w
srodowisku  wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed
napieciem zasilaniaalezy stosowac urzadzenie roznicowopradowe
(RCD). zastosowani®CD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

BEZPIECZENSTW@SOBISTE

O Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowacsie robi i zachowywac
rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
pracy elektronarzedziem moze spowodowac powazne osobiste
obrazenia.

0 Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
4. Ostonatarczy

5. Zapasoweszczotkiweglowe(kpl.)

PRO-CRAFT




zaktadacokularyochronne. .Uzywaniew odpowiednictwarunkach

wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy
osobiste obrazenia.

0 Nalezyunika¢niezamierzonegoozruchu.Przedprzytaczeniendo
zrddtazasilaniai/ lubprzedpodtaczeniemakumulatorarazzanim
podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie, ze
wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie

PRO-CRAFT
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elektronarzedzia z palcem na wytaczniku lub przytaczenie do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej
elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy zataczonym wytaczniku niz przewidzianazynnosciroboczej,moze stac¢ sie przyczyna
moze by¢ przyczyna wypadku. zagrozeni obrazen.

0 Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac wszystkie
klucze. Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

O Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caty czas stac
pewnie i zachowac réwnowage. Umozliwi to lepsza kontrole nad
elektronarzedzierw sytuacjachieprzewidywalnych.

0 Nalezyodpowiednisie ubierac.Nie nalezynosi¢luznegoubrania
ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z
dala od czgsm ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy
moga zostac zaczepione przez czesci ruchome.

O Jezeliurzadzeniasa przystosowanelo przytaczenizewnetrznego
odciagu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sa one
przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pytu moze
zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

0 Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci, nabyte w wyniku czestej
pracy elektronarzedziem, zastapity Sciste przestrzeganie
zasad  bezpieczenstwa. Nieostroznos¢ podczas  obstugi
elektronarzedziamoze w utamku sekundy spowodowaé ciezkie
obrazenia.

UZYTKOWANIETROSKAO ELEKTRONARZEDZIE
0 Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza i bezpieczniejsza
przyobciazeniupa jakiezostatozaprojektowane.

O Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli wtacznik go nie zatacza i
mewytaczaKazdeelektronarzedzmtoregmlemoznazalaczadub
wytaczac wtacznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac¢ naprawione.

0 Nalezy odtaczac¢ wtyczke ze zrddta zasilania elektronarzedzia i/
lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

0 Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiemdziecii nie nalezypozwalacosobomniezaznajomionym
z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nie-
przeszkolonych uzytkownikow.

0 Elektronarzedzia i akcesoria nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzadwspdtosiowosdub zakleszczeniaig czgsciruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga miec
wptyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezyelektronarzedzigrzed uzyciemnaprawic.
Przyczynqw1elu wypadkow jest niefachowy sposob konserwacji
elektronarzedzia.

0 Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste. Odpowiednie
utrzymywanie  ostrych  krawedzi narzedzi  tnacych
zmniejsza  prawdopodobienstwo  zakleszczenia i utatwia
obstuge.

¢ Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy
stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposob, do jakiego nie jest przewidziane,
moze spowodowac niebezpiecznesytuacje.

0 Uchwyty i powierzchniechwytowe powinny by¢ suche, czyste
i wolne odleju ismaru. Sliskie uchwyitpowierzchnie chwytowe
nie pozwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad nim
w nieoczekiwanychsytuacjach.

NAPRAWA SERWIS
0 Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne czesci
zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie
nadal bezpieczne.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

W§kazbwkbe;pieczehstwalotyczchzlifowanias;lifovyar)iq)apjerem
Sciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania ciernica:

o N1nle]szeelektronarzednmozebyc stosowanejakoszlifierkado
szlifowania Sciernica, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowad sie  do _wszystkich
wskazowek —bezpieczenstwa, instrukcji, opisow i danych,
dostarczonych wraz elektronarzedziem. Niestosowanie sig do
ponizszych zalecen moze stwarzac niebezpieczenstwo porazenia
pradem, pozaru i/lutziezkich obrazen ciata.

0 Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
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¢ Niewolnodo onywaqarzerobelelektronarzedzw sposob,ktory

umozliwwykonani@rac,do ktorychiezostatonozaprojektowane
oraz ktore nie zostaty okreslone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne.Tego rodzaju przerobk1 moga skutkowac
utrata kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

0 Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidzianyi
polecany przezproducentaspecjalniedo tegourzadzenia Fakt,
ze osprzet daje sie zamontowac¢ do elektronarzedzi, nie jest
gwarantem bezpiecznegouzycia.

0 Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczegonie moze by¢ mniejszaniz podanana elektronarzedziu
maksymalna predkosc obrotowa. Narzedzie robocze, obraca_]qce
sie z w1ekszq niz dopuszczalna predkos¢, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

0 Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze
o niewtasciwych wymiarach moga by¢ niewystarczajaco ostoniete
lub kontrolowane.

O Narzedzia robocze z wktadka gwintowana musza doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanychprzy uzyciu kotnierza, Srednica otworu narzedzia
roboczegamusi byc¢dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktore nie sg doktadnieosadzone na elektronarzedziu,
obracajasie nierownomierniewibrujai mogaspowodowaditrate
kontroli nad elektronarzedziem.

0 W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
osprzet np. sciernice pod katem odpryskow i peknieé, dyski
elastyczne pod katem peknlec starcia lub silnego zuzycia,
szczotki drucianepod katem luznych lub ztamanych drutow. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢ czy nieulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego
nieuszkodzonego narzedziaJesli narzedzie robocze zostato
sprawdzone i zamocowane, elektronarzedzienalezy wtaczy¢
na minute zwracajacprzy tym uwage, by osoba obstugujacai
osoby postronne znajdujace sie w poblizu, znalazty sie¢ poza
strefa obracajacego sie¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia
najczescieamiasiei ulegajazniszczeniw czasie probnym.

O Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowac ochrong twarzy i ochrone oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkow
ochrony  stuchu, rekawicochronnychlub specjalnegofartucha,
chroniacego przed matymi czastkami scieranego i obrabianego
materiatu. Nalezychroni¢ oczy przed unoszacymi sie w
powietrzu ciatami obcymi, powstatymiw czasie pracy. Maska
przeciwpytowd ochronnadrég oddechowych musza filtrowac
powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez
dtuzszy okres czasu, moze doprowadizidtraty stuchu.

[ Nalezyuwazac by osobypostronneznajdowatysie w bezpiecznej
odlegtosm od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizupracujacegeelektronarzedziamusistosowadsrodki
ochrony osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposredniastrefa zasiegu.

0 Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowana
rekcuesc Pod wptywemkontaktuz przewodamibedacymipod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia
znajda sie rowniezpod napieciem mogaspowodowa@orazenie
pradem osoby obstugiwanej.

O Przewodd sieciowy nalezy trzymac z daleka od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
elektronarzedziem, przewod sieciowy moze zostac przeciety lub
weciagniety a dton lub catarekamogadostacsie do obracajacego
sie narzedziaroboczego.

O Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sig narzedzia roboczego. Obracajace si¢ narzedzie
moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktora jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

0 Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowac ich wciagniecie i kontakt narzedzia
roboczegoz ciatem osoby obstugujacej.

¢ Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowaé zagrozenie
elektryczne.

O Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

O Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagaja ptynnych srodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pradem.
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ODRZUTI ODPOWIEDNI®/SKAZOWKBEZPIECZENSTWA

Odrzutjestnagtareakcjaelektronarzedzie zablokowaniibzaczepienie
obracajacego sie narzedzia, takiego jak Sciernica, dysk elastyczny,

22

¢ Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywaé niedopuszczalnie gtebokie ciecia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta

szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do nagtegpodatno$c tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co

zatrzymania obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzigostanieprzez to szarpnietew kierunkuprzeciwnym
do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. sciernicazatniesie lub zakleszczyw obrabianynprzedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz sciernicy, moze zablokowac i spowod

powoduje wzrost prawdopodobienstwa odrzutu lub pekniecia
tarczy.

¢ Nie wolno sta¢ na linii obracajacejsie tarczy ani za nia. Jezeli
tarczaobracasie w kierunkuprzeciwnynod pozycjioperatorato
owatrzy odrzucieelektronarzedzievrazz obracajacssie tarczamoze

jej wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacejdskoczy¢w kierunkuoperatora.

lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunki ruchu sciernicy w miejsci
zablokowania. Oprocz tego sciernice moga sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia.Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkow ostroznosci.

Y Przy zaklinowaniu sig tarczy lub wstrzymaniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Zabraniasie wyjmowanidarczyz przecinanegenateriatu,dopoki
tarcza obraca sig, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podja¢ stosowne

0 Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramie ustawic dziatania w celu wyeliminowania problemu.
w pozycji, umozliwiajacejztagodzenieodrzutu. Jezeli w sktad . S o
wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa, ¢ Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza znajduje sie w
nalezy jej zawsze uzywac, aby miec jak najwieksza kontrole nad ~ przecinanym materiale. Dopiero gdy tarcza osiagnie petna
sitami odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. predkos¢ obrotowamozna ja ostroznie wtozy¢ w nacieta
Osoba obstugujaca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i szczeling. Przy ponownym uruchomieniu elektronarzedzia
zjawisko odrzutupoprzezzastosowanieodpowiednichsrodkow tarcza, ktorego znajduje sie w przecinanymmateriale,tarcza
ostroznosci. moze zakleszczydsie, wyskoczy¢z materiatu lub spowodowac
0 Nie nalezynigdytrzymadrak w poblizuobracajacyclsie narzedzi OerUt' . . o i
roboczych Narzedzieroboczemozewskutekodrzutuzraniéreke. ¢ Duze plylpy oraz dlugLe eleﬂenty nalezy odeWqumg podeprzec,d aby
. . L. . zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu narzedzia.
0 Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktérej porusza sie Duze oraz dtugie elementy moga uginac sie pod wtasnym ciezarem.
gtgtggﬁggggﬂg pP;z;jnil'Z:sszcz(Ja(j ';Zlgt\lfjv kigraunlftlju;(rezkecia;jr:;rl#lgo ruchuEOngrcie]aleiyumieé;id)od przecinanymelementermy poblizu
Sciernicyw miejscuzablokowania. . En]llquIal:akra}wedna?:element‘up(?f)bu;tronachtkarczy. '
- .. . . Lo . alezy zachowac szczegolng ostrozno$c podczas wykonywania
0 ﬁlzclzegolnle glstrozln;e nale;y obrabéaq nargzmk], OS?? krg"b"%dzl'eb“g'cieé we wnekachscian oraz miejscachzacienionych Wystajaca
alezy Zaptﬁ Legaci en(;ll;’ Yy narzedzia ro ff?e Zog aty o ;E ud DVtarcza moze przecia¢ rury z gazem lub woda, przewody
sie one zablokowaty. Ubracajace sie narzedzie robocze Jest bardzi€le ek tryczne lubobiekty, co moze spowodowad odrzut.
podatne na zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub™ I o i -
gdy zostanieodbite. Moze to stac sie przyczynautraty kontroli ¢ Nie wolno dokonywac ciecia w linii krzywej. Przeciazona tarcza
lub odrzutu. jest pod.atna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczglinje, co
o Nie wolno uzywaé pit oraz tarcz tahcuchowych do drewna, powoduje wzrost prawdopodobienstwa odrzutu lub pekniecia tarczy,

diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
roboczetegotypuczestopowodujapdrzutlub utratekontrolinad
elektronarzedziem.

SZCZEGOLNBNSKAZOWKBEZPIECZENSTWALASZLIFOWANIA
PRZECINANIA CCIERNICA
0 Nalezy uzywaC wytacznie Scienicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
Sciernicy. Niewtasciwe $ciernice moga by¢ niewystarczajac
ostoniete i niesa bezpieczne.

Tarcze szlifierskie z obnizonym $rodkiem nalezy mocowac w taki

sposob, aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza kraw:

ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca
poza krawedz ostony nie bedzie wystarczajaco ostonieta.

Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia,
a jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwigkszy
stopien bezpieczenstwa. Oznacza to, ze zwrocona do osoby
obstugujacej czes¢ Sciernicy ma by¢ w jak najwigkszym stopni
ostonieta. Ostonena ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami;
i przypadkowymkontaktem ze sciernica.

Uzywadsciernictylkodo pracdla nich przewidzianychNie nalezy
np. nigdy szlifowa¢ boczna powierzchnia Sciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowesciernice trace przeznaczonesa do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te
Sciernice moze je ztamac.

Do mocowania $ciernicy uzywac zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o  prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie tarcze mocujace podpieraja_ Sciernice i
zmniejszaja tym samym niebezpieczenstwgej ztamaniasie.
Tarcze mocujacedo $ciernic tnacych moga rozni¢ sie od tarcz
mocujacych przeznaczonych danych sciernic.

Nie nalezyuzywaczuzytychsciernicz wiekszychelektronarzedzi.
Sciernice do wigkszychelektronarzedzinie sa zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotow, wystepujacej w mniejszych
elektronarzedziach i dlatego moga sie ztamac.

Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednig dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiec|
ostony moze nie zapewnic¢ wymaganegopoziomu ochrony, co
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

DODATKOWEZASADYBEZPIECZENSTWRODCZASCIECIATARCZA
CCIERNA

<@
®
e

co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNENSKAZOWKBEZPIECZENSTWALASZLIFOWANIA
PAPIEREM CCIERNYM

¢ Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkow sciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru sciernego, nalezy kierowac sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier scierny moze
spowodowadbrazenia a takzedoprowadzido zablokowanidub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

057CZEGOLNENSKAZOWKBEZPIECZENSTWALA PRACYZ UZYCIEM
SZCZOTEKDRUCIANYCH

Od,Naleiy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
€dZdochodzi do utraty drutéw ze szczotki. Nie nalezy przeciazac drutéw
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutow moga z tatwoscia przebic sie

przez cienkie ubranie i/lub skore.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwiekszyc

u przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWRVSKAZOWKDOTYCZACBEZPIECZENSTWA

Nalezynosi¢okularyochronne

Podczas ciecia nie wolno uzywac ostony tarczy
przeznaczonej do szlifowania. Ze wzgledow
bezpieczenstwa do cigcia nalezy uzywac ostony do
przecinania.

Elektronarzedzigalezyobstugiwazawszeobiemarekami
Nalezyzaktadadochronnikstuchu

Zalecasig noszeniemaskiprzeciwpytowej

0 Nalezymocnotrzymacelektronarzedzigodczaspracy

O W przypadku korzystania z narzedzi roboczych wyposazonych
w gwint wewnetrzny,takich jak szczotkii koronkiwiertnicze
nalezy sprawdzi¢ maksymalna dopuszczalng dtugos¢ gwintu
wrzeciona. Koncowkawrzecionanie moze wystawadub dotykad
dolnejczesci narzedzia robocze
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0 Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany przedmiot.
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Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacyi12)za pomocadostarczonegelucza.Tarczapowinnawobodniebracac
lubimadlejest bezpieczniejszaiz trzymanieprzedmiotuw rece.

O Nalezy unikac uszkodzenrur gazowychi wodociagowych,kabli
elektrycznychi Scianno$nych.Uzyjodpowiednictdetektorow.

¢ Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac az narzedzie
robocze znajdziesie w bez ruchu. Narzedzierobocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotykac narzedzi roboczych bezposrednio po zakonczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

O Wraziezablokowaniaie narzedziaroboczegmalezynatychmiast
wytaczycelektronarzedzie.

O Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

PRZEL ROZPOCZECIE PRACY

A UWAGAI!Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

A UwAGA! Odtacz zasilanie od elektronarzedzia przed
wykonaniem jakiejkolwiekoperacji.

PRZYGOTOWANM URZEDZENIA

Ustawieniestonytarczy(1)
Do wszystkiclpracz tarczamnalezyzainstalowadstoneochronna.

Ostonaochronndarczyprzyszlifowaniu
Modele PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2600,
PW2650:
1. Aby zamontowac ostone (1), umies¢ narzedzie na ptaskiej
powierzchni, wrzecionem (11) skierowanym do gory.
2. Zamontowaosloneochronnaﬂ) na szy]ceobudowpnektadn]
(3) i dokreci¢ srube mocujaca pokrywe (2) za pomoca srubokreta o
odpowiednim rozmiarze.
3. Aby wyregulowac potozenie obudowy (1), poluzuj srube (2), przesun
obudowe (1) do zadanej pozycji. Zamknieta strona ostony ochronnej
musi by¢ zawsze skierowana do operatora.

ModelPW1600ES:
. Odblokowacacisk.

2. Umiescic ostone tarczy zgodnie z nacigciami i oznaczeniem na
obudowieprzektadniustawicw zadanejpozycji.

. Aby zablokowa¢ ostone w danej pozycji, zablokowac zacisk/
dokrec1c srube mocujaca. Zamknieta strona ostony ochronnej musi
by¢ zawsze skierowana do operatora.

-

w

A UWAGA! Gdy zacisk jest otwarty, mozna réwniez uzyé
nakretki zabezpieczajacej do doktadniejszego zabezpieczenia
ostony po zablokowaniu zacisku.

Ostonaochronndarczyprzycieciu

Podczas cigcia zawsze uzywaj ostony ochronnej do cigcia. Ostone do

ciecia montuje sie w taki sam sposéb jak ostone do szlifowania opisana
wyzej.

Zdejmowaniestonyochronnej
Nigdyniezdejmujpstonyochronnepodczagracy.

ModelePW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
1. Najpierw zdejmij tarcze @radktadkeg nakretkanocujaca.
2. Abyzdjacostoneochronng1), nalezypoluzowaérubemocujaca
(2)i zdjacostone.

Uchwytlodatfiowi)

Istnieje mozliwos¢ ustawienia uchwytu w dwoch* pozycjach dla
komfortowejbezpiecznegracy Uchwyimontujeie wkrecajagozgodnie

z ruchem wskazowek zegara do jednego z dwoch otworow znajdujacych sie
w obudowieprzektadni.

* ModelPW2200ES PW2600,PW2650- trzy pozycje

A\ UWAGA! Zawsze nalezy uzywac uchwyt dodatkowy, aby zachowac
petna kontrole nad narzedziem. Podczas pracy zawsze trzymaj urzadzenie
mocno obiemarekami.

Montabrazdemontanarzedzioboczych

Podktadka mocujaca (13) znajduje sie w gérnej czes’ci wrzeciona (11),
nakretka mocujaca znajduje sie na dolnej czesc1 wrzeciona. Umies¢ tarcze
na podktadce mocujace;j (13), a nastepnie umiesc¢ nakretke mocujaca (12)
na wrzecionie. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (5) i obré¢ wrzeciono,
az nastapijegozablokowanieNastepnielokrednocnonakretkenocujaca

PRO-CRAFT




sig 1 byc dobrze dokrecona.Uruchomnarzedziei na biegu jatowym mocniejszy docisk, zmniejszenie predkosci obrotowej

przez 20 sekund sprawdz, _Czy nie wystepuja wibracje. Aby zdjac taramoczych wydluzwzas pracy.
wykonajwszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Przycisflofiadyrzecionb)

Przycisk blokady wrzeciona nalezy uzywaé tylko podczas
wymiany narzedzi roboczych. Nigdy nie wciskaj przycisku blokady,
kiedy wrzecioneie obraca!

Dwustronmeafiretfimocujacél 2)

Nakretke mocujaca (12) nalezy zamontowac wtasciwa strong w zaleznosci
od grubosci tarcz. W przypadku cienkich tarcz, takich jak
diamentowe, zewnetrzna czesc nakretki jest ustawiona w pozycji na
zewnatrz od tarczyW przypadku grubszych tarcz zewnetrzng czes¢
nakretki nalezy skierowad wewnatrz, czyli w kierunku tarczy.

Nalezy zawsze sprawdzac site docisku.

PRACA

A UWAGA! Nalezy zwroci¢ uwage na napieciesieciowe!Napigcie
Zrodta zasilaniamusi byc¢ zgodnez danymininiejszejinstrukcjioraz
na tabliczce znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

WytacznisuwafiowWL/WYH(8)**

Aby uruchomicnarzedzie,nacisnijtylna czesc przesuwkiwtacznika,a

nastepnie przesun przesuwke do przodu.
Abyzablokowa®vtacznikpacisnijprzednigzeséprzesuwkwytacznika.

Aby wytaczy¢ narzedzie, nacisnij krotko tylng czes¢ przesuwki wytacznika i
ustaw go w pierwotnej pozycji.

**Wtaczniksuwakowyw modelachPW750.

Wytacznifirzycisfiowy/L/WYH(8)***

Aby uruchomicnarzedzie, przesun przetacznik(8), naciskajacjego
przednia czes¢ w kierunku obudowy przektadni (4).

Aby ustawi¢ przetacznik (8) w pozycji zablokowanej, nalezy przesunaé go,
dociskajaprzednigzeséw kierunkwbudowyrzektadn§4) az do oporu.

Aby wytaczycelektronarzedziewystarczyzwolni¢wytacznik(8). Jesli
przetacznik(8) jestzablokowanykrotkonacisnijjegotylnaczesc.

**Witacznik przyciskowy w modelu PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Zmiangredfiosabrotowel(jl 4)****

Wybrane modele posiadaja opcje zmiany predkosci obrotowej.

Jej  gtownym zadaniem jest zapewnienie wysokiej jakosci oraz szybkiej
obrobki réznego rodzaju materiatow. Przyktadowo do drewna nalezy
uzy¢ nizszychobrotow niz do betonu.

****Opcja zmiany predkosci obrotowej dostepna wytacznie w
modelach PW1200E, PW1600SE, PW2200ES.

PRACA Z URZADZENIEM
A uwacat

Nie wtaczaj urzadzenia, dopdki narzedzie robocze dotyka
obrabianego ™ przedmiotu. Nalezy pozwoli¢ na osiagniecie
maksymalnej predkosci obrotowej na biegu jatowym przed
rozpoczecienpracy.

Trzymaj szlifierke katowa jedna reka za gtowny uchwyt, a druga

za dodatkowyuchwyt. Zawsze trzymaj szlifierke katowa tarcza
skierowang od siebie.

Nalezy by¢ przygotowanym do snopu iskier, gdy narzedzie
robocze ~ dotknie metalu. Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢
narzedziai minimalne przeciazenie, podczas pracy trzymaj szlifierke
katowa z tarcza pod kateth” - 30° . Pracujostrozniew naroznikach,
poniewaszlifierk&atowanoze odbijac sie od nieréwnych pOWIerzchm

1 obracac sie. Po skonczonej praaydstaw narzedzie. Nie dotykaj
goracych powierzchni.

Przeciazenie
Przeciazeniespowodujeuszkodzeniesilnikamaszyny.Dzieje sie tak

przy ciezkiej pracy narzedzia przez dtugi czas. Nigdy nie nalezy
wywierac zbytduzego nacisku na szlifierke katowa podczas pracy.

Lepiej jest pracowa¢ z tarcza Scierna pod lekkim réwnomiernym
naciskiem, unikajac spadkéw predkosci obrotowej. Jesli
narzedzie bardzo sie nagrzeje,pozwol mu pracowaéprzez 2-3
minutyna biegujatowym.

DODATKOWEVSKAZOWKDOTYCZACKORZYSTANIZ URZADZENIA

Zawsze zaczynaj od pracy bez obciazenia, aby uzyskac
maksymalng predkosc.

Nie ﬁrobu_} zw1ﬁkszac wﬁljnosc narzedzi roboczych poprzez

narzedzi
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Kat nachylenia narzedzia roboczego do obrabianej powierzchni

powinien wynosic¢,jak na rys. 11.,15° - 30°. Duze katy prowadzado >

powstawania gtebokichrys na obrabianejpowierzchnii spowalniaja BG | BbJITAPCKMA

prace. Br/IOWINOOBDBYHMALLIUHA
Przesuwajnaszyngiami z powrotenpo obrabianepowierzchni. PW750/PW1200/PW1200E/
Podczaskorzystania tarczydo ciecianigdynie zmieniajkataciecia,w PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

przeciwnym razie tarcza utknie, silnik zatrzyma sie lub tarcza sie ztamie.
Tnijtylkow kierunkyprzeciwnyrdo kierunkwbrotutarczy Podczagigcia

w kierunkuobrotutarczy,tarczamozeodbicze szczeliny.

Do ciecia bardzo twardego materiatu najlepiej uzy¢ tarczy diamentow
Podczas uzywania tarcza diamentowa mocno nagrzewa sie. W

PBbKOBOACTBGA EKCMN/IOATALMA
TEXHUYECKIXAPAKTEPUCTUKN

przypadku mocnego przegrzania, wokot tarczy mozna bedzie Mogen PW750 PW1200 PW1200E
dostrzec pierscien iskier. Nalezy natychmiast przerwac cigcie i HomuHasHo
pozwghqe] ost)(gnamrzez 2-A3 mllnuty. o HarpesxeHugV AC) 220240
Obrabianynateriazawszemusibyc odpowiednizamocowany.
YecToTta(Hz) 50
OBSLUGA
. . , HommHanHavowHocT 750 860
Otwory wentylacyjne urzadzenia musza by¢ zawsze wolne od W)
zanieczyszczen. Jesli to mozliwe, przedmuchaj otwory sprezonym
powietrzem i usun kurz w $rodku (zatéz okulary ochronne CKOpOCTHa BbpTeHeHa <
podczas wykonywania danej czynnosci). npaseH xog (min) 12000 11000 390011000
Zewnetrznabudowazlifierkkatowejnusiby¢czystai wolnaod ttuszczu.
Nie myj obudowy woda, srodkami  Sciernymi  czy g:;fﬁ;‘;";‘e“ma 125
rozpuszczalnikami. Dopuszczalne jest uzycie tagodnego mydta i
wilgotnej $cierki. Nigdy nielopuszczaj do_przedostania sie ciecz do pesganasana M14
wnetrza szlifierki katowej. Niganurzaj zadnej czesci maszyny w
ptynie. MekKocTapTupaHe (] - [ J
W wyniku pracy tarcze i szczotki weglowe zuzywaja sie. Uwaznie mo =
ichstani wymieniajie w odpowiednintzasie(w celuwymianyszczotek Perynupate Ha - B °
weglowych skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem). CcKopocTTaiaBEpTeHe
Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania, zawsze przechowuira6unmampanea cko-
narzedzie w suchym miejscu. pocTTa Ha BbpTEHe B ) B
ROZWIAZYWANIEROBLEMOW CTOMHOCTHTEa LUYMOBUTEEMMCHICA ONPpeAeieHebriacHOEN [EC
. . s X - . 62841-2-3:
Mimo, ze szlifierka katowa jest bardzo tatwa w uzyciu, wykonaj
ponizsze czynnosci, aby rozwiaza¢ ewentualne problemy. HWBO Ha 3BYKOBO LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Jedli tarcza tnaca wibruje lub porusza sie, sprawdz, czy nakretka moctijgsarelpa k(dB(A)) K=3 K=3 K=3
Jnf(s)g L:ijt;légcona i czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na podktad ., LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
A . . . . oo MowHoctlwalk(dB(A)  K=3 K=3 K=3
Nie uzywaj uszkodzonej tarczy, moze ona peknac. Zdemontuj ja i Wi
nanowa. Wtasciwieutylizujzuzytelub uszkodzonetarcze. OBLUMTECTOMHOCTVHA BUBPALMMUTE HECUIYPHOCTTH Ca onpeseneHu
Podczas pracy z aluminium lub podobnym miekkim metalem cbriacHo EN [EC 62841-2-3:
nalezy pamietad, ze do tarczy moga przyklejac sie zanieczyszczenia. = ah=5.677 ah=5.62 ah=5.62
e N . 7 2 =J, =J, =D,
tarcza nie bedzie dobrze ciac. Bubpauma(m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
OKRESUZYTKOWANIA K/iacHa aupra I
Przestrzegajac wszystkich wskazéwek oraz wymagan okreslonych
w niniejszej instrukcji, produkt ten powinien stuzy¢ przez co najm HWBOHa3auTa 1P20

lata. Przy starannym i ostroznym obchodzeniu sig okres ten moze by
nawet dluzszy. TernoEPTA kr 1,71 176 176

Producentzastrzegaobieprawodo wprowadzaniamiankonstrukcyjnych  Tersio (BkA.

i komponentow bez pogorszenia wydajnosci produktu. aKcecoapm)Kr 2
A\ UWAGA! Przy zakupie produktu wymagane jest sprawdzenie
kompletnosci zestawu oraz poprawnosci dziatania, a takze zadac
od sprzedawcy prawidtowego wypetnienia karty gwarancyjnej. Mopen PW1600SE PW2200ES
¢ HomuHanHo
OCHRONACRODOWISKA HanpewedV AC) 220240
W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania r="-"
oddacdo powtérnegrzetworzenizgodnegoz obowiazujacymi | Yectota(Hz) 50
przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
HomWHanHavoLHoCT 1100 1400
TylfigpanstwalE: W)
Zgodniez europejskadyrektywa012/19/UBw sprawiezuzytego CKOpoCTHa BbpTeHeHa "
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja NpaseH xoa (min) SOCOHCS00 HIEL
prawodawstwigrajowym uszkodzonytub zuzytysprzetelektryczny
nalezysegregowad poddawaddzyskowsurowcowwtornychzgodniez Makc. aMameTbpHa 150 180
przepisamé ochronigrodowiska. AMCK (mm)
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny Pe36aHa Ba/ia M14
i elektroniczny moze mieC szkodliwe skutki dla srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnoéci substancji ~MekocTaptipate ° °
niebezpiecznych.
PerynvpaHe Ha ° °
CKOpPOCTTaHa BbpTeHe:
CrabununsmnpaH@a cKo- ° °

POCTTa Ha BbpTeEHE

CTOMHOCTHTENA LUYMOBUTEEMUCHMCA OMPeAeieHbrIacHOEN IEC

PRO-CRAFT
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3. MaeyeHkto43a naHel|

Hu1Bo Ha 3ByKOBO LpA=90 LpA=88
HanAraHelLpa|k(dB(A)) K=3 K=3 4. 3awmTeHKanaxk
HuvBo Ha 3ByKOBa LwA=98 LwA=99 5. BrrnepoaHiHeTky (KomnnexT)
MmowHocTLwa [k(dB(A)) k=3 k=3 NPEAHA3HAYEHME HA NMPOAYKTA, OBJIACT HA
O6LLMTECTOMHOCTIHA BUBPALIMMTE! HECUTYPHOCTTH Ca onpeaeneHn NPU/I0KEHME
cbrriacHo EN IEC 62841-2-3: ‘braowaitidPW750,PW1200,PW1200E PW1600SE PW2200ES PW2600,
ah=5,62 ah=5,62 PW2650 TM PROCRAFT (OTTyK HaTaTbK - MHCTPYMEHT, yCTPOMCTBO,
2 ’ )
Bu6pauma(m/s?) K=1.5 K=1.5 MalM- Ha) ce u3nos3Basa paboTac MeTasn, Kambk, Tyx/ia, GEToH,
—Lo =19 rPaHMT, KaKTO M 3a pA3aHe Ha KepaMUYHMUMIOYKK. Mona, 06bpHeTe
KnacHa sawpra I BHMMaHMeE, Ye TO3M MHCTPYMEHTHe e npejHasHauyeH3a TexKa U
npodecroHanHgaboTa. U3- non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa 3a Apyru
HuBoHa 3awpTa P20 L1 e OCHOoBaTa 3a OTKa3 OT r@aHLMOHEH PEMOHT.
TernoEPTA kr 1,96 321 OBLUM NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMNACHOCT MNPU
M3NO0J1I3BAHEHA ENNEKTPUYECKWHCTPYMEHTU
Terno (BKA. 2.15 425
aKcecoapu)Kr ? ’ A MPEAYNPEXAEHWHIpoueTeTeCHUKMNpeaynpeXxieH1aa 6e3-

OMacHOCT ~ MHCTPYKUMM, W/IOCTPaumMM M cneumnduKaumm,
Mogen PW2600 PW2650 NpesjoCTaBEHNUC TO3M eNEKTPUYECKM MHCTPyMeHiecnasBaHeTo Ha
MHCTPYKUMUTE M NpedyrpexaeHuata Moxe Ja [JoBeje Ao

HoMuHanHo 220240 220240 eN1eKTPUYECKM yAap, NOXKap WM CEPUO3HU HapaHABaHMA.
HanpexeHngV AC) v
CbXpaHABaMTe BCUUKM NPeAyNpPeXAeHUs U MHCTPYKLUMM 3a 6baelym
Yectota(Hz) 50 50 cnpagkm.
TEPMUHBT ,,eNIEKTPUYECKM MHCTPYMEHTH", M3MO/3BaH B MpeaynpexAeHHUs
HomuHanHavowHoCT 2300 2600 Ta 3a 6e30MaCHOCTEE 0THACAA0 e/1EKTPO3axpaHBaHK C Kaben)oT Mpe-
W) *aTa, UM 3axpaHBaHW Ha 6aTepun (6e3KMYHKU) eNeKTPUYECKM MHCTPY-
MEHTH.
CKOpOCTHa BbpTEHEHa
i 6500 6500
npasex xoA (min) BE3OMACHOCHAPABOTHOT®IACTO
Makc. MameTbpHa O TMopsbpanTe paGOTHOTO MACTO  MogpeseHo M Jobpe
AMCK (mm) 230 230 OCBETEHO. Pa3XBbp/IAHM MM TbMHM PabOTHM MecTa ca

npeanocTaBka 3a MHUMAEHTH.

Pesbarasasa M4 M4 0 He u3nonssaiTe eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHTH B EKCMIO3MBHM
CpeaM, Hanpumep B MPUCHCTBMETO Ha 3aMa/MTeHU TeYHOCTH, ra-
30Be MM npax. Mo Bpeme Ha paboTa eNeKTPUYECKMUTE MHCTPYMEHTH
NPOW3BEXAATMCKPM, KOMTO MOTaT Aa Bb3MIaMEHATNIpax uam

- - napu.

MekocTapTupare ° )

PerynupaHe Ha

CKOpOCTTaHa BbpTEHE!
O /IpbXTe Aeuata M CTPaHMYHMTE /LA Aanieye, AoKaTo GopasuTe C
CrabunusppaHea cko- B B €/1eKTPUYECKMHCTPYMEHT AKO BHUMAHMET®M 6bA€ OTK/IOHEHO,
pocTTa Ha BbpTEHE MO3Ke Aa 3aryburte KOHTPO/a Haj €NeKTPUHECKMA MHCTPYMEHT.
CTOMHOCTUTE1a LYMOBUTEEMMCHMCA ONpeaeneHIcbriacHoEN [EC
oAy = E/IEKTPUYECKBE3OMACHOCT
O LllencenbT Ha ENEKTPUYECKMS MHCTPYMEHT TpsbBa Aa e
H1Bo Ha 3ByKOBO LpA=96,1 LpA=96,1 CbBMECTMM C KOHTaKTa. HuKora He npaBeTe KakBWUTO M Ja
HansaraHelpa | k(dB(A)) K=3 K=3 61no npomenu no  wencenute. Korato paboTute CbC 3aHysieHM
€/IEKTPUYECKM MHCTPYMEHTH, HE M3nosi3BanTe ajanTepu 3a
HuBo Ha 3ByKOBa LwA=107,1 LwA=107,1 wencena. MoN38BaHETO Ha OPUIMHANHULLENICENIM U KOHTaKTM
motyHocTLwa | k(dB(A)) K=3 K=3 HaManABaPMCKaOT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB y/ap.
OBLUMTECTONHOCTIHA BUBPALIMUTE HECUTYPHOCTTK Ca onpeaesieHn 0 M3bsarsainTe JOMMP CbC 3a3EMEHN NOBBPXHOCTU,KaTo TPBOM,
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3: pagu- atopu, MeYKu U XNaanaHUuM. Korato Ts/I0TO BM € 3a3eMeHo,
PUMCKBT OT Bb3HMKBAHE Ha TOKOB yAap € Mo-ro/aM.
> ah=7,86 ah=7,86 ~
BuGpaums(m/s?) O He wu3naraite eneKTPUYECKMTEUHCTPYMEHTU HA AbXKA MM
K=1,5 K=1,5 BNaXHM ycnosuA. [lonajaHeTo Ha Bfara B eNeKTpUYECKUTe
KnacHa saupra I I MHCTPYMEHTMIMOBMLLABA OMAcHOCTTa OT TOKOB yAap.
0 He HapywasaliteuenocrraHa kabeaute.HukoraHe Hocete, He
HuBoHa 3awmTa P20 P20 13- K/IIOYBANTEN HE AbpranTeeieKTPUIECKUMHCTPYMEHT3a
kabena. MNpesnassaite KaGena oT HarpsBaHe, omacnaBaHe, A0NMp
TernoEPTA kr 5,46 5,46 [0 OCTPW pPbOOBE WMAM A0 MOABMXKHM 3BEHA HA MALLMHM.
MoBpeaeHMTe MM YCyKaHWM KaGenu yBenMuaBaT pucKa OT
Terno (BKA.
7 7 TOKOB yzap.
aKcecoapu)Kr .
O Korato u3ron3Bate eneKTpUYECKM Ypes Ha OTKPUTO, M3Mon3BanTe
» YOBUKUTEN, MOAXOASL, 3a BbHLWHA yrioTpe6a. M3nonssaHeTo
OMUCAHMEHA YACTUTE(PUC. 1) Ha YAB/KMTEN, MpeAHasHayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, Hamanssa
1. 3awmTeHKanaxk 9. OCHOBHaapbiKKa pH1cKa TOKOB yaap.
2. OUKCHMpaLLKaNaKaBUHT 10. 3axpaHBaLKa6en O AKO He MoxeTe Ja M3berHeTe  M3non3BaHeTo  Ha
€NIEKTPUYECKU MHCTPYMEHT Ha BNIAXKHO MSACTO, M3Mo/3BaiTe
3. I'bpnioHa KopnycaHa 1. WnuHaen npeKbcBay CbC  3alliMTHOM3KtouBaHe(RCD). M3nonssaHeTaia
peaykTopa 12. BbHLeHpaHel npeAnaseH Mpekb- CBay 3a YTeYHM TOKOBE HamasisiBa
OMacHOCTTa OT Bb3HMKBAHE Ha TOKOB yAap.
4. KopnycHa pesyKTopa 13. BuTpewerbrarel yAap
5. OucatopHa wnmHAeNa 14.PerynmpoBKaia 060poTHTe JINYHABE30MACHOCT
6. JlonmbAHUTENH@PBKKA (MpronpeseneHuioaen) 0 Bbaete 6AMTenHM, BHMMABaliTe B JeNCTBMATa CU W
7. BeHTMNnauMoHHWTBOPH 15.ByTOH3a 6/10KMpaHeHa npaseH M3MO/I3BANTE  PA3yMHO E/IEKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTW. He
M3ro/13BalTe eNeK- TPOMHCTPYMEHTa, Korato CTe YMOPEeHW
8. Mpeskiioysaten X0 (TIPUONPEAENEHMOAS M) WM NOA BAMSHUETO Hg HapK%¥‘MqHM éeu.l,eCTBa aﬂKgXOanJ'IM
3

yroiBaLl flekapcTa. MUr  HeBHMMaHWe, ZoKaTo GopasuTe C
€1IeKTPUYECKM MHCTPYMEHT, e JoCTaTbyeH 3a MoJlyyaBaHeTo
Ha CEPMO3HM HapaHABaHMA.

KOMNAEK 3A JOCTABK. 1. PbKoBOACTB®A EKCrioaTaums

PRO-CRAFT o




BG| Bb/IFAPCKUNIWZ;

0 M3nonssainte MYHU npejnasHu cpeacTsa. BuHaru Hocete 3a-
WWTHM oYmMna. 3alWmTHUTE CpesCcTBa, KaTo pecnMpaTopHa Macka,
crnewpanHi 06yBKM C YCT 0MuYMBa Ha M/Tb3raHe MOAMETKA, Kacka,

WMAM aHTUMOHK, Cropes YCnoBMATa Ha paboTa, KOWUTO Le HamanaT
OMacHOCTTa OT HapaHABaHe.

PRO-CRAFT




7“8 BG| BbJ/ITAPCKU

0 He ponyckaifTe HexenaHo Br/touBaHe. [Mpeau Aa saurate 06LLMyKa3aHMsBa 6€30MaCHOCTIPU LM OBaHE ILIKYpEeHe ToYMCTBaHe
WM HOCMTE MHCTPYMEHTa W MpeAu Aa ro BK/OYBaTe B C TeNIEHU YETKM W/ pA3aHe:
e/fleKTpUYecKaTa Mpexa M/uau 6GaTepus, BMHArM nposepsBanTe
JAasv NPEBK/IOYBATEAT € Ha No3uuMA “M3K4eHo". HoceHeTo Ha
©/IeKTPOMHCTPYMEHTUC MPBCT BbPXY MYCKOBUA MPEKbCBAYMIN
roAaBaHeToHa 3axpaHBa- WO HarpexeHue, [OKaTo MyCKOBUAT
npeKbcBay e BKJIOYEH, yBe/iMdaBa OMacHOCTTa OT TPYAOBM
3/10MONYKN.

O OTCTpaHeTe BCMYKM FaeyHu M APYru K/lo4oBe, npeau Aa
BK/IOYMTE ypeJa KbM 3axpaHBaHEeTo. [MOMOLUEH MHCTPYMEHT,
3abpaBeH Ha BbPTALYOCE 3BEHO,MOKE/AA 0BEAEA0 (PU3MUECKHM
HapaHABaHuA.

0 He ce npecsraite. PaboTeTe B CTaGM/IHO MO/MOXEHUE Ha
TANOTO M BbB BCEKM MOMEHT MojAbpiaiiTe paBHoBecue. Tosa
/laBa Bb3- MOXHOCT3a M0-J06bPKOHTPOIHAZ €NEKTPUYECKHMA
MHCTPYMEHB HEOYaKBaHM CUTYaLMH.

¢ HoceTenoaxoaawm6aeKn0.He HoceTeLMPOKUAPEXUMIN YKpa-
weHnA. /[lppTe Kocata M JpexuTe M Ha 6e3onacHo
pa3cTtoAHMe OT ABMXKELUUTECE HaCTuH. LUMPOKMTqueXM,ﬁM)KyTa
M Abirakoca Mmorat ja 6bJaT 3axBaHaT OT ABMWEIM ce
€/IeMEHTH.

0 AKo ycTpoiicTBata ca 060pyABaHM CbC CbOPbKEHWE 3a M3 bpriBaHe
M cbbupaHe Ha npax, yBepeTe Ce, Ye € TO CBbP3aHO U (YHKLMOHWPa
npaBuIHO M3M0/13BaHeT®a YCTPOMCTBEBA Cb6MpaHeHa npaxiue
Hama/i p1CKOBETE, CBbP3aHu C paboTa B MpaLLHK YCIOoBMS.

0 He no3sonsBaiTe OnNMTa BM C YECTO M3MO/I3BaHE HA MHCTPYMEHTH
[1a BU HarpaBunpeKasieHacaMoyBepeHim Aa BU HaKapaza urHo-
pvpaTe MpUHUMNMTE 3a 6e30MacHoCT. EAHO HeBHWMaTesHo
[lel- CTBUE MOXe /i MPeAM3BMKA TEXKM HapaHABaHMA camo
32 4aCTM OT CeKkyHzara.

M3MON3BAHEA OBC/YKBAHHA ENEKTPUYECKMAHCTPYMEHT
0 He npeToBapBaifTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA. M3nos3BaiTe MOAXOAA Ly
EeNeKTPUYECKN MHCTPYMEBA CbOTBETHUTE uenvi'.lpaBMnHmo,q-
6paHl4$IT €IEKTPUYECKN UHCTPYMEHT Le CBbpLUM pa60TaTa no-go-
6pe 1 nNo-6e30nacH® 3aaAeHUSOT NPOM3BOAUTENZIMANA30HHA
HaToBapBaHe.

0 He wu3nonssaifTe eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHTH, UMMTO
MyCKOB MPEKbCBAY € MOBpeseH. ENEKTPUUECKM MHCTPYMEHT,
KOMTO He Moxe Ja 6bAe KOHTPO/IMPaH MOCPesCcTBOM
npeBK/toyBaTese ona- CeH M Tpsibea Aa 6bAe PEMOHTMPaH.

¢ M3kaoueTe LWwencena Ha MHCTPYMEHTa OT M3TOYHMKA Ha 3axpaH-
BaHeW/UNMOT baTepuaTa Ipenaa M3BbpLIBATEHACTPOMKM SIPU
CMAHaHa NPUCTaBKIMIM MPU CbXpaHeHWe TasuMapKanpemaxsa
OMacHOCTTa OT 3aZeMCTBaHe Ha ENEKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT Mo
HEBHMMaHMe.

0 CbXxpaHsBaWTE HEM3MON3BAHUTE €NIEKTPUYECKM MHCTPYMEHTM Aa-
Jley 0T JOCTbHA AeLaun He No3Bo/isiBanTada ML, He3anosHaTu
C HayMHa Ha paboTa C MHCTPYMEHTUTE, M C Te3U MHCTPYKLMK, Aa pa-
60TAT C TAX. KoraTto ca B pblieTe Ha HEOMUTHUMOTPEBUTENN,
eNeK- TPUYECKUTEMHCTPYMEHTMMOraT ja 6bAaT M3KII0UUTENHO
OnacH!.

O lMoasbpraiiTe AOGPe eNEKTPOMHCTPYMEHTUTE CU M aKcecoapute
WM. I'Iposep;lBaﬁTea HeN3NpaBHOCTHHIN 3aK/IMHBAHEB NOABUK-
HUTE €/IEMEHTHM, 3a CHYNEHM YacTU UM APYrM 06CTOATENICTBA, KOMTO
moraTt fa BJsowartr pa601aTa Ha eNIeKTPUYECKMANHCTPYMEHT.
Mpean fa M3nosi3BaTe eNEKTPOMHCTPYMEHTaLe MOrpuxKeTe
noBpeAeHuTe AeTalnu Aa 6bAaT PEMOHTMPaHU. MHOro ot
TPyAOBUTE 3/I0NOYKU Ce€ Ab/KaT Ha He,qoﬁpe noaabprkaHu
©/IeKTPOMHCTPYMEHTU.

0 MoAAbPHKANTPEKELMUTEMHCTPYMEHTIBUHATMA06PE3aTOHEHM
4uCTU. MpaBUAHO NOALBPIKAHUTE PEKELUM MHCTPYMEHTM, C HATO-
YEHM PEKeLL eNIEMEHTH, CE YNPaB/IABAT U KOHTPOJIMPAT MO-/IECHO.

0 M3nonssaiTe eNeKTpUYECKU MHCTPYMEHTM, MPUCTABKM M aKCceco-
apu, M T.H., CbrNacHO Te3M WHCTPYKUMM, KaTo B3emeTe
npeasus paboTHUTE YC/IOBMA M BMAA paboTH, KOMTO Lie ce
M3BbpWBAT.  M3MON3BaHETO Ha  ENeKTPOMHCTPYMEHTM  3a
Pas/IM4HMU OT npejBU-AeHUTE OT MPOU3BOAMTENA MPUJIOKEHUA
noBMLLUaBa ONACHOCTTA OBb3HMKBAHE Ha TPYA0BM 3/10NOJYKN.

O /[lpbKTE PbKOXBATKMTE M NMOBHPXHOCTUTE 3a 3axBallame CyXM, Yu-
CTU M NO TAX @ HAMa Macsio M CMasKa. XJib3raBuUTe PbKOXBaTKMU U
NMOBBPXHOCTM 3a 3axBaljaHe He AaBaT Bb3MOXHOCT 3a 6e30macHo
6opaBeHe M ynpaB/eHUEHa MHCTPYMEHTaNpU Bb3HUKBaHEHA
Heo- YaKBaHM CUMTyauuu.

CEPBWU3HOOBC/TYXBAHE
O O6CNyKBaHETO Ha €NIEKTPUYECKMTE MHCTPYMEHTM TPsbBa Aa ce
M3BBPLLBA CaMO OT KBA/IM(MLMPaHH CrieLMaImncTi 1 Camo C M3-
N0/I3BaHETO Ha OPUIMHA/IHKM Pe3epBHM YacTH. TOBa LUe rapaHT1pa
6e30MacHOCTTa NpX paboTa C eNIEKTPUHECKMTE MHCTPYMEHTH.

NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C
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TO31 €NEeKTPUYECKM MHCTPYMEHT € npeAHasHayeH Aa (yHKUMOHWPa MOXe [a oBeje 40 3axBalyaHeHa 06JIEKN0TOBM, MPU KOETO
KaTo WianpMaLIMHIM MHCTPYMEHBa psizaHe.llpoyeTeTeBcHy- aKce- COapbT Aa Ce AOGMMKM 0 TANOTO BU.
KM NPEYNPEKAEHNSa GE30MACHOCT HHCTPYKLMMANIOCTPALMM 0 PerynsipHonouMCTBaNTEBEHTUNALMOHHUTOTBOPMHA €/IEKTPUYe-

cneundUKaLUMMIPe0CTaBEHIE TO3M EIEKTPUYECKIMHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha WMHCTPYKLMMTE, M3GPOEHWU MNO-f0/Y, MOXe

fa [foBeje A0 €NeKTPUYECKM YAap, Moxap W/MAM TeXKu
U3MYECKN TPABMM.

He ce npenopbyBac TO3W €1EKTPUHECKMMHCTPYMEHT Aa ce
M3BbP- LWBAaT OrnepauMu Kato nosuvpaHe. Onepauuu, 3a KOMTO
€/IeKTpUYE- CKMSI WMHCTPYMEHT HE € MPOeKTMPaH MOXe Aa
Cb3/jaZjaT PUCKOBE VA MPUUMHAT HapaHsBaHMS.

He npeobpasyBaiTeTO3W €NeKTPUYECKM MHCTPYMEHT, 38 Aa

paboTH M0 HAYMH,KOMTOHE € CeLMaNHaIPOEKTMPaH NOCOYeH

OT Npou3- BOAMTENsHA MHCTpyMeHTa.TakoBa npeobpasyBaHe
Moe Aa AoBe- Ae Ao 3ary6a Ha ynpasieHueu Aa NpuymHA
Cepuo3HeHapaHsBaHe.

He m3non3BaiTe NpUHAANEKHOCTM, KOMTO HE Ca KOHKPETHO Mpea-
Ha3Ha4YeHW M NOCOYEHM OT NPOMU3BOAUTENA HA MHCTPyMeHTa. Camo
TOBa, Y€ aKCecoapbT MOXe Ja NOoCTaBeH Ha BalMA €NeKTPUYECKN
MHCTPYMEHT He 03HayaBa,je MoxKeTeza ro u3nosnssartebesonac-

HO.

CKMA UHCTPYMEHT. BeHTMﬂaTOp'bT Ha eNneKTpoaBuratena 3aCMyKBa

HomuHa/HaTa CKOpOCT Ha akcecoapa TpsbBa Aa € rMoHe paBHa

Ha MaKcMMasHaTta CKOPOCT, O3HayeHa BbpXy eEKTPUYECKMS
MHCTPY- MEHT. AKcecoapuTe, paboTeLyn Mo-6bp30 OT HOMUHAHA
CM CTOM- HOCT MOXKE Aa Ce CUYMAT W /43 U3NETAT.

BbHWHMAT  guameTbp M febesmHata  Ha  paboTHMA
MHCTPYMEHT TpsibBa Ja 6bJaT B rpaHMUMTE, 3a KOMTO
€/IeKTPOMHCTPYMEHTBT €1POeKTMpaH.AKCcecoapuc HenpaBuieH
pasmep He MmoraT ja ObjaT 3alWMTeHM aJeKBaTHO WM
KOHTPOJIMPaHH.

PasmepuTeHa NpucbeAMHUTEIHUTENEMEHTIHA aKCecoaparpsib-

Ba la OTroBapsHa pa3MepUTEHa NpUCbe AMHUTETHUTENIEMEHTH

Ha e/IeKTPOMHCTPYMEHTa. AKCECcoapH, KOMTO He CbBMajaT C MOH-
TaKHUTE MPUCNIOCOBIEHUA Ha ENIEKTPUHECKMA MHCTPYMEHT, HAMA
/ia 6bAat 6anaHcHpaHu, Le BUGPUPAT MpeKaseHo MHOMO 1 MOXe Aa
[oBezjaT A0 3ary6a Ha KOHTPOI.

He n3nonssaiite akcecoap, ako e nospejeH. Mpeaun BCAKO M3non-
3BaHenpoBepsBaiTAKCecoapa HanprmepabpasBHUTEIMCKOBE

- 32 MyKHAaTMHK W CTPYXKKM, NOAABbPXKALLATA NOA/IONKKA - 3a MyKHa-
TUHM, Pa3KbCBAHEM/IM NPEKOMEPHOM3HOCBAHE, Te/IeHaTaueTKa

3a pasxnabeHu  MAM  MNpedyneHd  Tendyeta.  Ako
€/1eKTPOMHCTPYMEHTBLT MM PaBOTHUAT MHCTPYMEHT 6baat
M3NyCHaTH,MM NpoBepsiBaifTEa noBpesa MM Non3BaiTe Apyru.
Cnej Kato CTe NPOBEPUIM M MOHMPA/IU PABOTHMUA MHCTPYMEHT
ocTaBeTe e/IeKTPOMHCTPYMEHTA AaaboTh B NPOAbIKEHMEHA
€AHa MMHYTaC MaKCMMA/IHCKOPOCTHA BbPTEHE,KATo AbPKUTE
cebe c1 M HamMpalymce HabIM30/1MLa U3- BbH paBHUHATaHa
BbpTEHE HA PaBOTHUAMHCTPYMEHT.OBUKHOBEHO NOBPeAeHUTE
aKcecoapu LUe ce CYynAT Npe3 TO3u TeCToB Neproa.

HoceTe /mMuyHM npegnasHu cpeactsa. B 3aBucumocT oT
NPUIOXKEHN- €TO M3MO/N3BAMTE MacKa 3a JMue MAM NpeAnasHu
oumnna. Korato e nojxoAALio,HOCETe NMPOTMBONpaxoBavacka,
3alymTasa clyxa,pb- KaBuLM M PaGOTHO OG/IEKIO, KOETO MOXE Aa
Crpe MasIKuTe YacTULOT aBpasmBMMIM YacTM OT 3aroToBKaTa.
NpeanasHuTeoumna Tpa6- Ba fa ca B CbCTOAHME fa cripar
XBbpYaLLY AeTait/m, 06pasyBaH MPU PasNUYHUTE NPUIOKEHMSA.
MpoT1BONpaxoBaTa Macka WM p&nMpaTopbT TPAbBa Aa ca B
cbCcToAHME fa  UATPMpAT  YacTUumMTe,06pasyBaHM  Mpu
CbOTBETHOTO MPUIOKEHWE. AKO MNPOAb/IKUTENBPEME CTe
M3IOKEHM Ha BbB3JEMCTBMETO Ha CMIEH LWYM, MOXeTe Ja
MPETBHPNUTE YacTUIHa 3ary6a Ha CilyX.

JlpbKTe OKONMHMTE Ha 6e30nacHo pa3CcTosHMe OT paboTHaTa 06/acT.
Bceku, KoMTO HaB/M3a B paboTHaTa 30Ha, TPA6Ba a HOCK JIMUHK
npeanasHu cpeactea. dparmeHTH OT paboTHMA MaTepuan Uau oT-
YyneHu eNleMeHTM OT aKcecoap mMorat Aa M3XBbpyaT M Ja
MPUYMHAT HapaHsABaHe M3BbH HEMOCPe/CTBEHaTa paboTHa 30Ha.

[IpbKTE eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT CaMo 3a U30/IMpaHuTe
MOBBPXHOCTU 3a XBallaHe, KOorato M3BbpliBaTe onepauyus,

MpU  KOATO pEXEeLWMAT akcecoap MOXe Ja B/ie3e B KOHTAKT CbC
CKPUTU NPOBOAHULM. [py KOHTaKT C NPOBOAHMK MOJA HanpexeHue
Nno Mme- Ta/HUTE YaCTU Ha E€IEKTPOUHCTPYMEHTMOXKE Aa ce
nosABMHanpe- *XeHne 1 ToBa Aa NpeAm3BMKa TOKOB yAap.

JlpbKTe 3axpaHBallmA Kaben Ha 6e30MacHO Pa3CTOAHME OT BbPTA-
WK ce enemeHTU. AKo 3arybute KOHTPO/ HaZ, €NEeKTPOMHCTPYMEHTa,
KaGenbT MoXe Za 6bje paspsasaH MM Aa 6bje yB/eYeH 1 pbKaTa
Bu Moxe pa Obje HapaHeHa OT BbPTAWMA ce paboTeH
MHCTPYMEHT.

Hukora He ocTtassiTe ©IEKTPOMHCTPYMEHTa Npean BbpPTEHETO Aa
€ CnpAo  Hamb/IHO. B'prHLLlMiIT Ce aKcecoap MoXe JAda
3axBaHe MOBbPXHOCTTA M Aa WU3BeAEe  e/IeKTPUHECKMA
MHCTPYMEHT M3BbH KOHTPOJ1a BM.

He nyckaifte eneKTpUYecKUAT MHCTPYMEHT JIOKaTo ro HocuTe OT-
cTpaHu. CNy4alHOTO BIM3aHE B KOHTAKT C BbPTALLMSA Ce akcecoap
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npax, a OT/laraHeTo Ha MeTaJIeEH NMpax Nno BbTPELWHOCTTAa Ha Kopnyca
MOXe Ja npen3BMKa OMacHOCT OT TOKOB yAap.

0 He pa6oTeTe C eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT B 6IM30CT A0 Bb3Miame-
HUMMUMaTEpPUaNMMCKPUMOraTAa Bb3nnameHaTe3uMaTepUam. o

0 He u3non3gaifTe akcecoap, KOWUTO M3WCKBAT TeYeH oxaguTen. Ms-
Mo/I3BaHETO Ha BOAA M/ APYT TEYEH OX/IAAMTEN MOXKE Ja [oBeje
710 TOKOB yAap.

OTKAT™M CBBP3AHIC TOBANPEAYNPEXAEHUA

OTKaTbTe BHE3aNHapeaKLMANPH CTAraHeM/IM 3aXBaLLaHEHa BbpTALLCE
[MCK, MOAABPXKAlA MOANOXKKA, YeTKa WAM  Jpyr aKcecoap.
3aK/IMHBAHETO MM 6JIOKMPAHETO MPeaM3BMKBA BHE3ANHO CrMpaHe Ha
BbPTAWMA Ce pa- 60TEH MHCTPYMEHT, KOETO OT CBOSA CTpaHa
NPeAM3BUKBA  HEKOHTPOIMPAHO  PA3KO  yCKOpsiBaHE  Ha
€/1EeKTPOMHCTPYMEHTR MIOCOKa,06paTHaHa BbpTe- HETO Ha paboTHWA
MHCTPYMEHT B TOYKaTa Ha 6/10KMpaHe.

HaanMep, aKo a6paBl/IBHOTO Konesno 6b,qe 3axXBaHAaTO MM 3aK/IMHK OT 3a-
roToBKaTa, p'b6'bT Ha Konenoto, KOMTO HaB/IM3a B TOYKATa Ha 3aK/IMHBa-
He MOXe Ja 3aJepe B NOBbPXHOCTTa Ha Matepuana, I'IpM‘-lMHﬂBal\:IKM n3-
6uBaHe Harope uau oTKat. AMCK‘bT MOXXe Aa OTCKOYM B MOCOKa KbM MU
BCTPaHM OT onepaTtopa B 3aBMCUMOCT OT MoCoKaTa Ha ABMXKEeHUE Ha JuC-
Ka B TOYKaTa Ha 3axBaljaHe. A6paSMBHMTe ANCKOBE Morat M Aa ce cuy-
NAT NpU TE€3M YCNI0BMA.

OTKaTbT € pesy/iTar OT Herpasu/HaTa paboTa Ha eIeKTPUYECKUA MH-
CTPYMEHT W/WUNM HENpaBU/IHW PaBOTHW NPOLEAYPH MU YCIIOBUS U MOXE
fa 6bae u3berHar ypes MoAXoAALM NpeanasHi MepKH, KakTo e onuca-
HO Mo-Aosy.

O ToAsbpKaiTE MIBTEH 3aXBaT HA €NIEKTPUYECKMS MHCTPYMEHT
M pas3rio/IoKETETANIOTO U PbKaTa CM Taka, Ye ja MoXKeTe Aa
yCTOMTE Ha CW/MTE Ha oOTKata. BuHaru uM3mosisBsaitte
crioMaratesiHaTta pb- KOXBaTKa,aKo MMaTaKaBa,3a MakCHMaseH
KOHTPOJIBbPXY OTKaTa WM peakuMata Ha BbPTALMS MOMEHT
no Bpeme Ha cTapTvpaHe. OnepaTopbT MOXe fa KOHTpo/mMpa
peaKLMmMTe Ha BbPTALMA MO- MEHT M/IM MOMEHTU/IM CUAIMTEHA
0TKaTa,aKo ca B3eTUNOAXOAALM MPEANasHA MEPKU.

0 Hukora He mocTaBsiiTepbKaTa CM B 6AM30CT 4O BbPTALY Ce
aKceco- ap. MMpu oTKaT paGOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe fAa Bu
HapaHu.

0 He nocraBsire TAMOTO M B y4yacTbKa, KbJeTo 6M ce
MPEMECTMN  eNIEKTPUYECKMA MHCTPYMEHT B C/lyHaidl Ha oTKar.
OTKaThT LWe 3aBbPTUMHCTPYMEHTEB NOCOKA, IPOTMBOMO/IONKHA
Ha iBMKEHMETOHA AMCKa B TOYKATa Ha 3axBallaHe.

0 BbjeTe 0COBEHO BHWUMATENHM, KOrato paboTMTe Mo BrM,
ocTpu pbboBeu Ap.n. M36ArBanTepA3KOTOBPA3BAHEHA AMCKa.
bramre, ocTpute pb6OBE MM OTCKAYaHETO MMAT CBOMCTBOTO Aa
3axBalyaT MmpucTaBkata M BOAAT A0 3ary6a Ha KOHTPOA MW
oTKar.

O He noctaBsiTe pexelua Bepura, oCTpue 3a pesba Ha AbpBo, cer-
MEHTMPaHW AMaMaHTEHWU JMCKOBE C MO-TOJIEMM OT mm
nepu-  epHU MpOpe3U MM UMPKY/ISIPHM  AMcKoBe. TakuBa
OCTpMETa YECTOCH3ABaT OTKAT M 3ary6a Ha KOHTPOJI.

MPEAYMPEX/IEHMSA 3A BE3OMACHOCT, CMIELMOMYHM 3A AEMHOCTM
M0 LL/IMGOBAHE M ABPASWBHO PSI3AHE
¢ WM3nonssamte camo AMCKOBE, KOMUTO cCe npenopbyBat 3a
Bawwma €/IEKTPUYECKM  MHCTPYMEHT U cneuwd)mee
npejnasmMTtenunpo- eKTupaHBa M36paHMﬂqMCK.AMCKOBeTe;§a
KOUTOENEKTPUHECKUANHCTPYMEHHE € MPOeKTMparie Morataa
6bAaTaAeKBaTH(BaLL|M' TE€HU 1 Ca ONaCHU.

0 LUamcpoBbYHATA MOBBPXHOCT HA BA/IbOHATUTE  AMCKOBE
TpsbBa fAa 6bAe MoA paBHMHATa Ha pbba Ha mpegnasurens.
HenpasuiHO MOHTUPaHAMCK, KOMTO MMHABaMpe3s paBHMHaTaHa
pbba Ha Mpes- nasuTens, He Moxe Ja GbAe MPaBUIHO
obGesornaceH.

0 MMpeanasutensat Tpsbea Aa 6bAe NOCTaBEH WM 34paBo 3aKpeneH 3a
€IEKTPUYECKMA MHCTPYMEHT 3a MaKCMMasHa 6e30macHoCT,
Taka Ye Bb3MOMHO Hal Majka 4acT OT Aucka Ja 6bae
M3OXEeHa Kbm  onepatopa. [lpejnasvteniaT  3awmrasa
onepatopa OT CHyneHW (parMeHTHOT AMCKA, CllyHaEHKOHTaKT
C AMCKaMIMUCKPU,KOMTO MOTaT Aa 3anasist 06/1eK0To.

0 [uckoBeTe TPs6Ba Aa Ce Mo/3BaT Camo 3a Lie/IMTe, 3a KOWTO ca
npejHasHayeHu. Hanpumep: He waiidaiTe cbe cTpaHara Ha
IMCK 33 pssaHe. AGpasMBHMTE peXely [uCKoBe ca
npeaHasHa- YeHu 3a nepudepHo 3aTouBaHe, CTPAHUYHUTE CUAM,
NPUIOKEHM KbM Te3W [WCKOBE, MoraT JAa [JoBejar Ao
pasTpoLLaBaHeTo MM. BuWHaru M3nonsBsaiTesspasm daHLm 3a
[IMCKOBE KOMTOCA C MPa- BU/IHUAPa3MepH popmasa M3GpaHus
OT Bac AucK. MoaxoAawmTe diaHuM yKpensar Aucka 1 Taka
HaMa/1sBatoNacHOCTTOT CHyrBa- HETO My. DnaHLMTe 3a AnCKoBe
3a pA3aHe MOXe /Ja Ca pas/MuHMA OTe3M 3a AWCKOBE 3a
wnavdare.

0 He “3non3BanTe M3HOCEHM AMCKOBE OT MO-TONEMM ENEKTPUYECKM
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WUHCTPYMEHTH. AMCKOBeTe, npejHasHa4YeHM 3a Mo-rosieMu eniekTpo-
WMHCTPYMEHTUHE Ca NOAXO0AALLVBa NO-BUCOKMTECKOPOCTMHA Bbp-
TEeHe Ha MaJIKUTEe €/IEKTPOMHCTPYMEHTHU M MOraT Aa Cce paspyliaT.

Korato M3N0N13BaTeAMCKOBEC ,ClBOl‘:iHO npegHasHa4eHMeEBMHaru




M3|'|OI'|3BaﬁTe npaBuIHUA npegnasurten 3a KOHKpPEeTHOTO
npuaoxe- Hue. AKo He ce u3nonsea npaBu/HaTa nperpaga,
MOXe fa He Ce OCMrypMIKeNaHOTOHMBO Ha MpejnassaHe,
KOETOMOKE/a AOBEAE A0 CEPMO3HO HapaHsBaHe.

AONBAHUTE/IHAPEAYNPEXXAEHNBA
BEggll-l'lACHOCT,CI'IELlIAﬂ)IA‘-IHM 3A OMEPALMUTE 3A
PA3AHE

0

BHMMaBaNTEPEXELMATANCK Aa He 3aceHen He npunaraite
npe- KOMepeH HaTUcK. He ce onuTBaliTe npasute paspes c
npekaneHo Aba6oumHa.peToBapBaHETHA PeXeLMs AUCK
YBE/IMYABACK/IOH- HOCTTA My KbM M3MATaHEe UM GIOKMpa He U
C TOBa OMACcHOCTTA OTOTKAT WM CUynBaHe Ha a6pasvBHMA
[MCK.

He pasnonaraiire Ts/0TO C1 YCMOPEAHO MM 33/ BbPTALMSA

ce auck. Korato AucKbT, B TOUKaTa Ha paboTa, ce fIBUKM OT

TAZIOTO  BU, Bb3MOXHUATOTKAT MOXKE la NOBAUIHEBbPTALMS
CU AMCKM 4@ HACOMM ENEKTPUYECKMA MHCTPYMEHT MPEKTHO

KbM Bac.

Korato AMCKbBT € 3aKk/eleH Wi [ajeH paspe3 e npeKkbcHar
nopa- AW HAKAaKBa MPUYMHA, M3K/IOYETE eNIeKTPUYECKHS
MHCTPYMEHM 0 33D bIKTEHENOABMKEH OKaTOAMCK bTCTpe
Hamb/HO. HUKOraHe ce onuTBauTe fa OTCTpaHUTe AMCK 3a
pA3aHe OT paspesa, AOKaTAMCKbBT € B iBUKEHMe, B NPOTUBEH
C/lyyait MOXe Ja ce CTUrHe AOTKaT. HarpaseTe mpoBepka M
NpeAnp1emMeTe Kopurmpalyt e CTBMS, 3a Ja OTCTpaHuTe
np1YMHaTA 3 3aK/IeLBaHe Ha AMCKa.

He BK/IlOYBaWTE €NIEKTPOMHCTPYMEHTa, aKko TOi € ole B
feTanna. Heka AMCKBT Ja [OCTMrHE MbAHA CKOPOCT M
BHWMATE/IHO O BKa- paifTe OTHOBOB paspesa./JUCKbTMOXe

[1a ce CKpue, U3/1e3eHaro- pe Mau Ja ce nosyumnoTKar, ako
€/1eKTPUYECKUSIHCTPYMEHDbe pecTapTupaH B AeTaitna.

OnpeTe CTPaHMYHO WM BCAKAKBM 3arOTOBKM C FOJIEMM
pasMepy, 3a Ja MMHMMM3MPATE PUCKa OT 3axBallaHe Ha AMCKa
M oTKat. 0- leMnTe paGoTHM AeTalIM MoraT Aa ce OrbHaT oT
co6cTBeHaTa CUTexecT. JeTaibT Tpatea Ja 6bae NoAnpsH

OT /jBeTe CTpaHM Ha Cpe3a, KaKTo B 6/1M30CT /0 Cpesa, Taka

W B Ja/IeYHma Kpan.

BbAeTe 0co6eHOBHUMATE IHM KOraTo npaBuTe, Ko paspes”s
Ha- JIMYHW CTEHW MM APYTH CrpaAHUyYacTbum.MoKasBawmaT
M OUCK MOXe fa OTPexe rasoBu WAM BOAHM TPbOM,
€N1eKTPUYECKMPOBO- AHWLM WM NPEAMETHU, KOETO MOXE Aa
[i0BeZie /0 OTKaT.

He onuteaiite fa peskeTe C wu3BMBKM. [lpeToBapBaHETO Ha
peKeLms ANUCK YBEIMYABaCK/IOHHOCTTaMy KbM M3MATaHEMIU
6/10KMpaHe C TOBA OMAcHOCTTa OT OTKAT WM CHynBaHe Ha
abpasvBHUA AMCK, KOETO MOXe Aa AOBeAe [0 CEPUO3HO
HapaHsiBaHe.

NPEAYNPEX/AEHVEA BE3ONACHOCTCNELMOUYHAPU LLKYPEHE

O

M3non3saiTe NMpaBWIHO OpasMeEpeH [MCK LWKypKa. Korato
M36M-  pate  IUKYpKA, C/ledBaMTe  MHCTPYKUMMTE  Ha
Npou3BOAMTENS. AKO LUKYpKaTa ce NojaBa TBbPAE MHOTO
M3BbH MOA/IOKEHWA [MCK, CbLECTBYBA OMACHOCT OT
pa3sKbCBaHETO!, 3axBalyaHeHa NapyeTa oT Hes M CKbCBaHe
Ha AMCKa WK OTKaT.

NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CMELM®UYHU NMPU
PABOTA C TEJIEHU YETKN

0

O

O6bpHeTe BHUMaHMe, Ye Oop1 Mpu HopMasHa ynotpe6a,
TeneHata uyeTka le M3BajW Kabeaute. He noanaraiiteHa
NpeKoMepHOHaTO- BapBaHe TesiTa Ha YeTkata TenTa Moxe
JIECHO Aa MPOHUKHE NPEREKU APEXu 1/um Npes Koxara.

AKo npu paboTa C TesleHa YeTKa ce Moco4Ba Mo/3BaHETO Ha
npej- NaseH KOXyX, TesleHaTa veTka He TpsbBa Aa Aonvpa
NpeAnasHus KoxyX. BCleAcTBUE Ha CUIMTE Ha MPUTUCKAHE WK
LEHTPOBEKHUTECHM AMAMETbPbHA TeJleHaTaHeTKaMoXKe 4a

Ce yBE/MYMIO Bpe- Me Ha paboTa.

AONB/IHUTE/IHYKA3SAHMBA BESOMACHOCT

BuHarmHoceTenpeanasHoymna

He usnonssanTaipeanasutenappesHasHayena
wnaidare, Korato peskete. OT cbobpaxkeHus 3a
6e30MacHOCT NpyM pA3aHe TPAGBA Ja ce M3nosi3Ba
npejnas1Tens 3a pasaHe

BuHar1pa6oTeTeC eNeKTPUYECKIMHCTPYMEHTIC
fBe pble

BG| Bb/ITAPCKUWE:]

HoceTtesawmrasa cnyxa

@ ﬂpenoprMTenHe Aa ce HOCMMPOTMBOMpPaxoB&MacKa

0 [lpbKTeeNeKTPOMHCTPYMEHTRIPABONO BpemeHa paboTa
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0 KoraTo u3nonssate paGOTHW MHCTPYMEHTM C BbTpelHa pesba, KatogenPW2200ES PW2600,PW2650- Tpu paboTHUMOSMLMM
YETKMM KOPOHKM,IPOBEPETEMAKCUMATHQOMYCTUMATE bIIKMHA
Ha pes6araHa WnMHAeNa.BbpxbTHa WMHAe aHe TpsbBa Aa
CTb- PYY WM Aa AOKOCBA [bHOTO Ha PaBOTHUS MHCTPYMEHT.

0 OuKcupaiTe NpaBW/HO JeTaina. 3aTaAraHeTo Ha JeTanna B
npu-  CrocobsieHue — Kato MeHreme e no-6esonacHo ot
33aJbpaHeTo HageTanNa C pbKa.

0 M36ArsaiiTaIoBpe/jaHa ra3oBM BOAONPOBOAHTPBEM,ENEKTPM-
YEeCKM Kabenu M Hocelum CTeHW. M3nonssaiiTe NoaxoAswM AeTek-
TOpM.

0 W3vakaifTe, [OKATO BCMYKM [BMKELM CE 4YacTM  cripar
Hamb/HO, MpeAMAa OCTaBUTEENEKTPOMHCTPYMEHTERABOTHUAT
MHCTPYMEHT MOXe Ja 3aJpbCTU U BME LUe 3arybute KOHTPOs
Ha/l €N1IeKTPOMH- CTPyMeHTa.

0 He AokocBaiTe paBoTHWUTE MHCTPYMEHTM BeAHAra CleA MpUKIIo-
YBaHe Ha paboTa, OCTaBeTe 1 Jja U3CTUHAT.

O AKO paBOTHMAT MHCTPYMEHT e 3aceAHa, He3abaBHO
M3KJIOYETE  €/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

¢ PaBOTHUATMHCTPYMEHTPs6Ba/a Ce CbXpaHAaBa1 MO/3BaB CbOT-
BETCTBME C MHCTPYKLMMTE Ha NMPOM3BOAMTENS.

MPEA) PABOTA

A BHMMAHMENMpoyeTeTe BHMMATENIHO MHCTPYKLUMMTE, Npeam Aa M3nos-
3Bare ypeza.

A BHUMAHUEU3KNto4eTaMHCTPYMEHTafIpeAMAa U3BbPLUMTEKaKBa-
TO U Aja e onepaums.

HACTPOWK 'HA NPUBOP;

PerynupaneanpeanasutengawmrHuaanak)1)
3a BcAKapaboTac AMCKaTpAGBa/a € MOHTUPaHIpeANasUTeNAT.

3awmTempesnasMTenpuoTHeMaHeia MaTepuan

MopaenPW750,PW1200,PW1200E,PW2200ES PW2600,PW2650:

1. 3ajauHcTanupaTtsawmTHUKanak (1), noctaBeTeMHCTpyMEHTa
BBbPXY paBHa MOBBPXHOCT C LWnmHAena (11) otrope.

2. MoHTHpaTe 3alWMTHMA Kanak (1) Ha MbP/IoTO Ha Kopryca Ha
pe- AyKTopa(3) M 3aTerHeTeBMHTa,3aKpenBaLkanaka(2) c
NOAXOAA- LWa oTBepTKa.

3. 3apaperynuparaionoxeHueT®a kanaka(1), pasxnabeTeamH-
Ta (2), npemecTeTe&xanaka(1) B }xeNaHOTAI0/I0KEHHE .
3aTBOpe- HaTa CTpaHa Ha 3alUMTHMA KarnaK BuHaru Tpabsa Ja
e obbpHaTa KbM onepaTtopa.

MopaenPW1600ES:

1. OcBob6oaeTaioyanKara.

2. MMocTtaBeTe npeAnasvTens crnopes NpopesnuTe U MapKUMPOBKUTE
BbPXYTANOTOHA LUNMH/E/I 3aBbPTETEB KENAHOTO
NOJIOXeEHNe.

3. LLipakHeTex/loYanKaTa3a Aa 3aKpenuTesalMTHIsKanak. 3aTso-
peHaTta CTpaHa Ha 3alMTHMA Kanak BUHarK TpsiGea Ja e
06bpHa- Ta KbM onepartopa.

A 3ABENEXKAINpy1 oTBOpEHaKNt04a IKaMOKe Aa CE U3MO3BAA rai-
Ka 3a No-TOYHGaKpenBaHeda Kanaka, c1e/KkaTo K/loyasikaTa gak/o-
yeHa.

3awmrempeanasuTenpupssaHe

BuHaru m3non3saiite npeanasmTens 3a pasaHe Ha meta. KanakuT ce
MOHTMPAI0 CbLUMSHAYMH KaKTOONMCaHUATIO-ropesa rpy6aobpaboTka.

CBanAHeda 3alWMUTHHURANAK
Hukorane CBaﬂﬂﬁTBaLLtMTHMﬂ(aHaK, KOI'aTOMEB'prIJBaTQ)aﬁOTa.

MopaenPW750,PW1200,PW1200E,PW2200ES PW2600,PW2650:
1. OTCTpaHeTETbPBOAMCKaM ABaTadnaHLa.
2. 3apaoTgenuTekanaka(1), pasxnabetebMKCMpaLLUBIHT (2)
1 TO u3BajeTe.
MozenPW1600ES:
1. OTcTpaHeT@1bpBOAMCKaM ABaTadiaHLa.

2. M3gbpnaiTeeseto(613040 haaHUMTE M 3aBbpTETEKANAKa,
3a /2 CbOTBETCTBA Ha MPOpe3nTe Ha POTOpa, C/ief KOeTo
M3AbPNai- Te 3alMTHUA Kanak.

JonbAHUTENHAPBIKKA6)

MMaTe Bb3MOXHOCT Jja 3ajiaZieTe ABe* PaboTHW Mo3uLMK 3a yAo6Ha 1
6esonacHa pabota. /JlpbkKata Cce JBWKM MO MOCOKA  Ha
YacoBHMKOBATa CTPesIKa KbM BCEKM OT OTBOPUTE B KOpnyca.

PRO-CRAFT




BG| Bb/ITAPCKURELY)

A\ BHUMAHME!Tasu apbixka TpsiGBa 4a ce M3non3sasa MbeH Cnep npykaioyBaHe Ha paGoTaTa OCTaBeTe MHCTPYMEHTa Aa nouutHe. He
KOHTPO/ Ha MHCTPYMEHTa. BUHaru ApbxTe MHCTpyMeHTa 3apaso ¢ ACKOCBAUTE TOpella NOBBbPXHOCT.
[iBe pblie, Ko-rato paéoture.

MpeTtoBapBaHe
MHcTanmpariea auck MpeToBapBaHeTo Lije MOBpEe/M /BMraTe/isl Ha BalliaTa MallmHa. Tosa
BbTpelHuAaT dnaHel (13) e pasnonoxeH Haa wnuHaena (11) Ha ce C/yyBa, KOrato MHCTPYMEHTHT Ce MpeToBapBa 3a Ab/Ir0 Bpeme.
ase  dnaHyosu nnouu. MocTaseTe AMCKa BbpXy BbTpellHMA draHeuHuWkora He TpAGBa [Ja OKasBaTe MpeKaseHO TFONAM HAaTMUCK  BbpXy
(13), cnea ToBa noctaBeTeBbHLWHUADNaHEL (12) BbPXY WNMHAENA. ‘brownanda, Kaato paboTute.

HaTucHeTeby- ToHa 3a 3aK/louBaHe Ha LWNWHAENa (5) M 3aBbpTeTe
WNMHAeNa, AOKaTo  LipaKHe Ha MACToTocK. Cney ToBa 3aTerHete
3/paBOBbHLUHMAPIAHEL,

(12) ¢ npepocTaBeHnR 0N, AMCKBTTPA6BAAA Ce BbPTUCBO60AHOM

Aa lupaKHe Ha MACTOTO cu. CTapTUpaliTe MHCTPYMEHTa M Ha MPaseH XoA
3a 20 ceKyHau, HabnoZaBalTe JasM MMa BUMGpauMM. 3a Aa u3Baaute
[MCKa, Ha- MpaBeTe BCUUKM CTBIKMU B 06paTeH pej,.

ByTorsa 610kMpaHaalLnuHgengs)

ByToHbT 3a 6710KMpaHe Ha WMMHAENA Ce M3Moa3Ba Camo Mpu
CMAHa Ha JucKa. Hukora He HaTMCKaliTe, AOKaTO AMCKBLT ce
BbpTH!

PerynvpyembHweHpnaHel(12)

BbHWHKMAT dnaHey (12) Tpabea fa ce perynmpa 3a pas/myHa gebennHa
Ha [AucKa. 3a TbHKM AMCKOBE, KaTo JMamaHTEHM, BbHLUIHATa
NoABMXHAHACT Ha daHela € HacTpoeHa Ha Mo3uuMaA Aaney OT JMcKa.
3a no-Ae6enn AMC-KoBe NOABMKHATEHACT Ha BbHLIHMADNaHeLe B
NONOXKEHMe KbM AMCKa. BuHaru nposepsBaiiTe 3/paBuHaTa Ha
3aKpenBaHe.

PABOTA

A BHUMAHME! Mpean pa  cBbpXeTe MHCTPyMEHTa  KbM
eNeKTpuyecKa- Ta Mpexa, yBepeTe ce, Ye napameTpute Ha
3axpaHBaHeTO OTroBapAT HaM3MCKBaHWMATA, MOCOYEHM B TOBa
PbHKOBOACTBO M HA CAMMS MHCTPYMEHT.

Mnb3rauge knousa BKA./U3K/(8)**

3a fa cTapTMpaTeMHCTPYMEHTa HaTUCHeTerbp6a Ha 6yToHa, cnes,
ToBa NAb3HETE MpeBK/OYBaTeNs Hanpes. 3a fJa  uKcupate
npeBK/toyBaTe- /I, HaTUCHeTenpeHaTayacT Ha NpeBKYBaTens,
JlokaToce huKcupa.

3a fAa M3K/IOYMTE YCTPOMCTBOTO, HATUCHETE 3a KpaTKo rbpba Ha
NPeBK/tO- YBaTeNA M O BbpPHETE B MbPBOHAYA/HOTO My
NOJIOXKEHE.

**Mnb3ralge npeskoYBaTeMa MogenmMTePW750.

ByToHBK/1./U3K/K8)***

3a Aa cTapTMpaTeMHCTpyMeHTa,npemMecTeTenpeBkaouBaTens8),

KaTo M3ByTaTe npejHata My YacT B rOCOKa Ha Kopriyca Ha
peayKTopa (4).

3a pga duKcupaTe MONOXKEHMETO Ha npeBkoyBatens (8) BbB
BK/IOYEHO NOJI0XKEHME, HaTUCHEeTe o, KaTo HaTUCHeTe npejHaTta 4act
B MOCOKA HaKopryca Ha peslyKTopa (4) JoKpai.

3a fja M3K/IUMTE eIeKTPOMHCTPYMEHTa, MPOCTO OCBOGOAETE KJltoya
(8). Axo npeBkntouBaTenat8) e PpuKCUpaH,HaTUCHETE3a KpaTKO
3ajjHaTaMy YacT.

**ByToHeH npeBK/loyBaTeN B Mmogena PW1200, PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

U360pHa srManasoHaao60poTUTET 4)****

HsKoM MoZesm MMaT YCTPOMCTBO 3a pery/mpaHe Ha o6opoTute (14).
Oc- HOBHaTaMy Lien e /ja NoAnomarasa BUCOKOKauecTBeHa 6bp3a
06paboT- Ka Ha pas/IMuyHM BWAOBE MaTepuanu. /JlbpBecuHata ce
HY/a€eoT Mo-HK- CK1 0GOPOTM OT 6ETOHa.

**poMAHaTa Ha CKOPOCTTa € AOCTbMHA CaMO 3a MOAe/MTe
PW1200E, PW1600SE, PW2200ES.

PABOT/ C MPUBOP;
A\ BHUMAHME!

He BkmouBaiiTe ypesga, JAOKaTo [MCKBLT [JOKOCBA JeTaina.
JlocTUrHeTe MaKCMMasiHa CKOPOCT Ha MpaseH XoZ Mpu 3anoysaHe
Ha pa6ora.

JlpbTe MallMHaTa C eAHaTa PbKa 3a OCHOBHaTa APbiKKa, a Jpyrara

3a Aonb/HUTENHATaApPbXKKa. BuHarun APbXKTe MallnHaTa MeXxay
ANCKaM Ba- LWIETO TAJO. I'Ipmrorse're Ce 3a noAassABaHe Ha UCKpPU, Korato
MHCTPYMEHTBT IOKOCHE MeTasia. 3a Haii-Ao6pa Npom3BOAMTENHOCT

Ha MHCTpyMeHTa 1 MUHWUMAJIHO NMpeToBapBaHe, APbXKTe MalMHaTa C
Amck noj bren 15 - 30rpapyca, Aokato paboTuTe. M3nonssaite
BHMMATE/IHO B brauTte, Tbi KawallHaTa MOXe JAa OTCKa4ya OT
HepaBHM MOBbPXHOCTU M Aa ce 3aBbpTa.
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Mo-z06pee Aa paboTHTEC abpasMBEHIMUCK O IEKOPABHOMEPHMHANSA-
raHe, Kato usbsareate Koneb6aHus Ha CKOPOCTTa. AKO MHCTPYMEHTBT € MHO- RO | ROMANA
ro ropety, octasete Aa paboTi 2-3 MMHYTM Ha NpaseH XoA. | MAN

POLIZORUNGHIULAR
PW750/PW1200/PW1200E/

AONMb/IHUTE/IHVLBETVBAPABOTAC MPUBEOPA

gggﬁrw CTapTMpanTe Ha npa3eH Xo4 3a AOCTMraHe Ha MakCMMaJsiHa CKO- PW16005E/Pw2200ES/PW2600/PW2650
He npuHy»/aBaiite yCTPOMCTBOTO /ja pa6oT No-6bp30. Hamanssaii- INSTRUCFilUNDE OPERARE

KM CKOPOCTTa HAMCKA, WepaboTUTe NO-Abrobrb/ibTHa HaK/IoHaHa

MHCTPYMEHTA KbM JeTaina Tpabea Aa 6bae, KakTo e Ha ¢ur. - 15 go  SPECIFICATIlITEHNICE

rpagyca.l ofieMUTebr IMBOAATA0 06pasyBaHeHa 6ene3nHa AeTannan

Bb3NPENsATCTBAT OTHEMAHETO HA MaTepHasl. Model PW750 PW1200 PW1200E

MecTeTemalumHaTaHanpeA-Hasago AeTaina,KoiToce o6paboTea.

Korato usnonspartepexel AUCK, HUKOra He rIpOMeHﬂl‘:iTe'br'bJ'la Ha

Ignsiunmominala(v 220240
pA3a- He, B MPOTMBEH C/ly4ail MCKa Lie 3acejHe, JBUraTeNaT le crpe

WM ANC- Ka e ce cYynu. Frecventénominala 50
HanpaseTepaspesacamoB 06paTHaTa10COKaHa BbpTEHeHa OCTPUETO. (Hz)

KoraTo nocokara Ha psi3aHe € B M0COKaTa Ha BbpTEHEe Ha OCTPMETO, OCTRM- -

€T0 MOXe J1a U3/IeTH OT cpe3a. KoraTo pexeTe MHOrO TBbPZA MaTepMEl}%tﬂermommalaw) 750 860
Hal-A06pe € Aa U3MON3BaTe AMAMAHTEH JMCK.

KoraTo u3nonseate guamaHTeH AMCK, ToM ce 3arpssa. Lle Buante Tura;ienominal?(min‘) 12000 11000 390011000

Mb- IEHNPBCTEHOT UCKPUOKONOAMCKa.CripeTesja pexeTen ocTaBeTe
Aace oxnagM 3a 2-3 MUHYTH.

. Diametrumaximal 125
JleTannbBUHarnTpa6aasa 6be3apaBo3akpeneH. discului (mm)
OBCNY}KBAHE Filetubxului M14
BeHTMNaUMOHHUTE®TBOPM Ha MalUMHATaBMHArK TpAGBA Aa Ca YMCTM. Softstart ° B
AKO € Bb3MOXHO, M3MO/3BUTE CrbCTEH Bb3AYX OKOJIO OTBOPMUTE *4
royncTeTe npaxa OTBbTPE. B TO3u C/lyyait ce M3WUCKBAT 3almTHM Controluvitezei = = L]
oumna.
KopnyCbTHa MalLMHaTaTpAGBaja e YMCTH 6e3MasHMHM He M3mmBaiite S(t)?:g]!ézareultezede - - -
€ BoAa, abpasuBHM MaTepuaau MW pasTeopu. MonssaiiTe camo Mek cdotat
MNyH M BNaxHaKbpna. HUKoraHe no3Bo/iABaMTEEYHOCTTIa TEYEB Ma- X - X
WwMHaTa. He notansifre HUTO eAHa YacT OT MaluMHaTa B TEYHOCT. Valoriale emisiilode zgomotdeterminateonfornEN IEC 62841-23:
Mpu paboTa AMCKOBETE M BBINEPOAHMTE YETKM Ce M3HOCBaT. i i
BHMMATE/HO CleJIeTECLCTOAHUETOAM M MM 3ameHeTecoeBpemenHo  Nivelulde presiuneal — LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
(32 /1a CMEHMTe YeTKuTe, CBbPIKETE Ce C OTOpU3MPaH CepBM3). sunetuluipa | k(dB(A)) K=3 K=3 K=3
YCTPOMCTBOTO  HEe M3WUCKBA [JOMbJHMTE/HO CMa3BaHe, BMHaru Nivelulde putereal LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
CbXpa- HsBaMTe MHCTPYMEHTA Ha CyXO MACTO. sunetuluiwa | KdB(A)) K=3 K=3 K=3
OTCTPAHABAHEAHEU3MPABHOCTU Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN

IEC 62841-2-3:

Bbnpekite BalMABLI/IOWNaldE MHOTO/IECEH3a NON3BaHe ClejjBaliTe
CTBIKMTE N0-Z10/y 33 OTCTPaHABAHE Ha NPoG/IeMM. ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62

AKO pexewma ucK BUGpMPa MM Ce KNnaTu, NpoBepeTe Aanu BbHLIHM Vibratigm/s’) K=1,5 K=1,5 K=1,5
draHel, e MIbTHO M Ja/M JMCKLT € MpaBWIHO Pasro/iokeH B .
OcHoBata Ha hniaHuMTe. Clasade protectie [
He m3non3BsanTaioBpejeHAMCK, TOM MOXKeE ja Ce HanyKa.M3BajeTero Nivelulde protectie P20
M IO 3aMeHeTe C HOB JMCK. M3XBbp/eTe CTapua MCK BHUMATE/HO. i
Korato pa6otute € anyMuHWit 1 NOA06EH MEK MeTan, umaiiTe npezasureltateEPTA kg 1,71 1,76 1,76
Yy} AMBeLLeCTBaMOraTAa 3a/lenHaBbpxy Aucka. TakbBAMCK HAMa 4a . .
ce npeacTasu Jo6pe Mpyu psizaHe. ggg:stglfﬁ;”kcglus“’ 2,4
CPORHAC/IVABA Model PW1600SE PW2200ES
To3u NPoOAYKT, NpU CnasBaHe Ha BCUMUKM M3UCKBAHWA, NOCOYEHU B TOou .
PbKOBOACTBO, TPA6BA a M3ABPXKM HaM-ManKo 3 roamHu, a npu BHUmdBmsiunenominala(V 220240
HO 60paBeHe - 3HAYMTE/IHO MO-AbJTbI NEPUOS. AC)
lMpon3BoAMTENAT C1 3anassa MpaBoTO Ja Mpasu MPOMEHM B An3aiiHa X
M KOHMrypaumaTa, KOUTO He BJiolaBaT paboTaTa Ha MpoayKTa. (Fﬁi;:ven;mommala 50
A BHMMAHMUE! Korato KynyBaTe MpofyKTa, M3uCKaiTe MpoBepKa PuterenominaldWw) 1100 1400
33 OKOMM/IEKTOBAHOCT M FOAHOCT, KaKTO M MPaBM/IHOTO MOMb/iBaHE
Ha ra- paHUMOHHaTa KapTa. Turatienominaldmin') 500010500 25008300
3ALUMT, HA OKOJIHAT. CPE/ ; ;

3 Diametrumaxirmal 150 180

Jla ce 3alWTM OKOJHaTa Cpefja, eNeKTPOMHCTPYMEHTMUTE, discului (mm)

Kax- cecoapuTe M OMaKOBKMTe TpsAbBa Ja Ce peumKkaMpar ne

€KOJIOTU- YEeH HauuH. He maxebpisiniTe enektpomHcTpymeHTute | Filetubxului M14

6uTOBMTE OTNAABbLM!

Softstart [ ] [ ]

CamosacTparioT EC: . Controluvitezei ° [

B cvotBeTcTBME EBpONeickaTampektea2012/19/UbTHocHO - X 5

OTNaAbLUMTEDT EIEKTPUYECKO! €/IEKTPOHHMEOPYABaHEA CbOT- Stabilizarewitezetle ° °

BETHOTO HaLMOHA/HO 3aKOHOAATE/ICTBO, AedEKTHUTE MM usnesrotatie

JIM OT ynoTpe6aeneKTpoHHbopyABaHeTpAGBaAa ce Cbompart

33 ynorp P PYA P A P Valoriale emisiilode zgomotdeterminateonformEN IEC 62841-23:
€KONOTUHHPEUMKMPare. Nivelul de presiuneal LpA=90 LpA=88
OTNaabyYHOTO EIEKTPUYECKO M EIEKTPOHHO 060py/ABaHe MoXe A3 6bAgunetuluipa | k(dB(A)) K=3 K=3

Bpe/iHO3a OKOJIHAaTacpean YOBELLKOT®@APABE,ako 6bjje U3XBbPIEHO
HenpaBu/IHO Nopaan Bb3MOXKHOTO Ha/IM4Me Ha OnacHM BellecTsa.
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LwA=98
K=3

Nivelul de putereal
sunetuluiiwa | KdB(A))

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conforml\#ﬁ

IEC 62841-2-3

§ . ah=5,62
Vibratigm/s’) K=1,5
Clasade protectie
Nivelude protectie
GreutatéPTA kg 1,96
Greutatdinclusiv 2.15
accesorii) kg 9
Model PW2600
Tensiunenominala(V
AC) 220240
Frecventénominala 50
(Hz)
PuterenominaldWw) 2300
Turatienominaldmin') 6500
Diametrunaximal
discului (mm) 30
Filetubxului M14
Softstart [ ]

Controluvitezei -

Stabilizarewitezeile
rotatie

LwA=99
K=3

P20

PW2650

220240

50

2600

6500

230

M14

Valoriale emisiilode zgomotdeterminateonfornEN IEC 62841-23:

LpA=96,1
K=3
LwA=107,1
K=3
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SCOPU PRODUSULL DOMENIU DE APLICAR

Masina de slefuit unghiulara PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE,

200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFI' (denum1t in contlnuare
rument aparat, masind") este utilizat pentru a lucra pe metal, piatra
caram1da,beton granit,precumsi pentrutaiereaplécilorceramice.Va

atragem atentia asupra faptulm ca acest instrument nu este

destinat muncii_grele si profesionale. Utilizarea instrumentului pentru
altd utilizaredecat cea prevazuta este un motiv pentru refuzul reparatiilor
in garantie.

AVERTISMENTEGENERALEPRIVIND SIGURANfiA
SCULELORELECTRICE

AVERTISMENT! Cititi toate averhzarlle, 1nstruct1umle, ilustratiile

specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula
electrica. Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efectproducereade socunelectnce,1ncendnsn/sauvatamar1
grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consultape viitor.

Termenul ,sculd electrica"/,,masind electrica’prezent in toate
avertismentele de mai jos_se refera la scula dumneavoastra
electrica alimentata la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula
electrica alimentatauacumulatorifaracablude alimentare).

SIGURANFiAN ZONADE LUCRU
0 Avetigrijacaspatiuldumneavoastide muncaa tle tottimpulcurat
si bineiluminatZonelede lucrudezordonatsi intunecat@redispun
a accidente.

O Nuutilizatimasinielectriceintr-unmediuexploziv,de exempluin
apropiere de lichide, gaze sau prafuri inflamabile. Sculele electrice
producscanteicarepotaprindeprafulsauaburii.

¢ fiineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce utilizati scula
electrica. Acestiaar puteasa va distraga atentia i sa pierdeti
controlulmasinii.

SIGURANfiAELECTRICA
0 Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei electrice. Nu
modlﬁcatl niciodata stecarul in niciun fel. Nu folositi, mmodata,
adaptoareu masinile electritzgate la pimant sau la masa. Evitati
astfel riscurile de electrocutare.

¢ Evitati contactul corpului cu suprafetele 1mp5mantare cum ar
fi conductele, radiatoarele, cuptoarele si frigiderele. Riscul de
electrocutarareste dacao partea corpulmdumneavoastreste
in contact cu o suprafata care este legata la pamant sau la masa.

0 Nuexpunetisculele electricéa ploaie sinu le lasatiin atmosfera
umeda. Riscul de electrocutare creste daca apa intra in

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN masina electrica.

Nivelul de presiuneal LpA=96,1
sunetuluipa | k(dB(A)) K=3
Nivelul de putereal LwA=107,1
sunetuluiiwa | KdB(A)) K=3
IEC 62841-2-3:

y . ah=7,86
Vibratigm/s’) K=1,5
Clasade protectie ]
Nivelude protectie P20
GreutatéPTA kg 5,46
Greutatdinclusiv 7
accesorii) kg
DESCRIERHDES. 1)*

. Capacde protectie 10.

. Surubde fixarea carcasei 11.

. Gatulcarcasetutieideviteze  12.

. Corpukutieideviteze 13.

. Blocarearborelui

. Manersuplimentar

. Deschiderilde ventilatie
. Comutatorul

. Maneruprincipal

O 00 NOU A WN =

ACCESORII

1. Manualde instructiuni

2. Masinade slefuireunghiulara
3. Cheiepentruflansa

4. Capacde protectie

ah=7,86
K=1,5

]
P20
5,46

Cablulde alimentare
Arborele
Flansaexterna
Flansainterna

14.Cor(\jtrol;m‘tezeﬁn anumite

15.Butondeblocarea vitezetle
repaus(in anumitemodele)

O Pastrati cablul de alimentare in buna stare. Nu folositi niciodata
cablul de alimentare pentru a transporta, a trage sau a scoate scula
electrica din priza. fiineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare. Cablurile deteriorate sau
incurcate méresc riscul de electrocutare.

O Atunci cand folositi o sculd electrica in aer liber, utilizati un
prelungitoadecvapentruitilizarean exteriorFolosireanuicablu
prelungitor adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

0 Daca nu puteti evita utilizarea masinii dumneavoastra intr-un mediu
umed, conectati-vd la o sursa de alimentare electrica
protejatd printr-un dispozitiv de protectie la curent diferential
rezidual (RCD).Utilizareaunui dispozitivRCD reduce riscul de
electrocutare.

SIGURANfiAPERSONALA
O Fiti vigilent, priviti cu atentie ceea ce faceti si utilizati masinile
electrice cu dlscernamant Nu folositi scula electrica atunci cand
sunteti obositi sau va aflati sub mfluenta drogurilor, a alcoolului sau
a medicamentelor.Nu uitati, mcwdata ca o secunda de
neatentie estesuﬁcnentapentrua varani foartegrav

0 Folositi echipament de protectie personald. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Echipamentele de protectie cum ar fi mastile
pentru praf, incaltamintea anti-alunecare, castl lesi
protectiile auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamarile personale

5. Setperiicolectoardcarbuni)
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0 Evitati orice pornire accidentald. Tnainte de a conecta scula la priza
si/saula setulde acumulatorsi naintede a ridicasau transporta
scula, asigurati-vaca intrerupatorueste pe pozitiaoprit. Pentru
a evita riscurile de accident, nu deplasati niciodatd masina
tindnd degetul pe trdgaci si nu o conectatila prizd/nu
introducetbateria daciintrerupatoruestein pozitia,,pornit”.

¢ Tnaintede a pune scula electriciin functiune indepartattoate
cheile de reglaresi oricealte chei. O cheiede strangera:area
ramasprinsa de un element mobil al masinii poate provoca raniri
corporale grave.

PRO-CRAFT
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tfelpiametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa corespunda
dimensiunilorsculei dumneavoastraelectrice. Accesoriile cu

0 Aveti grijd sa va pastrati echilibrul in permanenta. Mentineti fi aruncate.
permanent un contact corect al piciorului si un bun echilibru. As
veti putea controla mai bine scula electrica in situatii neasteptate.

¢ PurtatimbracamintadecvataNupurtathainelargisi nicibijuterii.
Feriti parul si imbriciminteade piesele aflate ii in miscare.
Hainele largi, bijuteriilesi parul lung pot fi prinsein pieselein
miscare.

¢ Dacdmasinaesteljvratacu unsistemde aspirarea prafului,aveti
grijé ca acesta sa fie instalat si utilizat corect. Utilizarea acestor
dispozitivepoatereducepericoleleegatede praf.

o Nuperm1tetma0blsnu1ntnezultatailnut1llzareairecventa uneltei
sa va afecteze concentrarea si sa ignorati principiile de utilizare
SIguraa uneltei. Negluentapoate provoca, intr-o fractiunede
secunda, vatamari corporale grave.

UTILIZAREAS! INTREfiINERESCULEIELECTRICE
¢ NufortatsculaelectricaFolositpentriexecutareucraritlv. scula
electncadestlnataacelmscop Sculapotrivitava facetreabamai
bunasi maisigura,la parametrila carea fost proiectata.

¢ Nu folositi scula electrica in cazul in care intrerupatorul nu
isi lndeplmestefunctlade porniresi oprire. O scula electrica,
carenu_mai poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.

¢ Deconectatiunealtade la priza de alimentaresi/sau decuplati
acumulatorul (daca este detasabll) inainte de a realiza orice fel
de ajustdri,schimbade accesorii,precumsi fnaintede a depozita
unealta. Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul pornirii
accidentalea sculeielectrice.

0 Pastrati masinile electrice neutilizate departe de zona de actiune a
copnlorsn nu lasatipersoanelecarenu suntfamiliarizateu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa foloseasca scula electrica.

0 Intretinetiineltelesi accesoriile Controlatiliniereasi prinderea
pieselor in miscare, ruperea pieselor precum si toate celelalte
aspecte care ar putea s& influenteze functionarea sculelor electrice.
Daci existd piese defecte, reparati masina inainte de a o utiliza.
Multe accidente sunt provocate de scule electrice
intretinute necorespunzator.

0 Pastratielementelede taierecuratesi ascutite.O sculade téiere
bine ascutita si curatd riscd mai putin sa se blocheze si puteti astfel
sa-i pastratl mai bine controlul.

O Folositi scula electrica, accesoriile, varfurile etc. conform
lnstructlunllor de ut1l1zare, luand in considerare conditiile de lucru
si operatlumlee urmeaz fi efectuateFolosireaculeloelectrice
in alt scop decat pentru utilizirile prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

0 Pastrati manerele si suprafetele de contact curate, uscate
si  necontaminate cu ulei sau lubrifianti. Manerele si
suprafetele de contact alunecoase nu permit manevrarea
sigura si controlul uneltelor in situatii neasteptate.

SERVICE
0 Sculaelectricitrebuiereparatade o persoanicalificata folosind
numai piese de schimb identice. Astfel se asigura mentinerea
siguranteisculei electrice.

MASURI DE SECURITATESPECIFICEPOLIZOARELOR
UNGHIULARE

Avertismente comune privind siguranta in cadrul operatiilor de degrosare,
slefuire,lucrulcu periide sarmasi taiereacu discabraziv:

0 Aceasta scula electrica este menita sa functioneze ca polizor
sau masina de tdiat. Cititi toate avertismentele de
s1guranta instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu
aceasta sculdelectricd. Nerespectarea instructiunilor mentionate
mai jos se poateoldacu electrocutarejncendiusi/sauvatamari
corporalegrave.

¢ Operatiileprecumlustruireanu trebuierealizatecu aceastascula
electrica.Operatiunilearenu corespundcu modulde utilizareal
acestei scule electrice pot produce pericole sau vatamare corporala.

0 Nu modificati aceasta unealta astfel incat sa ‘opereze intr-un
mod pentru care nu a fost pro1ectata si care nu este
conform  specificatiilor producatorului uneltei. O asemenea
conversie poateducela pierdereacontrolulusi provocavatamari
corporalegrave.

0 Nu folositi accesorii care nu sunt prevazute in mod special
si recomandatede citre producatorulsculei electrice. Chiar
dacd un accesoriu se poate monta pe aparat, acesta nu
garanteaz&a veti puteautilizaaparatulin deplinasiguranta.

0 Vitezanominal@ accesoriuluirebuiesa fiecelputinegalacuviteza
maximamarcatape sculaelectrica Accesoriilecare functioneaz
la o viteza mai mare decét viteza lor nominala se pot rupe si pot
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dimensiuniincorectenu pot fi tinute sub supravegheresau Operatorul poatecontrola reactiile la cuplu sau fortele de
control in mod adecvat. recul, daca sunt luate masurilenecesare.

0 Dimensiunile accesoriului care se monteaza trebuie sa se
potriveascau dimensiunileuportuluunelteielectricepe care
se monteaza. Accesoriile care nu se potrivesc pieselor de
montare alesculeielectriceror functionalezechilibrayorvibra
excesiwipotfi scapate de sub control.

0 Nu utilizati accesorii deteriorate. Tnainte de utilizare,
verificati fiecareaccesoriucumar fi dlscurlleabrazwe,pentru
a vedea daca prezintaciobiri si crapaturi, platoul posterior
pentru a vedea daca prezmta crapaturi, rupturi sau uzurd
excesivaperia de sdrmpentru a vedea daca are fire libere sau
crapate. Dacd scula electricd sauaanesoriu a fost scapat,
verificati sa vedeti dacd prezinta daunénstalati un accesoriu
nedetenorat Dupa ce ati controlat si mongatesoriul, tineti-
v pe dumneavoastra si pe persoanele aflateprea]ma in
afara planului de rotatie al accesoriului si lgsati selétrica
s& meargain gol un minutla turatlanomlnala In cazulin care
accesoriuleste deteriorat,acestase va rupein timpulacestui
test.

0 Purtati echipamentde protectie personala. in functie de
utilizarea aparatului dumneavoastra,purtati o masca de
protectie, ochelari de siguranta_sau ochelari de protectie.
Dacd este cazul, purtati anasca contra prafului, casti de
protectie,manusisi un sort capabil sa opreascafragmentele
mici abrazwesau ale elementuluprelucrat Protectia pentru
ochi trebuie si poatd sa opreasca resturilezburitoare
generate la diverse aplicatii. Masca de praf sau prpesdfia
respiratie trebuie sa poata sa filtreze particulele genemte de
anumita aplicatie. Expunerea prelungita la zgomote puternice pot
duce la pierdereaauzului.

0 fiineti spectatorii la o distanta sigurd de zona de lucru. Oricine
intrd in zona de lucru trebuie si poarte echipament personal de
protectie. Fragmente din piesa de lucru sau accesoriile
rupte pot zbura necontrolat si provoca raniri chiar in afara
sectorului direct de lucru.

0 fiineti scula electricd de manerele izolate, atunci cand se executa
o operatiunede taierein care scula ar putea atinge cabluri
ascunse sau propriul cablu. Accesoriile de taiere care intra
in contact cu un cablu ,,sub tensiune” pot pune ,,sub tensiune”
partile metalicedescoperite si pot electrocuta operatorul.

¢ Tineti cablul de alimentaredeparte de accesoriul care se
rote§te Dacd pierdeticontrolul cablulde alimentargpoatefi
taiatsauprins, iar mana sau bratul dumneavoastra poate nimeri
sub accesoriul caree roteste.

0 Nu asezati niciodata aparatul inainte ca accesoriul sa se fi
oprit complet Accesoriul care se roteste poate ajunge in
contact cu suprafata de sprijin, fapt care va poate face sa
pierdeti controlulasupra sculei electrice.

0 Nu lasati scula electricd sa functioneze in timp ce o
transportat1 Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si poate
duce la scapareade sub control a sculele electrice.

0 Curatati in mod regulat orificile de ventilatie ale
aparatului. Ventilatorul motorului va atrage praful in
interiorul carcasei si acumulareaexcesiva de pulbere de
metalpoateproducepericole electrice.

¢ Nu operati scula electrlca in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteilear risca sa le aprinda.

0 Nu utilizati accesorii care necesitd agenti de racire lichizi.
Utilizarea apei sau a lichidelor de racire poate cauza
electrocutarsausocuri electrice.

RECULULCI ALTEAVERTIZARASOCIATE

Recululeste o reactiebrusca, care are loc cand discul in miscare,
talpa, periasau oricealt accesoriuse agatasau se indoaie,ceeace
antreneaza blocarea rapida a accesoriului. Ciupirea sau agatarea
produce oprirea rapida a accesoriului rotativ, care la randul
sdu forteaza miscarea necontrolatda sculei electricein directia
opusade rotirea accesoriului, in punctul de blocare.

De exemplu, dacd un disc abraziv se agatd sau se indoaie in

piesa de prelucrat, existd riscul ca taisul d1sculu1 sa intre in suprafata
materialuluiceea ce va face ca discul sa 1asa brusc din aceasta sau

sa fi e proiectat.Discul poate sdri spre sau in directie opusa de
operator, in functie de directiade miscarea disculuiin punctulde
ciupire.Discurileabrazivese pot rupe in aceste conditii.

Reculul este consecinta utilizdrii gresite si/sau defectuoase a
sculei electricesi poatefl evitat prin masuripreventiveadecvate,
precumcele descrise in continuare.

¢ fiineti ferm cu ambele maini de unealta electrica si
pozitionati-va corpul astfel incat sa rezistati fortei de recul.
Utll1zat1 manerul auxiliar, daca exista, pentru control
maxim al reculului sau al reactiei cuplului in timpul pornirii.
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Nu apropiati niciodata méinile de accesoriul aflat in miscare de
rotatie. In caz de recul accesoriul se poate deplasa peste mana
dumneavoastra.

Nu va pozitionaticorpulintr-ozona in care se va deplasascula
electncadacaare loc recululin cazde recul aparatuesteproiectat
in directia opusa sensului de rotatie al discului.

Fiti atenti cnd lucrati la colturi, muchii ascutite etc. Evitati
saltul si agatarea accesoriului. Evits ricosarea accesoriului si

blocarea acestuia._ Colturile, muchiile ascutite sau salturile au

tendinta de a agdta accesoriul si pot duce la pierderea
controlulusau la recul.

Nu atasati o drujba, un disc de taiat lemn, un disc diamantat

segmentat cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau un disc de
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producerii unui recul sau ruperii discului, ceea ce poate provoca

vatamari corporale grave.

taiere cu dinti. Astfel de panze provoaca frecvent recul si pierderea

controlului.

AVERTISMENTDE SIGURANfiSPECIFICEPENTRUOPERATIUNILDE
$LEFUIRE S| TAIERE ABRAZIVA

Utilizati doar tipurile de discuri recomandate pentru scula electrica
si aparatoarea specifica prmectata pentru discul selectat. Discurile

care nu sunt compatibile cu masina electrica nu pot fi protejate

adecvat si nu sunt sigure.

Suprafatade polizarea centruluicoborata discurilortrebuiesa
fie montatasubplanulmarglmnparatomUndlscmontahncorect

care este proiectat prin planul aparatoarei nu poate nu poate fi

protejatcorespunzator.
Apérdtoareatrebuie sa fie prinsa temeinic pe scula electrica

si pozitionatd pentru sigurantd maxima, astfel incat operatorul sa
fie expus la o portiune minima de disc. Aparatoarea ajutd la
protejareaoperatorului de fragmentele rupte din disc, de contactul

accidental cu discul si scanteile ce ar putea aprinde
imbracamintea.

Discurile trebuie folosite numai pentru aplicatiile recomandate. De

exemplupuslefuittupartedaterala unuidiscdetaiere Discurile
de taiere sunt destinate slefuirii periferice, exercitareaunor
forte lateraleasupraacestordiscuriputindducela ruperealor.

Utilizati intotdeauna flanse cu marimea si forma corecta pentru
disculselectat. Flanseleadecvatesprl]lnadlscul reducandastfel

pericolul ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de taiere pot fi

diferitefat’ de flanselepentrudiscuride slefuire.
Nuutilizadiscuriizate provenitele la sculeelectricenaimari.Disc

destinat sculelor electrice mai mari nu este adecvat pentru turatiile

mairidicateale sculelorelectricemaimicisi potexploda.
Cand se utilizeaza discuri cu_dubla intrebuintare,utilizati

lntotdeaunaprotectla adecvata pentru apl1cat|e care se executa.
Utilizarea uneaparatori incorecte ar putea sa nu asigure nivelul de

protectie doritceea ce poate duce la vatamarigrave.

AVERTISMENTBUPLIMENTARDE SIGURANTASPECIFICEPENTRU
OPERAfIlUNILE TAIERE ABRAZIVA

0

Nu blocati discul de taiere si nu aplicati presiune excesiva.

Nu lncercatl sa executati taieri prea adanci. Fortarea discului

creste sarcina si susceptlbﬂltatea la rasucire sau blocare a
discului in taieturasi la posibilitateale reculsaurupere.

Nu pozitionaticorpulin liniecu si in spateledisculuirotativ.Cand
discul, in punctul de functionare, se indeparteazade corp,

reculul posibil poate prmecta discul rotativ si unealta electrica

direct spre dumneavoastra.

Cand discul s-a blocat sau cand intrerupeti o taiere din orice motiv,

opriti scula electrica si tineti-o nemiscatd pana cand discul
se opreste complet. Nu ‘incerca n|c1odatasa scoti discul din
fanta de  téiere cat timp discul inca se mai roteste, in caz
contrar,se poate produce un recul. Verificati si luati masurile
necesare pentru a elimina cauza blocarii discului.

Nurepornitioperatiade talerem piesade prelucrat.l_asat1d1scul
s atingd turatia maxima si introduceti din nou cu grija discul in
taietura. Discul se poate bloca, se poate misca In sus sau
poate recula daca scula este promita din nou in elementul
prelucrat.

Sustineti panourile sau orice element prelucrat de dimensiuni mari,
pentru a reduce la minim riscul de ciupire si recul. Piesele de lucru

mari se pot incovoia sub propria greutate. Trebuie aplicate suporturi
sub elementul prelucrat, in apropierea liniei de tdiere si aproape de

margineaelementulupe ambelepartiale discului.

Avetigrijacndefectuatio "taiereingropata‘in peretisauin alte
zonefaravizibilitateDisculcarepatrunden matenaboatetalatew
de gaze sau de apa, cabluri electrice sau obiecte care sa
provoace recul.

Nu incercati sa executati operatiuni de tdiere curbata.
Suprasollmtareahsculmmarestesarmnas1 tendintaacestuiade a
se rasucisau blocain fantade taiere,aparandastfelposibilitatea
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AVERTI PRIVIND SIGURANfiA IN CADRUL
OPERAfIIILOR DE CLEFUIRE
0 Folositi foi_de smirghel de dimensiunea corespunzétoare.

Atunci  cand alegeti smirghel, urmati recomandarile
producitoruluiFoile de hartie abraziva care depdsesc prea
mult marginile discului delefuire pot produce raniri si provoca
blocarea, ruperea discului gt duce la recul.

AVERTISMENTEPECIFICEPRIVINDSIGURANfiAN CADRUL
LUCRULUICU PERII DE SARMA
0 Va rugam sa retineti ca peria de sarma arunca bucati de sarma
chiar si in timpul utilizarii normale. Nu supralncarcat1 firele
apasand preatare. Bucétile libere de sarma pot strapunge
cu usurintd hainele subtm si/sau pielea.

o Daca se recomandauitilizareaunei aparatoarepentru perie de
sarmd, evitati contactul dintre peria de sdrma sau perie si
aparator [0} perlde sarma rotunda sau o perie se poate
extinde in diametru sub sarcind si forte centrifuge.

INSTRUCilUNSUPLIMENTARBE SIGURANFiA

Purtatintotdeaunachelarde protectie.

Nu folositi o carcasa de protectie conceputa pentru slefuire
la ta1ereD1nmotwedes1gurantaatuncrandta1at| trebuie

sa fie utilizatdo carcasade protectieconceputgpentru

taiere.

Lucrandu unelteelectricetineti-léntotdeaunau ambele
maini

@ Purtatprotectiauditiva

Esterecomandata utilizatb mascade protectiémpotriva
prafului

O fiinetfermunealt@lectricin timpufunctionarii.
o

Cand utilizati unelte de lucru cu filet interior, cum ar fi
perii si ferastrau inelar, verificati lungimea max1ma admisa a
flletulu1 de fus. Varful fusului nu trebuie sa ias in afars sau
sa atinga parteainferioaraa unelteide lucru.

0 Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzator. Prinderea
piesei de prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghina
este mai siguradecattinereapieseide prelucratcu mana.

0 Evitati deteriorareaconductelorde gaz si apa, a cablurilor
electricai a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

0 Asteptati pana cand toate piesele in miscare s-au oprit
complet inaintede a pune jos unealtaelectrica.Unealtade
lucru se poate blocasi veti pierde controlulasupra uneltei
electrice.

0 Nu atingetisculelede lucru1medlatdupa terminareducrarii,
lasati- lesa se raceasca.

0 Tn cazulblocariunelteide lucru ,opritiimediatunealtaelectrica.

¢ Unealtd de lucru trebuie sa fie depozitata si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

TNAINTI DE MUNC/

ATENfilEinaintede a utilizaaparatulgititicu atentiektsiyuol. A
ATENFilEOpritialimentaretnaintedea efectuariceoperatiune. A

INSTRUMENTU DE CONFIGURAR

Reglarezarcaseileprotecti¢1)
Pentrutoatelucrarileudiscultrebuiesa fieinstalat&arcasale protectie.

Capacutleprotectiatuncicandse desfaca

ModelPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:

1. Pentru a monta capacul de protectie (1), asezati scula pe
o suprafata plana, cu axul (11) orientat in sus.

2. Montati capacul de protectie (1) pe gatul carcasei angrenajului
(3) si strangetsurubulde fixarea capacului2)cuo
surubelnitie dimensiuniadecvate.

3. Pentruareglapozitiacarcasei(1), slab1t1surubul(2) deplasati
carcasa (1) in pozitia doritd. Partea inchisa a capacului
protectietrebuiesa fie intotdeaunarientataspreoperator.
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ModelPW1600ES: dinfatain directiacarcaseicutieide viteze(4) panacandse opreste.
1. Indoitizévorul.
2. Asezati carcasa in functie de fante si marcaje de pe corpul axului si
rotiti-oin pozitiadorita.
3. Blocati zavorul pentru a fixa capacul. Partea inchisd a carcasei ar
trebui sa priveasca intotdeauna la operator.

A\ NOTA! Atunci cand zivorul este deschis, piulita de blocare poate fi
de asemeneautilizatd pentra fixa cumaimulta preciziearcasadupa
blocareazavorului.

Capadle protectipentrutaiere
Pentrua taiametalulptilizatintotdeaunan invelispentrutdierea

metalului Carcasaesteinstalatdin acelasimodcasi carcasadescrisa
mai sus pentru lucrari de gaurit.

Scoatettapacuble protectie
Nuscoatethiciodat&apaculde protectieandefectuatiucrari.

ModelPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
1. Maiintaiscoatetiisculsi ambeleflanse.
2. Pentru a detasa carcasa (1), slabiti surubul de fixare (2) si
scoateti-l.
ModelPW1600ES:
1. Maiintaiscoatetiisculsi ambeleflanse.
2. Trageti zavorul @n apropierea flanselor) si rotiti capacul pentru a

sepotrivicucrestaturileotoruluiapoitragetin afaracapacutle
protectie.

Manersuplimenta6)

Aveti posibilitatea sa setati doud* pozitii de lucru pentru o munca
confortabila si sigura. Manerul este deplasat in sens orar, in oricare dintre
deschiderilecorpuluisenzoruluila p.

* ModelPW2200ES PW2600,PW2650- treipozitii

A\ ATENFIIE! Acest stilou trebuie utilizat pentru controlul complet
al instrumentulufiinetimereufermdispozitivutu ambelemainicand
lucrati.

Instalatifiscul

Flansa interioara (13) este situatd deasupra axului (11) pe doua

placi de flansa. Asezati discul pe flansa interioara (13), apoi
asezati flansa exterioara (12) pe ax, Apasati butonul de blocare a

axului (5) si rotiti arborele pana cand se fixeaza in pozitie. Apoi
strangeti bine flansa exterioara (12) cu cheia furnizata. Discul trebuie sa
se roteasca liber si dde blocat. Porniti instrumentul si porniti-l timp de
20 de secunde pentruvedea daca exista fluctuatii. Pentru a elimina un
disc, efectuati toti pasin ordine inversa.

Butonudleblocare axului5)

Butonul de blocare a axului este utilizat numai la schimbarea discurilor. Nu
apasatiniciodatdin timpce rotitiun disc!

Suportde flansaexternpersonalizab{l 2)

Flansa exterioara (12) trebuie sa fie configurata pentru discuri de diferite
grosimi . Pentru discurile subtiri, cum ar fi diamantul, partea

mobild exterioard a flansei este pozitionata de pe disc. Pentru

discurile mai groase, partea mobild a flansei exterioare este in

pozitie fata de disc. Verificatintotdeaunaezistentazavorului.

OPERARE

A\ ATENfilEInainte de a conecta scula electric3 la retea, asigurati-va ca
parametriireteleiindeplinesccerintelespecificatein acest manualsi
pe scula electrica.

ComutatodiapozitiPORNIT/OPRI[B)**

Pentru a porni instrumentul, apasati pe partea din spate a tastelor si apoi
porniti-l,apoiglisaticomutatoruinainte.

Pentru a fixa comutatorul, impingeti partea frontala a comutatorului pana
cand acesta functioneaza.

Pentru a opri dispozitivul, agésati scurt partea din spate a comutatorului si
readuceti-o in pozitia initiala.
**Comutatoglisantin modelelePW750.

ComutatotipbutonPORNIT/OPRI{B)***

Pentrua porniunealtd,apoiglisaticomutatoru(8) prinapasareapartii
frontalea acestuiacatrecorpulcutieide viteze(4).

Pentria blocacomutatory8)in pozitigpornitmutati-apasange partea
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Pentru a_opri masina, lasati pur si simplu comutatorul (8). Daca un discnou. Tndepértattu atentiedisculvechi.

intrerupatoru(8) estefix, apasatiscurtparteadinspate. Cénd lucrati cu aluminiu si cu metale moi similare, retineti ca impuritatile
**Comutator tip buton in modelul PW1200, PW1200E, PW1600SE, potaderala disc. Un astfelde discnuva facebmelucranlede taiere.
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Selectaremtervalulule vitezg( 14)****

La unele modele, exista un dispozitiv de control al vitezei (14).

Scopul sauprincipalestede a promovaprocesareade inaltacalitate

si rapidd a diferitelor tipuri de materiale. Pentru un copac, este
necesara o viteza maiicide rotatiepe minut,decatpentrubeton.

****Schimbarea vitezei este disponibilda numai in modelele
PW1200E, PW1600SE, PW2200ES.

LUCRARE. CU DISPOZITIVU
A\ ATENFIIE!

Nu porniti instrumentul pand cénd discul nu atinge piesa de
prelucrat. Apelati la turatia de mers in gol pentru a incepe lucrul.
fiine masina de slefuit cu o mana, pentru manerul principal, iar
cealaltd pentru un extraPastrati intotdeauna discul de slefuit
departe de dvs. Pregateste-tepentru o scanteie de scantei cand
metalul atinge d1sp021t|vul Pentruperformantémai bunaa sculei

si o suprasarcindminima, tineti masina de slefuit cu discul la un
unghi de 15°- 30°cand lucrati. Folositi cu grijcatturi,deoarece
polizorupoatesaride pe suprafeténegalesi se roteste.

Dupéd terminarea lucrului, ldsati instrumentul sd se odihneasca. Nu
atingetisuprafata fierbinte.

Supraincércarea

Supraincdrcarea va sparge motorul masinii. Acest lucru se

intdmpld in cazul functionarii grele pe termen lung a instrumentului.
Nu exercitati preanultd presiuneasupra masiniide slefuit atunci
candlucrati.

Este mai bine sd lucrati cu un disc abraziv sub presiune uniforma a
luminii, evitand astfel caderile de viteza. Cu un instrumentde
1ncallzweputermc lasati-lsd functionezetimp de 2-3 minute.mers

in gol

SFATURBUPLIMENTAREENTRULUCRULCU DISPOZITIVUL
Tntotdeaunasteinactivpentrwitezamaximé

Nu fortati unitatea sa functioneze mai repede. Reducerea vitezei
discului, veti lucramaimult. Unghluldemcllnarealscule]la piesade
prelucralar trebui sa fie, ca in figura 11, 15°- 30°. Unghiurile mari duc
la cicatrizari ppiesade prelucrats1 inhibitratamentutle suprafata.
Deplasataparatuinaintesi inapoipe piesade prelucrat.

Cand utilizatiun disc de taiere, nu schimbatiniciodataunghiul de

taiere, in caz contrardisculse va lipi, motorulse va oprisau discul
sevasparge.

Reznunumaiin directipusarotatietlirectiediscului.

Canddirectiataieriiin directiade rotatiea unitatiide disc poateiesi din

slot.

La taiereamaterialulufoartedur, cel maibineestesa folositiun disc

cu diamant.

Cand folositi un disc diamantat, acesta se incalzeste. n acest caz,
veti vedea un inel de fulger in ]urul discului. Opriti téierea si
lasati-osa se raceascatimp de 2-3 minute.

Piesatrebuiesa fieintotdeaunéixata.

SERVICIU

Gurile de evacuare ale masinii trebuie sa fie intotdeauna fara resturi.
Daca este posibil, deschideti aerul cu aer comprimat si curatati toata
praful interior.Acestlucrunecesitiochelaride protectie.

Carcasa exterioard a masinii de slefuit trebuie sa fie curatd si fara
grasimi. Nu spalaticu apa, materialeabrazive sau solutii. Numai

sapunul moale si o carpa umedd sunt potrivite. Nu ‘permiteti
mc10dataflu1dulu1sa curgain masinade slefuit.Nu scufundatiicio

partea masiniiin lichid.

Ca urmare, discurile si periile de carbon se uzeaza. Monitorizati cu
atentie stareaacestoraSI inlocuiti-lén timp (pentrua inlocuiperiile

de carbon, trebuiesa contactatun centrude serviceautorizat).

Dispozitivul nu necesitd ungere suplimentard, depozitati
intotdeauna instrumentulintr-unloc uscat.

DEPANAREA

Desi polizorul dvs. unghiular este foarte usor de utilizat, faceti pasii de
mai jos pentrua depana.

Daca discul de taiere vibreaza sau vibreaza, verificati gradul de rasucire a
flanseiexterioaresi pozitiacorectda dlsculmpe bazaflanselor.

Nu utilizatiun disc deteriorat se poaterupe. Trageti-lsi inlocuiti-ku
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TERMENUDE SERVICIU Greutatdtartozékokkal 24
Acestprodus curespectaretuturorcerintelospecificate Jacestmanual, egyiitt), kg ?
trebuie sa dureze cel putin 3 ani si sa se ocupe de manevrabilitate custicia

si precisa si o perioada semnificativ mai mare.

s P > L Modell PW1600SE PW2200ES
Producatorul isi rezerva dreptul de a face modificari in design si
configuratiecarenu afecteazeperformantgrodusului. NévlegesfesziiltségV 220240
AC)
N\ ATENFIIE!Cand cumparatiprodusul, verificaticompletitudineasi
capacitateade intretinere, precum si umplerea corectd a cardului FrekvencigHz) 50
de garantie.
PROTECfil. MEDIULU INCONJURATG g, cEestelesitmeny 1100 1400
Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, acc T —
K si ambalajear trebuisi fie predatepentrureciclareecologica. IESI AU ECDESSE 500010500 25008300
Nu' eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer! (min”)
Max.lemezmérefmm 150 180
NumapentrdarileUE: mm)
Tn conformitate cu Directiva Europeani 2012/19/EU, despre ~Orsomenet M14
dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala. dita ° °
1in vigoare, dispozitiveleglectroniceutilizatesau care au ajuns agyinditas
leaccs){gggl ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea Sebességszabalyozas ° °
Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice $ebesség stabilizalasa ° °

electronicepot avea un efect daunatorasupra mediu inconjuratorsi . ; - o
sanitatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoz AzENIEC 62841-2-3szerintmeghatarozottajkibocsatasirtékek:

inele. Nivelul de presiuneal LpA=90 LpA=88
sunetuluipa | k(dB(A)) K=3 K=3
Nivelul de putereal LwA=98 LwA=99
sunetuluiwa | KdB(A)) K=3 K=3
HU | MAGYAR Az EN |EC 62841-2-3: szerint meghatarozott rezgési osszértékek és K
. bizonytalansag:
SAROKCSISZOLO e 3 par=y=
PW750/PW1200/PW1200E/ Vibratigm/g) i ’5‘" aK;1’§
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650 . : .
HASZNALATI UTMUTATO Clasade protectie I
= Nivelulde protectie P20
MUSZAKIADATOK
Greutaté&PTA kg 1,96 3,21
Modell PW750 PW1200 PW1200E 2
Greutatqktartozekokkal 2.15 425
NévlegesfesziiltségV egyiitt), kg g §
AC) 220240
Frelaandt ) 50 Modell PW2600 PW2650
NévlegesfesziiltségV - -
Nve\'/vlegesteljesitmény 750 860 AC) 220240 220240
(W)
Uresjaratsebessé FrekvencigHz) 50 50
(r;?;l‘;‘ra bebesseg 12000 11000 390041000
Névlegesteljesitmény 2300 2600
Max.lemezméregmm) 125 W)
Uresjaratsebesség
Orsémenet M14 (min) & 20
Lagyinditas ° - Max.lemezméregmm) 230 230
Sebességszabalyozas - - ) Orsomenet M14 M14
Sebesség stabilizalasa - - - Lagyinditas ° °
Sebességszabalyozas - -

Az EN IEC 62841-2-3szerintmeghatarozottajkibocsatasirtékek: Sebesség stabilizalasa _ _

Nivelulde presiuneal ~ LpA=86,4 LpA=88 LpA=88 Az EN |EC 62841-2-3szerintmeghatarozottajkibocsatasirtékek:
tulul dB(A = = =
sunetuluipalKdB(A) k=3 k=3 k=3 Nivelul de presiuneal LpA=96,1 LpA=96, 1
Nivelul de putereal LwA=97,4 LwA=99 LwA=99 sunetuluipa | k(dB(A)) K=3 K=3
B(A = = =
SO EREER)|  RE 53 53 Niveluldelputeraal LwA=107,1 LwA=107,1
Az EN |EC 62841-2-3: szerint meghatarozott rezgési Gsszértékek és K sunetuluiwa|k(dB(A)) K=3 K=3
bizonytalansag: . . ST .
Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott rezgési Gsszertékek és K
Vibratigm/s) ah=_5,677 ahj5,62 ahj5,62 bizonytalansag:
v K=1,5 K=1,5 K=1,5 h=7 86 h=7 86
Vibratigm/s) an=/, an=/,
Clasade protectie 1 ’ K=1,5 K=1,5
Niveludeprotectie P20 Clasade protectie I I
Greutaté&PTA kg 1,71 1,76 1,76 Nivelulde protectie 1P20 P20
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0 Amennyiben mégis elkeriilhetetlen, hogy paras kdrnyezetben

Greutate€PTA kg 5,46 5,46 dolgozzon hasznaljorRCD relevel(enntesvedelmlelevel)vedett
Greutatdtartozékokkal taplalast. A RCD relé hasznalata csokkenti az aramiités kockazatat.
egyiitt), kg 7 7 . R
SZEMELYIBIZTONSAG
- iRA % O A szerszamgép hasznalata kdzben maradjon  mindig

AZ ALKATRESZEK.EIRASA(KEP 1) figyelmes, arra figyeljen, amit csinal, és hasznalJa a jozan
1. Véddburkolabeallitasa 9. Féfogantyd eszét. Ne hasznalja a berendezest ha faradt vagy

B Py fFi I kabitoszer, alkohol = vagy gyogyszer hatasa alatt all. A
2. Veédgburadgzitécsavar 10. Tapkabel szerszamgepek lizemeltetése ~ kizben egy pillanatnyi
3. Fogaskerékhanyak 11. Csiszolotengely figyelmetlenség is silyos szemégitiilést eredmenyezhet.
4. Fogaskerékhaz 12. Kiilséillesztéperem Hasznéljon véddfelszerelést. Viseljen mindig védészemiiveget.
5 T, o iomb 13 Belssilleszts A megfeleld koriilmények esetén hasznalt véddfelszerelés,
- Tengelyreteszegbm . ELRANEEAT = mint példaul a poralarc, a nem cslisz6 biztonsagi cipd, a védbsisak
6. Potfogantyl 14.Sebességszabalyozas vagy a hallasvédo eszkoz csokkenti a személyi sériiléseket.
7. Szellézényilasok (bizonyosmodelleken) Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon. Gy6z6djon meg
8. KapcsoloKI/BE 15.Kapcsolozagomb (bizonyos arrél, hogyaz elektromokéziszerszanki van kapcsolvamielétt

modelleken)

KIEGESZITOK

1. Hasznélatiutasitas

2. Sarokcsiszolo

3. Kuplungkulcs

4. Véddburkolabeallitasa

5. TartalélszénkeféKkészlet)

A TERME} RENDELTETESI ALKALMAZA! TERULET

TM PROCRAFT PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 sarokcsiszold (a tovabbiakban ,,szerszam, készlilék,

gep,cs1szolo )fém, ko, tégla,beton gramtmegmunkalasaravalamnt
keram1aburkololapoIvagasarahasznalhatoFelh1VJuka figyelmétarra,

hogy ez a szerszam nem a nehéz és professzionalis munkak elvégzésére

bekoti az aramforrast és/vagy az akkumulatort, valamint miel6tt
felemelné és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. A
szerszamgépek

alkalmas kabel hasznalata csokkenti az aramiités kockazatat.

késziilt. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata a jotallas keretében

torténd javitas megtagadasanak alapjat képezi.

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSOLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

N\ FIGYELMEZTETESDlvassael valamennyi biztonsagi tajéfioztatot,
el6irastjllusztracioés adatot amelyetz elefitromofiéziszerszammal
egyiitt megfiapott.A figyelmeztetesekés utasitasokbe nem tartasa
aramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazo Utmutatot érizze meg,

hogy a jovében is a rendelkezésére alljon.

Az alabbi blztonsag1 el6irasokban az ,elektromos szerszam" /
,,szerszamgepk1fe]ezesmlnd az elektromosalozatracsatlakoztathatd

(normal kivitelezés(i), mind a vezeték nélkili (akkumulatoros) szerszamot

egyarant jeloli.

A MUNKATERULEBIZTONSAGA
0 A munkateriiletmindig legyen tiszta és jol megvilagitott.A
zsufolt vagy sotét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be
balesetek.

0 Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes
kornyezetben, peldaul gyulekony folyadekok gazok vagy porok
kozelében. A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggyUjthatjak a port vagy gézoket.

0 Neengedjekozela gyermekekees kiviilallokat szerszamgéphez
annak hasznalata kozben. A gyermekek és mas szemelyek

elvonhatjak a figyelmét, és emiatt elveszitheti a szerszam felett az

uralmat.

ELEKTROMOSBIZTONSAGELGIRASOK
¢ Az elektromos dugaszainak az aljzatnak megfelelonek kell lennitik.
Soha ne alakitsa at / ne modositsa a csatlakozd dugaszt.
Ne hasznaljon atalakito dugaszt foldelt szerszamgépekhez.
Ezaltal elkeriilheti az aramutés veszélyét.

0 Keriljea foldeld(testeld)feliletekkebalo barmilyerérintkezést

(példaul csévezeték, radiator, gaz-vagy villanytiizhely, hiitészekrény

stb.). Az aramiités veszélye megnivekszik, ha a teste foldelve van.

0 Elektromoszerszamote tegyenki esénekvagy nedvességnekA
szerszamgépbe keriil6 viz noveli az aramiités kockazatat.

O Ne rongal]a meg a vezetéket. Soha ne tartsa a szerszamot a

tapvezetekenel fogva, illetve soha ne a zsinornal fogva hlzza ki azt

a halozati aljzatbol. Tartsa tavol a kabelt héforrasoktol, olajtol éles
sarkoktol és élekt6l, valamint mozgd gépalkatrészektdl. Az aramuités
veszélye megnd, ha a vezeték sériilt ill. dssze van gubancolva.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dolgozik,
csak kiiltéri hosszabbitothasznaljon.A szabadtérihasznalatra
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szallitasa gy, hogy az ujja a kapcsolén van, valamint a
bekapcsolt szerszamgépek aram ala helyezése vonzza a
baleseteket.

¢ Tavolitsa el a beallitokulcsokata szerszamrol, miel6tt
bekapcsolja. A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva
hagyott ~csavarkulcs vagy kulcs személyi  sériilést
eredményezhet.

O Ugyeljen arra, hogy munka kozben mindig stabilan,
egyensuUlyban alljon. Mindig alljon stabilan, és drizze m
egyensulyat. Igy az elektromos kéziszerszam felett varatlan
helyzetekben is jobban tucalkodni.

0 A munkanak megfelelé ruhazatot viseljen. Ne viseljen laza
ruhazatotvagy ékszert. Tartsa tavol a hajat és a ruhajat a mozgo
részektdl. A b6 ruhat, az ékszereketés a hosszu hajat a
szerszammozgorészei bekaphatjak.

0 Ha a szerszam hoz porelszivd eszkoz van mellékelve,
ligyeljen arra, hogy azt megfeleléképp szerelje fel és hasznalja.
A ‘porgylijté hasznalata csokkentheti a porhoz kapcsolodd
veszélyeket.

O A gyakori szerszamhasznalat soran megszerzett ismereteit6l
ne legyenontelt, és ne hagyjafigyelmenkivil a biztonsagi
iranyelveket. Egy gondatlan” mivelet egy masodperc
tortrésze alatt sulyos sériiléseket okozhat.

AZ ELEKTROMOSZERSZAMOKIASZNALATAS KARBANTARTASA
0 Ne terhelje tOl a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz ~megfelelé szerszamgépet. Mindig az
elvégzend6 munkanak megfeleld eszkozt hasznalja. A
megfelelé szerszamgép jobban érztonsagosabbamégziel a
feladatotazona sebessegenamelyre azt tervezték.

0 Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha a be
kapcsologomb nem teszi lehet6vé a szerszam bekapcsolasat,
illetve leallitasat. Az elektromos szerszamot, amely a
kapcsolovahemvezérelhetd, veszélyes, és meg kell javitani.

0 Hazza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy vegye ki az
akkumulatort a  szerszamgépbél, mielott barmilyen
beallitast ~ végez, tartozékokat cserél vagy tarolja a
szerszamgépeketEzaltal jelentésen csokkenti a szerszam
véletlenszeri beinditasanak veszélyét.

O A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat tarolja
Ugy, hogy gyermekekne férhessenekhozza, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépetvagy ezeketaz utasitasokatnem
ismeré személyek hasznaljak a  szerszamgépet.
Tapasztalatlan kezek kozott az elektromos szerszamok
veszélyesek lehetnek.

O A szerszamgépeket és a tartozékait tartsa karban.
Ellendrizze, hogy a szerszamgépen nincsenek-e elallitodva
vagy beszorulva a mozgc’) alkatrészek, nincsenek-e torott
alkatrészek, vagy van-enas koriilmény amelybefolyasolhatja
a szerszamgép mikodését. Ha meghibasodast észlel,
javittassa meg a szerszamot, miel6tt Ujra hasznalatba
veszi.  Sok balesetet a rosszul  karbantartott
szerszamgépek okoznak.

O A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. Az éles
vagoélekkel rendelkez6, gondosan apolt vagoszerszamok
ritkabban ékelédnelbe és azokatkénnyebberiehetvezetniés
iranyitani.

0 Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat,
szerszambiteket stb. csak ezen kezelési utasitasoknak
megfeleléen hasznalja. A veszélyes helyzetek elkeriilése
érdekében az elektromos szerszamokat kizarolag olyan
munkalatokra hasznalja, amelyre azokat tervezték vagy
fejlesztették.

0 A fogantylkat és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és
zsirtol mentesen. A csuszos fogantyuk és markold feliletek
varatlan helyzetekben lehetetlenné teszik az elektromos
kéziszerszam biztonsagoskezelésétés iranyitasat.
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SZERVIZ 0 Nejarassaa szerszamgépetnikozberazt magamelletthordozza.
0 A szerszamgépét képesitéssel rendelkezé szereldvel javittassa meg,
csak azonos cserealkatrészek hasznalataval. Ez biztositja, hogy a
szerszamgép biztonsagos maradjon.

A SAROKCSISZOLOKRNONATKOZGSPECIFIKUS

BIZTONSAGIELGIRASOK

0 KoOzOs biztonsagi eldirasok csiszolashoz, csiszolopapir
csiszolashoz, drotkefével végzett munkakhoz vagy darabold
miiveletekhez:

0 Ez a szerszamgép csiszologépként, csiszolopapiros csiszologépkeént,
drotkefeként, lyukvago vagy darabold szerszamként valé hasznalatra
van eldirdnyozva. Az alabb részletezett eléirasok be nem tartasa
olyan baleseteket okozhat, mint pl. tliz, aramiités és/vagy sulyos
testi sériilések.

0 A szerszdmgépet nem polirozasra. Ezen eliras be nem tartasa
baleseteket es sulyos testi sériiléseket okozhat.

0 Nealakitsat ezta gépetolyanmiikddésreamelyetnemkifejezetten
a szerszam gyartdja tervezett és adott meg. Egy ilyen atalakitas az
elektromos keziszerszam feletti uralom elvesztésehez és sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

O Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeketa gyartd ehhez
az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott elé és nem javasolt.
Még haegytartozékofelis leheta szerszamrazerelni/helyezni, ez
nem jelenti azt, hogy teljes biztonsagban is lehetne ezt a
szerszamot ilymodon hasznalni.

O A tartozék névleges sebessége nagyobb vagy egyenld kell, hogy
legyen, mint a szerszamon jelolt maximalis sebesség. A sajat
nevleges sebességiiknél nagyobb sebességen iizemeld tartozékok
eltorhetnekkidobodhatnales kirepuilhetnela szerszambal.

0 A tartozék kiilsé atmérdje és vastagsaga meg kell, hogy feleljen
a szerszam megjeloltmiszakiadatainak. Az olyan tartozékok,
amelyeknek az lranyltofuratal nem felelnek meg pontosan a
szerszamgep rogZItoelemenek elveszitik egyensulyukat erdsen
razkodnakésigya kezeléelveszithetd szerszamgefeletturalmat.

0 A tartozék felszerelési méreteinek meg kell egyeznilik a
nagy teljesitménylieszkoz felszerelésiméreteivel. Az olyan
tartozékok, amelyek nem keriilnek pontosan rogzitésre az
elektromos kéziszerszamhoz egyenletleniilforognak, erésen
berezegnek és a késziilék feletti uralom megsziinéséhez
vezethetnek.

0 Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a csiszolétarcsan nincs-e csorba vagy repedés, hogy a
tamasztékon nincs-e repedés vagy nincs-e tdlsagosan megkopva,
és hogy a drotkefében nincsenek-e meglazult vagy torott drotszalak.
Amennyiben a szerszam vagy a tartozék leesett, ellendrizze hogy
semelyik alkatelem nem sériilt, sziikség esetén pedig
szereljen/ tegyen fel egy sériilésmentestartozékot. Miutan
ellendriztemajd behelyeztea késziilékbea tartozékot Onésa
kornyezetébenlévé személyek is tartozkodjanak a forgd
betétszerszam sikjan kivil és jarassa egy percig az elektromos
kéziszerszamot a legnagyobhiiresjarati fordulatszammal. A
sériilt tartozékok ezen teszt sordttalaban eltornek.

0 Viseljen személyi védéfelszerelést. Alkalmazastél fiiggéen
hasznaljon véddalarcot vagy védészemiiveget. Szikség
esetén ~hordjonporvédémaszkot,hallasvédéeszkozt (fiilvedot,
flildugét), keszty(it, védoékoétényt az idegen testek (sirold
darabokfaforgacs stb.)becsapédasallenivédelemérdekében.

A véddszemiivegnekgarantalnia kell a kiilonb6z6 alkalmazasok
soran  kirepllé  idegen anyagok  szembejutasanak
megakadalyozasat. A por- vagy veddalarcnak alkalmasnak
kell lennie az adott alkalmazas soran keletkezé por és egyéb
részecskék kiszlirésére. Hallaskarosodadtozhat,ha erészajnak
hosszabbidénkeresztiilki vantéve.

0 A kozelben allokat tartsa biztonsagos tavolsagban a
munkaterilettél. Minden munkateriletre belépé személynek
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab szilankjai vagy a torott
tartozékok kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriileten kivil is
sériilést okozhatnak.

0 A szerszamgepet kizarolag a szigetelt markolofeliileteknél fogja,
ha olyan miiveletetvégez, amely soran a vago tartozékrejtett
vezetékhez vagy a sajat kabelehez érhet. A feszilltség alatt lévd
veztékkel torténd érintkezés soran a szerszam fém alkatrészei aram
ala keriilhetnek, minek kovetkeztében a kezel6t aramiités érheti.

¢ Sohanetegyele addiga szerszamo'amlga tartozeltel]eser\e nem
all. A forgasban lévé betét szerszam megérintheti a feliiletet, és On
ennek kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszamfelett.

0 Tartsatavola halozati csatlakozo kabelt a forgd betétszerszamoktol.
Ha elvesziti az uralmat az elektromos kéziszerszam felett,
az atvaghatjayvagy bekaphatjaa halézaticsatlakozokabelt és
azOn keze vagy Karja is a forgd betét szerszamhoz érhet.
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A forgd betét szerszam egy véletlen érintkezés soran
bekaphatjaa ruhajat és a betét szerszam belefurodhata 0
testébe.

0 Rendszeresen tisztitsa a szerszamgép szellézényilasait. A
motor légaramlasa a motorhaz belsejebe szivja a port, ami o
altal felhalmozodhatnak ott a fémrészecskék és ez aramiitést
idézhet eld.

0 Ne miikddtesse a szerszamgépet gyllékony anyagok kozelében.
A szikrak ezeket az anyagokat meggyUjthatjak.

O Ne hasznal]on olyan betétszerszamokat, amelyek
alkalmazasahozfolyekony hutoanyagra van szukseg Viz vagy
egyéb hiitéfolyadékhasznalata akar halalos aramiitéshez is
vezethet.

VISSZARUGAES ERREVONATKOZ(FIGYELMEZTETESEK

A visszar(gas a beszorult vagy elakadt forgd szerszambetét
peldaul csiszolokorong, csiszolo tanyer, drotkefe vagy egyéb
mas tartozék) hirtelenreakcioja.A beragadasés a fennakadasa
forgbtartozékhirtelen elakadasatokozza,amia nemkontrollalhaté
szerszamotazzal ellentétes iranyba kenyszerm mint amerre a
tartozéka beragadael6ttforgott.

Ha példaul egy csiszolokorong beékelddik, vagy elakad a
megmunkalasra kerlild munkadarabban, a CS]SZOlOkOrOI‘Ignak a
munkadarabba meriil6 éle leall és igy a csiszolokorong kiugorhat
vagy visszarUghat. A tarcsa  kiugorhata kezeld felé vagy vele
ellentétesiranyba, attél fliggéen,hogy a tarcsa melyik iranyba
forﬁott a beragadaskor. Megugras esetén a vagotarcsa el is
torhet

A visszar(gas az elektromos kéziszerszam hibas vagy helytelen
hasznalatanak kovetkezménye, amely az alabbiakban leirasra
kerlild megfeleldiztonsagintezkedéselbetartasavaklkeriilhetd.

¢ Tartsa erésen a szerszamgépet, és (gy helyezze a testét
és a kar]at hogy ellen tudjon allni a visszar(igasoknak. Mindig
hasznalja a potfogantyut ha van, hogy a leheté legjobban
tudjon uralkodnia visszarugasi eré felett illetve inditaskor a
reakcios nyomatek felett.A kezeloakkortud]akontrollalma
forgatonyomatekotes a visszar(igasokat, ha megteszi a
megfelel6 ovintézkedéseket

0 Sohane helyezzea kezéta forgo tartozékkozelébe,a sulyos
testi sériilesek veszélyének elkeriilése érdekében. A tartozék
visszarugasesetén a kezéhez érhet.

0 Ne helyezze a testét arra a terliletre, ahova visszarligas
esetén a szerszamgép elmozdulhat, A visszar(gas az
elektromos kéziszerszamot a csiszolokorong leblokkolasi
pontban fennallé forgasiranyavaéllentétesranybahajtja.

O Kilonos figyelemmel jarjon el, ha sarkokon, éles peremeken
stb. dolgozik. Keriilje a tartozékok visszapattanasat vagy
fennakadasat. A sarkok, éles szélek és a visszaugrasok
beszorithatjak a forgd tartozékot, és kontrollvesztést vagy
visszarugast okozhatnak.

0 Ne szereljenfel a gépre fiirészlancot famegmunkaldorongot,
10 mm  nagyobb szegmensmelyseggel rendelkezé
szegmentalt gyemanttarcsat es flirészlapot. Ezek a pengék
gyakran okoznak visszarugast és kontrollvesztést.

A CSISZOLASES DARABOLASMUVELETEKREZONATKOZO
BIZTONSAGFIGYELMEZTETESEK
0 Csak a szerszamgépéhez javasolt tarcsatipusokat, illetve
a kivalasztott ~ tarcsahoz  tervezett,  specifikus
védbberendezést hasznaljon. Azok a tarcsak, melyeknek
hasznalatara a gép nincs felkészitve, nem védhetdk
megfeleléen és ezéert nem biztonsagosak.

O A slillyesztett kozépso furatl korongokat Ugy kell felszerelni, hogy
a véddburkolat pereme ala keriiljenek. A helytelenil rogzitett
tarcsa, ami tullog a védélemez sikjan, nem kell6képpen
védett.

0 A véddberendezéstzilardancsatlakoztassa szerszamgéphez,
és a maximalis biztonsag érdekében ugy helyezze el, hogy a
tarcsanak a leheté legklsebbresze latszodjonki a kezeld
lranyabanA vedoburaseg1t megvédeni a kezel6t a korong
kireplilé részeitdl, a kerék akaratlanmegérintésétéés a
szikréktélamelyehneggyl’ljthatjéka ruhajat.

0 A tarcsakat csak a javasolt modon szabad hasznalni.
Példaul: sohase csiszoljon egy hasitokorong oldalsé
felliletével. A vagotarcsdkat periférikus csiszolasra
alakitottak ki, az oldalirany( eréhatas kovetkeztében a
tarcsak dsszetorhetnek.

0 Mindig = sériilésektdl ~mentes tarcsardgzitd peremeket
hasznaljon, melyek mérete és alakja megfeleld a
kivalasztott ~ tarcsahoz. A megfeleld karimak
megtamasztjak a korongot és csokkentik a korongtdres
lehetGségét. A vagotarcsakhoz, ill. a csiszolotarctakbmzd
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peremek kiilonbozéek lehetnek.

Ne hasznal]on nagyobb szerszamgepekbol kivett, elhasznalt
tarcsakat. A nagyobb szerszamgepekhez valo tarcsa a kisebb gép
nagyobb fordulatszama miatt nem hasznalhatd, mert szétrobbanhat.

Kettds céll kerekek hasznalata esetén mindig a megfelelé
véddburkolatot kell hasznalni az alkalmazashoz. Ha nem a helyes
véddburkolatot hasznalja, igy nem biztosithato kielégité védelem és
ez sllyos sériilésekhez vezethet.
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A DARABOLOAUVELETEKREONATKOZ®KIEGESZIT(BIZTONSAGI kézzel valo tartasa.
FIGYELMEZTETESEK
0 Ne szoritsa meg a vagotarcsat, és ne fejtsen ki ra nagy nyomast. Ne
probaljonmeg tulsagosanmélyetvagni. A tarcsafeszitésenoveli
a terhelést és a tarcsa hajlamossagat a csavarodasra vagy
gorblilésre a vagasjaratban, valamint a visszar(gas és a
tarcsa torésének veszélyét.

0 Ne helyezze a testét a forgo tarcsaval egy vonalba, vagy a mogé.
Ha a hasitokorong a munkadarabban Ontol eltavolodva mozog, akkor
az elektromos kéziszerszam a forgd koronggal visszar(igas esetén
kozvetlenil On felé pattanhat.

0 Ha a tarcsa beszorul, vagy ha barmi okbol megszakitja a
vagast, kapcsolja ki a szerszamgépet, eés tartsa
mozdulatlanul addig, amiga tarcsateljesenle nem all. Sose
probaljameg kihGiznia még forgasbanlévo hasitokorongota
vagasbol,mert ez visszarligashoz vezethet. Vizsgalja meg a
hibat, és sziintesse meg a tarcsa beszorulasanak az okat.

0 Ne inditsatjraa vagasimliveleteta munkadarabbarVarjameg,
amig a korong ismét eléri a teljes sebességét és Ovatosan
vezesse be amunkadarabba, a vagasi vonalba. A tarcsa beakadhat,
felemelkedhetvagy visszar(ighat,ha a gépet a munkadarabban
inditjabe.

0 Tamasztopanelek és tulméretezett munkadarabok a tarcsaelakadas
és a visszarugas kockazatanak a minimalizalasara. A nagyobb
munkadarabok a sajat sllyuk alatt meghajolhatnak. A tamasztékokat
a vagasvonal kozelében, valamint a munkadarab széléhez kozel is el
kell helyeznie a tarcsa mindkét oldalan.

0 Meglévo falak vagy egyéb nem lathato teriiletek vagasakor
kiilonos figyelemmel jarjon el. A kiallo tarcsa gaz- vagy
vizcsoveket, illetveelektromosiezetékeketvagy mas targyakat
vaghatel, ami visszartgastokozhat.

0 Ne probaljon gorbe vonalu vagasokat végrehajtani. A
tarcsa tulterhelése miatt a tervezettnél nagyobb nyomas éri a
szerszamot, a kerékkonnyebberelcsavarodhatagy megakadhat
vagaskozben, a szerszam visszaithet, illetve eltorhet a tarcsa, ami
sulyos sériilésbkozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELOIRASOK CSISZOLOPAPIRRAL VEGZETT
CSISZOLASI MUVELETEKHEZ
0 Csak megfelelé méret(i csiszolopapirt hasznaljon. A csiszolépapir
kivalasztasakor ~ kovesse a  gyartd  ajanlasait. A
csiszolokorongbdl  tulsagosan kiallo csiszolopapirsériiléseket,
valamint repedéseket, szakadasokat és  esetleges
visszarugasokat okozhat.

SPECIFIKUBIZTONSAGELGOIRASOKDRUTKEFEVEVEGZETT
MUVELETEKHEZ

0 Felhivjuk figyelmét, hogy a drotsorték normal hasznalat kozben
kiesneka drotkefébdlNe terheljettl a vezetékeketzaltal,hogy
tllzott nyomast gyakorol a kefére. A laza drotsorték konnyen
atszlrhatjak a konnyi ruhat vagy a bért.

0 Ha drotkefe hasznalatakor védéburkolatot kell hasznalni,
tigyeljen arra, hogy sem a drotkerék, sem a drotkefe ne
érjen hozza a vedéburkolathod tarcsavagya kefe atméréje
megnGhea terhelésés a centrifugalis er6 hatasara.

KIEGESZITGBIZTONSAGELGIRASOK

Mindigviseljervédészemuveget.

Vagaskorne hasznaljoncsiszolasratervezett
(3 védéburkolatot. Biztonsagi okokbol vagaskor vagasra
tervezett védéburkolatot kell hasznalni.

Munka kozben mindig két kézzel tartsa az elektromos
szerszamot.

@ Hasznaljorhallasvéddeszkozoket
Porvéddmaszkhasznalatajanlott

0 Mlkodékozbenerdsentartsaaz elektromoszerszamot.

O Belsé menetes munkaszerszamok, példaul kefék és flrofejek
hasznalatakor  ellendrizze az  ors6  maximalisan
megengedett menethosszat. Az orso hegye nem nyllhat ki, és
nem érintheti a munkaszerszam aljat.

Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritoban

o
P vaﬁ se&bﬁﬂﬁtése biztonsagosabb, mint a munkadarab
°




O Keriljeel a gaz és vizvezetékek, az elektromos kabelek és Ezutan szorosan hlzzmeg a (12) kiilsé i esztoperemeta mellékelt

a teherhordd falak sériilését. Hasznalja a megfelelé csavarkulcesal A korongnak szabadonkell forogniaés a helyérekell
detektorokat. kattannialnditsael a szerszamot,

0 Varjameg,amigmindenmozgéalkatrészteljesenleall, mielétt
az elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszam elakadhat,
és On elveszithetaz uralmataz elektromoszerszantfelett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszamokat kézvetleniil a
munka befejezese utan, hagyja lehdilni.

¢ Ha a munkaszelrszam elakad, azonnal kapcsolja ki az
elektromos szerszamot.

O Amunkaeszkoz gyartoutasitasaszerintkelltarolniés kezelni.

MUNK/ MEGKEZDES ELOT1

M\ FIGYELEM! A késziilék hasznélata eldtt figyelmesen olvassa
el az utasitasokat.

FA FIGYELEM!Barmilyen mivelet elvégzése el6tt valassza le a
szerszamota tapellatasrol.

SZERSZAM BEALLITASA

Védaburfiolbeallitasg1)
A koronggatégzettmindermunkahozéddburkolatdeell felszerelni.

Védéburfiolatgyoldnunfiafihoz
ModellPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
1. A véddburkolat (1) felszereléséhez helyezze a szerszamot
sima feliletre az orsoval (11) felfelé.

2. Szerelje fel a véddburkolatot (1) a hajtomiihaz (3) nyakara,
és egy megfelelé méretl csavarhuzoval hiizza meg a
burkolat rogzitcsavarjat (2).

3. Ahaz (1) helyzetének beallitasahoz lazitsa meg a csavart (2),
mozgassaa hazat(1) a kivantpoziciéba Az elszivozart
oldalanak mindig a kezel6 felé kell néznie.

ModellPW1600ES:

1. Hajtsaki a reteszt.

2. Helyezze a burkolatot az orson lévé nyilasoknak és
jeloléseknekmegfeleléengs forditsael a kivant
helyzetbe.

3. Kattintson a reteszre a burkolat rogz1tesehez A burkolat
zart oldalanak mindig a kezelé felé kell néznie.

A MEGJEGYZESNyitott retesz esetén egy ellenanya is hasznalhatd
a burkolat pontosabb rogzitésére a retesz reteszelése utan.

Védéburfiolatagasimunfiafihoz
Fémvagaskor mindig hasznalja a fémvagasi munkakhoz valo

véddburkolatot. A vedéburkolat felszerelése ugyanugy torténik, mint a
fent leirt nagyold munkaknal.

A védéburfiolattavolitasa
Munkavégzékozbensohane vegyele a védéburkolatot.

ModellPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
1. ElSszortavolitsal a korongo®s mindkétillesztoperemet.
2. Aburkolat (1) levalasztasahoz lazitsa meg a rogzitdcsavart
(2), majd tavolitsa el.
ModellPW1600ES:
1. Eldszortavolitsal a korongo€s mindkétillesztéperemet.
2. Oldjaki a reteszt(azillesztéperemeknellett) és forgassael a

burkolatot a rotoron lévé bevagasoknak megfeleléen, majd hizza
ki a védéburkolatot.

Kiegészitdoganty((6)

Lehetosege van két* munkapoz1c10 beallitasara a kenyelmes és

b1ztonsagos munkavegzeserdekeben A fogantyu az o6ramutatd
Jarasaval megegyezGiranybancsavarhatobele a géptesterre vald
furataibokozul az egyikbe.

* ModellPW2200ES PW2600,PW2650- harommunkapozicideallitasara

/N FIGYELEM! Ezt a fogantylt kell hasznalni a szerszam teljes
iranyitasahoz. M(kodés kozben mindig két kézzel tartsa meg
erbsen a szerszamot.

Korongehelyezése

A (13) belsé illesztéperemaz ors6 (11) felett két peremlemezen
helyezkedikel. Helyezze a korongot a (13) belsé illesztéperemre, majd
helyezze a (12kiils6 illesztéperemet az orséra. Nyomja meg az (5)
orsozar gombot édorgassa el az orsot, amig be nem kattan a helyére.
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és 20 masodpercig jarassa iiresjaratban, hogy lassa, jelentkezik- 15°- 30° legyen. A nagy szogek hegesedéshez vezetnek a

e barmilyen rezgés. A korong eltavolitasahoz végezze el az Gsszesunkadarabongs
lépést forditott sorrendben.

Orsozaigomb(5)

Az orsozar gomb csak a korong cseréjekor hasznalhato. Soha ne nyomja
meg, amig a korong forog!

Kiilsdillesztopererllithataetesze(12)

A (12) kiilsé illesztéperemet kiilonbozé vastagsagl korongokhoz

kell beallitani.Vékonykorongok,példaulgyémantkorongoksetébena
kiilsé illesztéperem mozgd része a korongtol kifelé van allitva.
Vastagabb korongok esetén a kiilsé illesztoperem kiilsé mozgo része a
korong felé van beallitva.Mindigellenérizze,hogy a reteszszorosan
zarodik-e.

MUNKA

I\ FIGYELEMMieldtt csatlakoztatna az elektromos kéziszerszamot az
elektromos halézathoz, gy6z6djon meg arrol, hogy a halézati paraméterek
megfelelnek a jelen kézikonyvben és az elektromos kéziszerszamon
feltintetettkovetelményeknek.

BE/Klcsuszofiapcsol@)**

A szerszam inditasahoz nyomja meg a bekapcsolé gomb hatso részét,
majd cslsztassa elére a kapcsolot.

A kapcsolo rogzitéséhez nyomja meg a kapcsolo elejét, amig az
mukodésbe nem Lép.

A szerszamkikapcsolasahozdvidennyomjamega kapcsoldhatsorészét,
és allitsa vissza az eredeti helyzetébe.

*CsUszokapcsold a PW750 modelleknél.

BE/KInyomégombdsapcsold8)***

A szerszam inditasahoz meg mozgassa a kapcsolét (8) Ugy, hogy

eliilsé részét tolja el magatol a sebességvaltod haza (4) fele.

A kapcsold (8) bekapcsolt helyzetének rogzitéséhez mozgassa az eliilsé
részt a sebessegvaltohaz (4) iranyaba utkozésig.

Az elektromoéziszerszankikapcsolasahoegyszeriierengedjeel a

kapcsolot (8). Ha a kapcsolo (8) rogzitett, nyomja meg roviden a hatuljat.
***Nyomogombos kapcsolé a PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 modellnél.

A fordulatszam-tartomdiiyalasztasg14) ****

Egyes modellek sebességszabalyozoval (14) rendelkeznek. F6 célja a
ki.]lﬁnbi}zé tipust anyagok magas szinvonalu és gyors feldolgozasanak
elbsegitése A fa alacsonyabtfordulatszamotgényel,minta beton.

****A fordulatszam valtoztatasa csak a PW1200E, PW1600SE, PW2200ES
modelleknél lehetséges.

SZERSZAMMA VALC MUNK/
N\ FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, amig a korong hozzaér a munkadarabhoz. A
munkamegkezdéselGttiiresjaratbaarjeel a maximalifordulatszamot.

Fogja meg a sarokcsiszolot egyik kezével a f6 foganty(ndl, a

masikkal pedig a kiegészitd fogantyunal. Mindig (gy tartsa a
sarokcsiszolot, hogya korong tavol legyen ontél.

Késziiljorfel a szikraesGreamikora szerszanfémmekrintkezik.

A legjobb szerszamteljesitmény és a minimalis tulterhelés érdekében

munka kozben tartsa a sarokcsiszolot gy, hogy a korong és a munkadarab
kozott 15° - 30° szog legyen.

Ovatosan hasznalja a sarkokban, mivel a sarokcsiszol6 visszapattanhat
az egyenetlen fellletekrél és elfordulhat. A munka befejezése utan hagyja
pihennia szerszamotNe érintsemega forrofeliileteket.

Tulterhelés

Atllterhelésonkretesz gépénelmotorjatEzakkorforduleld,ha

a szerszam hossz( ideig keményen dolgozik. Munka kozben soha

ne gyakoroljon tUl nagy nyomast a csiszologépre.

Jobb csiszolokoronggal dolgozni mérsékelt egyenletes nyomas mellett,
elkerlilve a sebesseg ingadozasat. Ha a szerszam munka kozben nagyon
felforrosodik, miikodtesse 2-3 percig uresjaraton.

TOVABBITANACSOKA SZERSZAMMUKODTETESEHEZ
Mindiguresjaratokezdjeel a maximalisebességléréséhez.

Ne kényszeritsea korongotgyorsabbmiikodésre A korongsebességének
csokkentésével hosszabb ideig lesz miikodéképes. A szerszamnak a
munkadarabhoz viszonyitott d6lésszoge a abran lathatd modon
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lelaSSIt]ak a felllet megmunkalasat Mozgassa a gépet elbre-
hatra a megmunkalandé munkadarabon.

Vagokorong hasznalatakor soha ne valtoztassa meg a vagasi
szoget, kulonben a korong elakad, a motor ledll, vagy a korong
eltorik. Csak a korongforgasiranyavatllentétesranybanvagjon.

A korong forgasiranyabantorténd vagaskora korong kireplilheta
résb6l. Nagyon kemény anyag vagasakor a legjobb, ha
gyémantkorongohasznal.

A gyémantkorong hasznalat kozben felmelegszik. Ebben az esetben
a villanasok teljes gyir(ijét fogja latni a korong koril. Hagyja abba a
vagast, és a korongot hagyja htilni 2-3 percig.

A munkadarabahindigogzitenkell.

KARBANTARTAS

A gép szelléz6nyildsait mindig tartsa tisztan a szennyezédésektol.
Ha lehetségesfujjasiritettievegbveh nyilasokatés tisztitsamega
bentlévé port. Ehhez véddszemiiveg sziikséges.

A csiszologépkiilséburkolatanakisztanakés zsirmentesnekell lennie.

Ne mossa le vizzel, stroloszerekkelvagy oldatokkal.Csak enyhe
szappan és nedves ruha hasznalhato. Soha ne engedje, hogy folyadék
keruljon a csiszologépbe. Ne meritse a gép egyik reszét sem
folyadékba.

A munka eredményekénta tarcsak, szénkefék elhasznalodnak.
Gondosan ellendrizze allapotukat, és idében cserélije ki (a
szénkefék cseréjéhez forduljon egy hivatalos szervizkozponthoz).

A szerszam nem igényel kiegészité kenést, mindig tartsa a
szerszamot szaraz helyen.

HIBAELHARITAS

Bar a sarokcsiszoldja nagyon konnyen kezelhets, a
hibaelharitashoz végezze el az alabbi miiveleteket.

Ha a vagokorong vibral vagy billeg, ellendrizze, hogy a kiilsé
illesztépererrbe van-e csavarva mggfelelc’)’en, és a korong helyes
helyzetét az illesztéperemekalapjan.

Ne hasznaljon sériilt korongot, mert az széthasadhat. Hlzza ki, és
cserélje le egy Uj korongra. A régi lemezt gondosan artalmatlanitsa.
Aluminium és hasonlé puha fémek megmunkalasakor vegye
figyelembe, hogy idegermnyagok tapadhatnak a korongra. Egy ilyen
korong nem végez jol vagasnunkat.

SZOLGALTATASFELTETEL

Ennek a terméknek, amely megfelel a jelen kézikonyvben
meghatarozottdsszes kovetelménynek, legalabb 3 évet kell kitartania,
és meg kell felelnie tengerparti és preciz manéverezhetdségnek,
valamint lényegesen hosszabb ideig.

A gyarto fenntartja a jogot, hogy olyan valtoztatasokat hajtson végre
a tervezésben és konflguraaoban amelyek nem befolyasoljak a

termék teljesitményét.

M OVATOS! A termék megvasarlasakor ellenérizze  annak
h1anytalansagates karbantarthatosagat, valamint a jotallasi jegy
helyes kitoltését.

KORNYEZETVEDELEM
A kornyezet védelme érdekében az elektromos
szerszamokat, a tartozékokat és a csomagolast ﬂ
kornyezetbarat modon kell Ujrahasznositani. Ne dobja

az elektromos szerszamokat a haztartasi hulladékokkal
egyiitt!

CsafiEUtagallamofizamara:

Az elektromos és  elektronikus  berendezések
hulladékairdl szolo 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a E
vonatkozo nemzeti jogszabalyoknak megfelelGen, a hibas
vagy elhasznalodott elektronikus berendezéseket dssze
kell gy(ijtenikornyezetbarat

Ujrahasznositaséljabol.

Anemmegfelel@rtalmatlanitaeseténaz elhasznalodotelektromos

és elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kornyezetre

és az emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat

tartalmazhatnak.
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MALUMHAYTIOW/IM®OBAJIbHAA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
MHCTPYKLUMAIO SKCMNYATALUN

TEXHUYECKMEAPAKTEPUCTUKHU

Mopenb
HommHanbHoe

HanpsxeHue (B
NOCTOAHHOraOKa)

Yacrtora(l'y)

HoMMHaIbHaMOLLHOCTbL
(B1)

chnooﬁoporoeﬁea
Harpysku (MMH")

MaKc. AnameTpamcka
(Mm)

PesbbaHa WnnHaene
MnaBHbIMNYCK

PerynvpoBkaGopoTos

CrabnnunsaunmbopoToB

PW750  PW1200  PW1200E
220240
50
750 860
12000 11000 390041000
125
M14
° .
- - °

3HayeHUsypoBHALLYyMaonpeeneHsB cootBeTcTBMic EN IEC
1-2-3:

YpoBeHb 3ByKOBOrO

fAasnenus Lpalk (ab (A))

YpoBEHb 3BYKOBOM
mowHoctiwa | k(ab (A))

CyMMapHbIEHauYeHWUsB1OPaLM HeorpeaeneHHOCTK, onpeseneH-

LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
K=3 K=3 K=3
LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
K=3 K=3 K=3

Hble B cootBeTCTBMM C EN [EC 62841-2-3:

YpoBeHbBHbpaummnm/¢)

Knacczawmtbl
Kateropussawmbl
BecEPTA kr

Bec (Bkntoyas
aKceccyapbl)Kr

Mogaenb
HomunHanbHoe

Hanpsxenue (B
MOCTOAHHOraOKa)

Yacrora(I'y)

HoMMWHanbHaMmOLLHOCTb
(BT)

YrcnoobopoToeses
Harpysku (MuH™)

MaKc. sMameTpamcka
(MMm)

PesbbaHa WwnuHaene
MnaBHbIMNycK

PerynvpoBka6opoTos

CrabnamnsaunmGopoToB

ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5
]
P20
1,71 1,76 1,76
2,4
PW1600SE PW2200ES
220240
50
1100 1400
500010500 25008300
150 180
M4
[ ] [ ]
[ ]
° [
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3queHZv;m/posuﬂmymaonpenenEHbs cootBeTcTBMIC ENIEC

YpoBeHb 3ByKOBOTO LpA=90 LpA=88
fasnenua Lpalk (ab (A)) K=3 K=3
YpoBeHb 3ByKOBOM LwA=98 LwA=99
MmotyHocTwa | k(ab (A)) K=3 K=3

CyMMapHbIgHa4YeHMBUOpaLim HeonpeaeneHHocTK, onpeseneH-
Hble B cootBeTCTBMM C EN IEC 62841-2-3:

ah=5,62 ah=5,62
YpoBeHbBUGpaLm(M/ ) K=15 K=15
Knacc3awmrbl Il
Kateropussaiymb! P20
BecEPTA,kr 1,96 3,21
Bec (BKkntovas
aKceccyapbl)Kr 2,15 425
Mogenb PW2600 PW2650
HomunHanbHoe
HanpsxeHue (B 220240 220240
NOCTOSIHHOTTOKa)
Yactora('y) 50 50
HoMMHaIbHaMOLLHOCTb 2300 2600
(BT)
YrcnoobopoTosses
Harpysku (MMH™) 6500 6500
MakKc.AnameTpancka
(M) 230 230
Pe3b6aHa WwnuHgene M14 M14
IMnaBHbIMNyCcK [ °
PerynvpoBka6opoTos - -
CT1abunmnsaumm6opoToB - -

3HayeHusypoBHaALYymaonpeeneHss cootseTcTeuic EN [EC
62841-B:$vp Y =

YpoBeHb 3ByKOBOIO LpA=96,1 LpA=96,1
nasnenua Lpalk (ab (A)) K=3 K=3
YpoBeHb 3ByKOBOM LwA=107,1 LwA=107,1
mowHocth-wa | k(ab (A)) K=3 K=3

CyMMmapHblEHauYeHUBHUBPaLMM HeonpeaeneHHoCTK, onpeaeneH-
Hble B cooTBeTCTBMM C EN [EC 62841-2-3:

ah=7,86 ah=7,86
YposeHbsu6paunmm/ c) K15 K-15
Knacc3awmtbl ] ]
Kateropussalmtbl P20 P20
BecEPTA kr 5,46 5,46
Bec (Bkatovan 7 7
aKceccyapbl)Kr
OﬂMCAHME-IACTEM(PI/IC 1)*
1. 3aLUMTHBIMKOXYX
10. LUHypnuTaHus
. BUMHTKpenneHukoxyxa
- WnnHaens
. LeikakopnycapeaykTopa .
12. BHeLuHuMibnaHew,
. Kopnycpegyktopa - . ermibare
. OuKcaTopwnMHaens . HYTPEHHAAIANEL

14.PerynMpoBK®60poTOB(B
onpezesieHHbIXOAEeNAX)

15.KHOMKa6/10KMPOBKIBbIK/IO-
Yatens (B onpeaeneHHbIX
Moaensax)

. [lononHuTtenbHapyKoATKa
. BeHTMnAUMOHHbIeTBEpCTHA
. Bbiknioyatenb

. OcHoBHaspyKoATKa
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O ByabTe BHUMATEbHbIC/IEANTE3A CBOUMMAENCTBUAMM PyKO-

KOMMNJIEK NOCTABKU

1. PyKoBOACTB@10 3KCM/lyaTaumm
2. MawwmHawnmdbosasbHagr1oBasa
3. KnwougnsadnaHua

4. 3alMUTHBIKOKYX

5. Yro/bHbleLEeTKM (KOMMIEKT)

HA3HAYEH) NPOAYKT, OBJIACT NMPUMEHEH})

YrnownmdosanbHaa MawmHa PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE,

PW2200ES PW2600,PW2650TM PROCRAFT(fanee- «MHCTPYMEHTRIPU-

60p, MallMHa, Gonrapka») NPUMEHAETCA ANA paboTbl MO MeTanny, KamHio,
KMpNWyy, GETOHY, FPaHMTy, a TaKKe ANA PE3KM KepamHU4ecKon 06MLoBOY-
Hou nanTKK.O6pallaemMd MMaHV TO, YTO Aal JMHCTPYMEHT

He npeaHasHayeH ANA TAXEsbIX M  NpopeccMoHabHbIX paboT.
Mcnosnb3o- BaHME MHCTPYMEHTA He MO Ha3HaYeHMIo ABnseTca
OCHOBaHMEMJ/IA0TKA- 3a rapaHTUMHOIO PEMOHTa.

OBLUME YKA3AHWUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU AN1A
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB

/N OCTOPOYKHO!03HaKOMbTEChCO BCemM npeaynpexaeHUAMHMIo
6930ﬂaCHOCTM YKasaHMAMHU, UANICTpaLUAMU H TeXHHHeCKMMH Xapak-
TepmcmKaMMnpe,qoctasneHHbleecrec AaHHOMBﬂEKTpHHECKDh
MaLIJMHOld HeBbinonHeHWe Bcex NPpUBEAEHHDIX HMXKE yKaBaHMM MOXXeT
NPUBECTU K NOPaXKeHU 3NeKTPUHECKMM TOKOM U (MHM) K TAXeNoMmy Te-
JIECHOMY NMOBPEXAEHUIO.

CoxpaHuT@ce npeaynpexaeHUANHCTPYKLMIIIA CTIPaBKU.

TEPMMH «3JIEKTPUYECKaA MallmHa» WAn <<3neKTp0MHCprMEHT>> B

ATUX HDEAYHPE)KAGHMF!X OTHOCUTCA K Ballen pa60Ta|ou.|,e14 oT Cce™m
3/IEKTPU-  YECKOM MaLUMHE MM K aKKyMy/STOPHOM(6eCnpoBoAHOM)
3/'IEKTpW—leCKOF1MaLIJI4He.

BE3OMACHOCTRBABOYEIGAECTA
0 CopiepxuTe pabodee MECTO B UYMCTOTE M C XOPOLLIEM OCBELLEHHO-
CTbt0. 3arPOMOMKAEHHbIE M TEMHbIE MECTa MOTYT MPUBOAWTB K
HeCYaCTHbIM C/Ty4asm.

0 He Mosib3yMTECh 31IEKTPUYECKOMMALLMHOM BO B3pbIBOONACHOM
Ccpe- e, HaNpUMep B6/M3M JIETKO BOCTTAMEHSIOLLMXCA KUAKOCTEN,
TaMm, rae B aTMoCdepenpucyTCTBYHOTIAPbI TaKMX KUAKOCTENH,
B3pbIBO- OMacHble rasbl WM MbUlb. MalwmHbl  CO3Jal0T
MCKPEHWE, KOTOPOE MOXET Bbl3BaTb BOCTU/IAMEHEHME Mblan
WM NapoB.

0 He noanyckaiiTte AeTeit 1 MOCTOPOHHMX /ML K MECTaM PaGoTbl C
3N1EKTPUYECKOM MalMHON. OTBIEUEHME BHUMAHMA MOXET NpMBO-
[MTb K roTepe KOHTPO/IA Haj, MaLMHOM.

S/IEKTPOBE3OMACHOCTb
0 BM/IKa 3N1EKTPUYECKON MalMHDbI J0/KHA COOTBETCTBOBaTb Po3eT-
Ke. HM B KOeM Clyyae He BHOCMTE HMKAKMX M3MEHeHM B
BWIKY. He nosib3yMTecbHUKaKMMMUMNEPEXOAHbIMVBUIKAMUANS
3a3em/Ife- MbIX 3NEKTPUYECKMX MALMH. pUMEHeHHe He
MOAMMMUMPOBAHHbBIX BU/IOK, COOTBETCTBYIOLUMX PO3ETKE,
CHUXKAET PUCK MOPANKEHMA S/IEKTPUHECKMM TOKOM.

0 He KacanTecb 3a3eM/IeHHbIX MOBEPXHOCTEN, Hanpumep Tpy6,
paaMaTopoB, 3/EKTPOMIUT M XONOAW/IbHUKOB. CyLLecTByeT MoBbl-
LUEHHbIM PUCK MOPAKEHMS SNEKTPUYECKUMTOKOM, €C/I Balle
Teno 3a3emseHo.

O He nogsepraite 3NeKTpUYECKME MaLLMHBI BO3AEMCTBMIO AONAA
MM cbipocTu. Mpyr nonasaHnu BoAbl B SNEKTPUHECKYIO MaLLMHY
BO3pacTaeT OrnacHOCTb MNOpPaXKeHUA SNIEKTPUHECKMM TOKOM.

0 He ponyckaiTe HE6PEXXHOro 06palieHuns Co WHYPOM MMTaHMA. Hu
B KOeM C/iyyae He Mcnonbayﬁreumyp nNUTaHKA ANA nepeHoca,
noAa- TATMBAHUA UM BbIK/IIOYEHUA 3I'IeKTpMHeCKOﬁMaLIJMHbI
BblAEPrMBa- HUEM LUHYPa C BWJIKOM M3 po3eTku. He ponyckamte
KOHTaKTa LWHypaC MCTOYHMKaMM Tensa, OCTPbIMA KPOMKaMu
WM JBMKYLMMMCA  npeaMeTamu. [pu  MOBPEXAEHMM  WMAM
nepexkpyyMBaHnM LWHYpa BO3PacTaeT OMacCHOCTb MOoparkeHWUA
SNIEKTPUHECKMM TOKOM.

O MpurpaboTec 31EKTPUYECKOMALLMHOVBHE NOMELLEHUSTIONb3YH-
TECb YA/IMHUTE IbHBIM LUHYPOM HapY:KHOrO MpMMeHeHMs. Mpu nosb-
30BaHMM LUHYPOM HAPY}KHOTO MPUMEHEHUS CHUKAETCS OMacHOCTb
NOPaXKEHUS SIEKTPUYECKMM TOKOM.

O EC/M npuxoamTcs paboTatb C /IEKTPUYECKOM MALLMHOM B CbIPOM
MecTe, NoJb3yMTECHICTOUHUKOMIUTAHMSA, 3aLUMLLEHHBINYCTPOM-
CTBOM  3aWMTHOrO  OTK/odeHuA  (¥30).  MpumeHeHue
YCTPOMCTB  3aLMTHOrO OTKJIto4eHHs (Y30) CHUKaeT oracHoCTb
NOPaXeHUA SNeKTPUYECKUM TOKOM.

JIMMHASBE3OMNACHOCTb
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BOACTBYWTECH ~ 34paBblM ~ CMbICIOM  Mpu  paboTe ¢

3MIEKTPUYECKOM  MalUMHOM. He nosb3yiTech 3n1eKTpuyeckoi

MaWMHOM, €C/AM  Bbl  YCTaAM WM HaXOAWTECh MOA

BO3/J€/CTBMEM HAPKOTUKOB, a/IKOTO/Sl /M NIeKapCTBEHHbIX
npenapatoB. [Jake Manedluas HEBHMMATENBOCTb MpU

paboTe C 3NEeKTPUYECKMMMMALLMHAMM MOXKET NMPUBECTH K

TSYKE/IOMY TE/IECHOMY MOBPEKAEHMIO.

Monb3yitecb  CPeACTBaMM  MHAMBMAYANbHOM  3almThl.
06s3aTe/Ib- HO HOCUTE CPEACTBA 3alLyThl OPraHOB 3PEHMS.
MprUMeHeHMe B COOTBETCTBYIOLMX YCIOBUAX CPEACTB 3alUmTh,
TaKWMX KaK Pecrnu-paTtop, HeCKoNb3AlWas 3awmTHas o6yBb W
KacKa MM CPEeACTBA 3a-LMTbl OPraHoB C/yXa, CHuXaeT
BEPOATHOCTBIONYHEHUSTENECHBIX MOBPEKAESHNN.

MpuHUMaTe  npesynpeauTeNibHble  MEpbl  Ha  Ciyyai
HempejHame- peHHoro nycka. flepes NOACOEAMHEHWEM K
MCTOYHMKY MMTaHWA W (MAK) BOKY aKKYMy/STOPOB,MNpU
NOAbEMEMALLMHBIMM €€ MEPe- HOCE BbIK/KYATENRIOMKEH
HaXOAMTbCA B BbIK/KOYEHHOMMONOKE- HMM. He pepwute
nasel, Ha  Bblklovatene B Mpouecce  nepeHoca
3NIEKTPUYECKOM MALUMHBI M HE 3amMTbiBaMTE MaLLMHY MpU
BK/IOYEH- HOM BbIK/IOYAaTENle — 3TO MOXET MPUBECTU K
HeCYaCTHOMYC/y4alo.

Mepes BK/IOYEHWMEM 3/IEKTPUYECKOM MalUMHbl yAaiuTe
N06OM  KIOY, WCMONb3yeMbI 19 PeryMpoBru.  Kitou,
OCTaB/IEHbIM Ha  BPALAKOWIEMCA  YaCTW  SEKTPUYECKOM
MalLLMHbI, MOXET MPUBECTU K TENIECHOMY MOBPEXAEHMIO.

M3beraite noTArMBaHMIA ANs  PasMMHKM B mpouecce
pa6oTbl, B Jt060e BpPeMa COXpaHsiiTe paBHoOBecHe W
YCTOWUMBOE MOJIOMKEHMETENA — 3TO MOCAYHUT rapaHTUen
HEMpepbIBHOMO W YCTOMUMBOTO  YNPAB/IEHMS MALUMHOW, B TOM
unce B HEOKMAAHHDBIX CUTYaLMAX.

Hocute cootBeTcTBylOWYyl0OAEKAY. He HocuTe cBOGOAHO
CUAALLYIO OAEKAY WM yKpalenua. Jlepwute BONOCbI M
ofieXay rojasiblie  OT /JBMNKYLIMXCA YacTeit  MalLmHbl.
CBOGOAHO CMAAW@A OAEKAR, YKPaWeHUs WU  [JIMHHble
BOJIOCbl MOTYT 3axBaTbiBaTbCA ABMXKY- LWMMUCA HaCTAMMU.

an Ha/IM4Mn CpeACTB A1A NpUCOeAUHEHUA MblieoTcoca Un

Mbl- HEC6OPHMKOB npaBu/ibHO I'IPMCOEAMHﬂl:ITE " MCHOHbByﬁTe 3™
cpea- cTBa. anMeHEHMeﬂbIﬂeCGOPHMKOBAO)KeTyMeHbLLIMTb
0nacHOCTb OT BOBAeﬁCTBMﬂ nbln.

He pfonyckaiite M3/MILHEN CamOyBEPEHHOCTM, BO3HMKaloLWen
npy YaCTOM MO/Ib30BaHMM MaluMHamK. CamoyBEPEeHHOCTb
Bbl3blBa€T HEGpe)KHOe OTHOLIEHUE K COG}HO,CI,GHM}O npUHUMNOB
6e30NacHOCTM M Jaxe WX WrHopuposaHue. Jlobas
HEBPEKHOCTb MpM paboTe C  MaLUMHOM MOXKET NPUBECTM K
TAXENIOMYTEIECHOMYTOBPEXAEHMI03a [J0/1H0 CEKYH/bI.

NMPUMEHEHWE/IEKTPUYECKOWALUMHBHM YXOA3A HEM

O
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He npunaraite M3IMWHUX YCUAMIM K 3IEKTPUYECKOM
MalumHe. Monb3yirech 3/IEKTPUYECKOM MalLMHOM,
NOAXOAAWEN ANS AAHHOMPaGOThl. [MPpaBW/IbHO BbIGPaHHas
3MIEKTPMYECKAs MallMHA BbINO/- HUT paboTy 3ddeKTMBHEE M
6e3omacHee,  6€3  MPEBbIWEHWS  YCTa- HOB/IEHHbIX
napameTpoB.

He nOanyﬁTeCBﬂeKTpMHECKOI\"MaLIJMHOI\:I,eCJ'IM BblK/Il0YaTE/Ib
He BKJ/IOYAET M He BblKIoYaeT ee. Jlobas SNIeKTpUYeCcKan
MalmHa C HEeUCnpaBHbIM  BblK/lOYAaTE/IEM  OMaCcHa WU
NOANEXUT PEMOHTY.

Mepea No6bIMM PErynMpoBKamMM, CMEHOM MPUHAANEXHOCTEN
MMM YKIAZKOM 3/IEKTPUYECKOW MalLMHbl A1 XPaHeHus
06A3aTe/NIbHO  OTCOEAMHAMTE BMAIKY OT MCTONHMKA MWTaHMA M

(VM) BblHMMaMTE  aKKyMYJIATOpHyKBaTapeto, ecim MHoe He
Npe/yCMOTPEHOM3rOTO- BUTENEeM. JTa NpodUNaKTUYeCKas
Mepa 6e30MacHOCTM YMeHbLUaeT — PUCK  ClydaiHoro
(HenpesHaMepeHHOT0) MyCKa 3/IEKTPUYECKOM MaLLMHbI.

XpaHuTe 3NEKTPUYECKYI0 MalUMHY B HEAOCTYNHOM AN
neteit Mecte.  He  ponyckaiite  MCro/b30BaHMA
SNIEKTPUYECKOM  MALMHBI _ ILAMM, HE MMEIOLLMMM OnblTa
pa6oTbl C 3TOM MALUMHOW MM He 03- HAKOMJIEHHBIMUC
[aHHBIMM  MHCTPYKUMAMM. B pyKax  HeoBy4eHHbIX
r0/1b30BaTe/Ie 3EKTPUYECKME MaLUMHBI OMaCHbI.

YXaKMBaMTE 3a 3NIEKTPUYECKOM MALLMHOM U NPUHAANEKHOCTAMM
K Heli. MpoBepAiTeMaLIMHY Ha NPEAMET HECOOCHOCTHMN
3ae/jaHNA ABVIKYLMXCAYACTEN, NOSIOMKM AeTasnei U MHbIX
HeNCnpaBHOCTEN, KOTOpPble MOryT BJIMATb Ha pa60Ty
3ﬂeKTpM'~leCKOWaLIJMHbI B CNy- Yae BbIAB/IEHUA MOJIOMOK U

(M/M) MOBPEKAEHUIA HE MCTIONb3yMTE  3IEKTPUYECKYHMALLIMHY

[0 TEX MOP, MOKa OHa He 6YAET OTPEMOH- TUpOBaHa. MHorve
Hec4acCTHble C/ly4am Bbi3BaHbl HeAOCTaTKaMﬂ&:I’Iy)KMBaHMM
SNIEKTPUHECKMX MALLUMH.

CoAepKuTE  PEXYLWMM  MHCTPYMEHT  YMCTBIM W
3aTOYEHHbIM.  [IPaBU/IbHO  OBC/YKMBAEMbIM  PEKYLLMIA
MHCTPYMEHT C  OCTPbIMM  PEKYLIMMM  KPOMKaMu  MeHee

0OABEPXKEeH 3aK/IMHMBAHUIO N NIeryapaB/iAeTCA.
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anMeHRMTBﬂeKTpM‘leCKyIMaLI.IMHy I'IpMHaAﬂe)KHOCTVpaGONMM
WUHCTPYMEHTA T. I'I B COOTBETCTBUMC ,anHOl/I HHCprKLU/IeM- C
yye- TOM yCﬂOBMMM BUAa BbII'IOI'IHHeMOI'pa6OTbI anMeHeHMe
SNEeKTpU- YECKOM MaLUMHbI Aana pa6OT, ANA KOTOPbIX OHa He
npegHasHa4YyeHa,MOXeT NPMBECTU K OMaCHbIM CUTYaLUMAM.

CoAepKUTEYKOATKIM NOBEPXHOCTIBaXBATAB YUCTOTE HE Aony-




CKas Ha/IMuyMA Ha HMX Macaa MM cmasku. CKonb3kue PYKOATKU U
NOBEPXHOCTH 3axBaTa He o6ecrneynBaloT 6e30MacHoro obpaleHns
C 3/IEKTPUYECKOIMALLMHOM 6E30MaCHOrQ/NPAB/IEHUSEIO B HEO-
HKMOAHHbIX CUTyaumax.

PEMOHT OBC/1YXMBAHUE
O PeMOHT  3/IeKTPOMHCTPYMEHTa  [OJBKEH — NPOM3BOAMUTLCA
TO/IbKO  KBA/M(UUMPOBAHHBIM CMELMAIMCTOM C UCMO/Ib30BaHWEM
TONMIbKO  OPUTMHAsIbHBIX  3amacHblX YacTel. 3To  obecrneunt
6e30MacHoe UC-M0/Ib30BaHWE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU ANA
YrN10BbIX LWINOMALLUH

MpeaynpexaeHna no 6e30nacHOCTH, 06LMe ANA WANDOBAHWA AUCKOM,
LLMCDOBAHMS LLKYPKOM, 3a4MCTKM M abpasmBHOM PesKu:

¢ [JlaHHas pyyHas MalMHa npeAHasHaveHa AnA NPUMEHEHWA B
Ka-  yectBe  WMMOBANbHON,  AWUCKOBOM  WAMGOBaNbHOM,
3a4MCTHOM M OTPE3HOW MallMHbl. HEOBXOAMMO O3HAKOMMTBCA CO
BCEMM Mpejy- NPeXAEHUAMMIO 6€30NacHOCTUMHCTPYKLMAMM,
UNNCTpaumMamMm 7] TEeXHUYECKUMH XapakTepuCTMKamu,
NpefoCTaBNeHHbIMM € JaH- HOM  PYYHOM  MalUMHOM.
HeBbINosHEHWE BCEX MPUBEAEHHBIX HUXEKA3aHUM MOXeT
NPUBECTM K MOPAXKEHMIO SIEKTPUHECKUM TOK@MKapyU (1K)
K HAHEeCEHUKI AXKeNorareNeCHOraloBpeXxXaeHus.

0 He cnepyeT npou3BoAWTb AaHHOM PYYHOM MALUMHOM Takue
pa6oTbl, Kak nosnposaHue NIpon3BoACTBEPAGOT, 1S KOTOPbIX
3TaMmalumHa He NpeAHasHaueHaMOoKEeT6bITbONacHbIM CO3aBas
Yrpo3yHaHe- CeHMs TeIECHbIX MOBPEXAEHMHM.

¢ He ponyckaeTcA M3MEHATb KOHCTPYKLMIO MalLMHbI AN ee npume-
HEeHMA B HE NpeAHa3Ha4e€HHbIX U HEe YKa3aHHbIX NMPpOM3BOAUTENIEM
pexmmax.floao6HOSM3MEHEHNEKOHCTPYKLIMIMOXKETNPUBECTHK
notepe ynpaBNeHMs HaZ MalMHOM, CO37aBas  Yrposy
HaHeCceHWs TesIeCHbIX NOBPEXAEHMN.

0 He nonb3yiTecb paBouMM  MHCTPYMEHTOM M APYrMu
BCrnomora- TeNbHbIMU yc‘rpoﬁchaMM, KOTOpble He
npejHa3sHa4eHbl cneymasb- HO  AnA 3T0|71 MalWunHbl U He
peKOMeHAOBaHbIM3FOTOBMTeneMMaLIJM- Hbl. O,E[Ha TONIbKO
BO3MOXHOCTb MX KpenieHua K AaHHOM pyHHOM MalwmHe He
obecrneynBaeT ee 6e3onacHyto paboTy.

0 HomuHanbHas yacToTa paboyero MHCTPYMEHTa, yKasaHHas Ha
HeM, JO/MKHAa 6blTb HE MEHee MaKCMMasIbHOM 4acToTbl
Bpalle- HWsA, HAHECEHHOM Ha MAapKMPOBKY MallMHbl. Mpu paGote
paboumm  MHCTPYMEHTOM,  BPALLAIWMMCA CO  CKOPOCTbiO
6o/blUEM, YeM €roHOMMHasIbHas YacToTa BPALYEHWs, MONKET
NPOM30MTH €ro paspbisi, Kak CEACTBME, pas/ieT 06/IOMKOB.

O HapyHblit AMameTp U TOJLMHA paBoyero MHCTPYMEHTA AO0JHKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMWHA/IBHOMY AMameTpy. HecopasmepHble
paboume MHCTPYMEHTbI He MOryT BbiTb B JOCTaTOYHOM Mepe
orpaxzeHbM Npu paboTemMoryTnpuBOAUTEK NOTepeynpasieHns
MaLUMHOM.

O Pa3mepbl KpeniieH1s paboyero MHCTPYMeHTa JO/HKHbI COOTBET-
CTBOBaTbpasmMepamKpen/ieHnsHa MallMHe . PabounenHCTpyMeH-

Thl, KOTOpble HE COOTBETCTBYIOT MOHTaXXHOMY KPEM/IeHWI0 MalLMHbI,
6yayT HecbaNaHCMPOBaHHBIMM, Bbi3blBaTb MOBbILLIEHHYO BUGPa-

WA M MPMBOAMTL K MOTepe ynpaBneHMs MalMHOM Mpu
patore.

0 He ponyckaeTca NPUMEHATb MOBPEKAEHHbIM paboumit
MHCTPYMeHT. [lepes KaxAbiM MCMO/Mb30BaHMEM OCMaTpMBalOT
paboumit MHCTPY- MEHT, Hanmpumep: WAMdOBabHblE Kpyr, Ha
npeAMeT  Ha/MuMA  CKO-JIOB M  TPeluH; TapesibyaTtble
LWANDOBA/IbHLIEAMCKM — Ha HaNM4Me TPeLyH, Pas3pbiBOB MM
4Ype3MepHOro M3HOCa; MPOBOJIOYHYIO LIERY — Ha npeameT
He3aKpern/ieHHbIX MM HaZ/loMaHHbIX npososdlacie nageHus
PYYHOV MalUWHbl AWM PaBOYero MHCTPYMEHTA HEGXOAMMO
NPOBOAMTL OCMOTP Ha MPEAMET HaMUWA NOBPEXAEHUI MM
YCTaHOBMTb HOBbIM Paboumii MHCTPyMeHT. [Mocnie ocMmoTtpa M
MOHTaXa ~ paboyero WHCTpyMeHTa  omepatop M Bce
HaxoAdwpeca BOG/IM3M /IMLA AO/KHbI 3aHATb MOJIOKEHWE 3a
npeaenamm N0CKO-CTM BpalleHMA paboyero MHCTPYMeHTa,
noc/sie 4ero BK/IOYAIOT  PYYHYI MalUMHY A/1A paboTbl Ha
MaKCHMa/IbHOMACTOTEBPALLEHNS HA XOJIOCTOM XOAy B TeueHue
1 MMH. B GonblumHCTBE C/lyyaeB 3a  BpemsA MNpOBEPKM
NpOMCXOAMT Pa3pbiB NOBPEX/AEHHOIO PaboYFHTTPYMEHTa.

0 CneayeT NPUMEHATb CPEACTBA MHAMBMAYA/IbHOM 3almTbl. B 3a-
BUCMMOCTM OT BbIMOIHAEMOM PaboTbl MO/Ib3YHTECH 3aLUMTHBIM
JIMLEBBIM LUMTKOM, 3aKPbITBIMM MM OTKPbITbIMM 3aLLMTHBIMM
oukamu. Mo Mepe  HEOBXOAMMOCTM  MONb3yiTECH
MbINE3ALWMTHOM MACKOM, CPEACTBAaMM 3alUMTbl OPraHoB C/yxa,
nepyaTkamu 1 3a- LWUMTHBIM (hapTyKOM, COCOBHBIM 3aAepXKuBaTh
Mesikue abpasmB- Hble YacTWLbl M YacTHLbl 06pabaTbiBAEMOro
MaTtepuana.Cpe/cTBa 3alMTbl OPraHoB 3PEHMA AOMKHBI GbiTb
CrOCO6HbI 3a/lepXuBaTh pasnetaiowmecs  YacTuupl.
o6pasylowecs Np1 MPOM3BOACTBE pas- JIMYHbIX  PaboT.

U| PYCCKUM |21y

MbinesawprHas Macka win pecnmparop LIO/IKHbI
OTMILTPOBbIBATL HACTMLbI, 0BPasytoLMECs MPU MPOU3BOACTBE
paboT. [lMTeNbHOE BO3AEMCTBME LUyMa BbICOKOTO YPOBHS MOXeET
BbI3BaTb MOTEPIO C/lyXa.
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O He ponycKkaeTcA HaxOXAeHMe MOCTOPOHHWMX /ML B
HeMnocpeACTBEH- HOM 6/1M30CTM K paboyert 30He. Jlvua,
BXOAALlME B Pabouyylo 30HY,ZJO/KHbI HOCMTb CpejcTBa
WHAMBUAYANbHOM 3almTbl. OparMeHTBGbEKTa 06paboTKM
nnn I'IOHOMaHHOI'(paﬁOHEF(MHCprMeHTaAO- ryT passietatbCa
MU HAHOCUTbTEJIECHbIENOBPEXAEHUAB HENOCpea- CTBeHHOl:i
6/1130CTM OT MeCTa NPOM3BOACTBa PaboTbl.

0 Heo6XxoaMMO YAEpHMBaTb PyuHylO MaluMHy TOJbKO 3a
M30/IMpO- BaHHble  MOBEPXHOCTM  PYKOATOK  Mpu
MPOM3BOACTBE PaboT, MPU KOTOPbIX Paboumii MHCTPYMEHT
MOMET  MPUKOCHYTbCS K CKpbITOM  mpoBogke.  [Mpu
MPUKOCHOBEHWM PaBOYeEro MHCTPYMEHTA K Haxo-  AsAliemycs
N0/ HamnpsiKEHMEM MPOBOAY OTKPbITHIE META//IMYECKRETU
PYHHOM MaLUMHbI MOTYT MOMNACTb MOA HamnpsKeHWEN Bbi3BaTb
MOpayKeHWe orepaTopa EKTPUYECKM TOKOM.

0 LWHyp mMTaHMa  cregyeT  Aepatb B CTOPOHE  OT
BpaLLatoLerocsi paboyero MHCTPyMeHTa. Mpu notepe KoHTpons
Haj MHCTPYMEHTOM,LHYP MMTaHWS MOKET GbiTb MepepesaH
WK 3axBayeH BpaLLal-  LUMMMCA AETaNsIMM, @ PyKa MOKET
nonacTb Mo BPALALMICA PabouMit MHCTPYMEHT.

0 He AonycKaeTCsKNACTbPYYHYIOMALIMHYAO MOHOMOCTAHOBKM
pa- 604eroMHCTpymeHTaBpaLyalomMiCcPaBGOUUIMHCTPYMEHT
MOXeT 3aUenuTbCa 3a MOBEPXHOCTb M BbIPBATb MALLMHY M3
PYK.

0 He AonyckaeTtcs BK/OYaTb PYYHYI MaluMHY BO Bpems ee
nepeHo-  cku. [pu  C/AYYaHHOM MPUKOCHOBEHMM K
BpaLLAloOLEMyCcs paboyemy ~MHCTPYMEHTY MOMXeT  BbiTb
3axBayeHa OAeX/a, YTO MOXKET 6biTb MPUUMHOM HaHeCeHMs
TENECHbIX MOBPEXAEHMM.

O CnepyeT PperyfisipHo MPOBOAWMTb OYMCTKY BEHTMJIALMOHHBIX
OTBEP- CTMM PyYHOMMALLMHbI. BEHTUAATOpBNAEKTPOABMIaTENS
3aTArMBaeT Mbllb BHYTPb KOPMyca, Ype3mMepHoe CKorJieHne
METa/I/IM3MPOBAH-HOM MbUM MOXKET MPMBECTM K OMAacHOCTM
NOpayKeHWs IEKTPUYE- CKMUM TOKOM.

0 He  pomyckaetcs — paboTatb  Py4yHOW — MalMHOM B
HEMoCPeACTBEHHOM  6/M30CTM € BOCT/IAMEHSIEMbIMM
matepuasiamu. JlaHHble Matepu- asibl MOryT BOCTUIAMEHMUTBLCS
OT WCKp, BO3HWKAKOWMX Mpu pabote  abpasuBHOrO
MHCTPYMEHTA.

O He ponyckaeTcs nosib3oBaTbCA PAGOHMMM MHCTPYMEHTAMM,
Tpeby- OWMMM  MPUMEHEHMS  OXTAXKAAIOLUMX  HKMAKOCTEN.
Mcnonb30BaHUEBOb! MM MHBIX OX/TAXAAMOLMX KUAKOCTEN
MOXET NPMBECTM K MOPAXKEHUI0 S/IEKTPUYHECKMM TOKOM.

OTCKO U COOTBETCTBYIOLL NPEAYNPEXAEHUA

OTCKOK — 3TO peaKuus MaluMHbl Ha BHE3anHoe 3aefaHue Uau
3aK/IMHMBA-  HMe  Bpaljalollerocs WanboBaabHOTO Kpyra,
wamdoBanbHOrarapesibya- Toro AucKa, WeTKU MM MHOro paboyero
MHCTPyMEHTa. 3aK/MHMBAHME BHEbIBAET PE3KOEe TOPMOKEHME
BpaLLALErocsi paboyero MHCTPYMEHTA, YTO  MPUBOAWT K
BO3HMKHOBEHMIO CW/Ibl OTAAUM, BO3EMCTBYIOLIEN HA PYMIIMHY,
HanpaB/eHHOM MPOTMBOMOJIOXKHO ~ HANPaBNEHWIO  BpalleHus pa-
604Er0 MHCTPYMEHTA M MPUIOKEHHOM B TOYKE 3aK/IMHMBAHMS.

Ecnm, Hanpumep, wancoBasbHbIM KPYr 3aK/IMHEH B 06beKTe
06paboTKM, a KpOMKa Kpyra 3arsiy6ieHa B NoBepxXHOCTb MaTepuana,
KpYyr 6y/ieT Bbl-KMMaTbCA M3 MaTepuasa MM oTbpacbiBatbcA. Kpyr
MOXeT OTCKOYMTb BCTOPOHYOMEepPaTopai/in OT HEro B 3aBUCUMOCTH

OT HaNpaB/IEHUFBMIKE- HUA KPYraB MecTe3aKIMH1BaHUANIPpUSTOM
MOXeTNPOUCXOANTPA3PLIB LWANGOBA/IbHBIX KPYroB.

OTCKOK ABNISIETCAPE3Y IbTaTOMIENPABU/IbHOr ®GPALLEHUSC PyYHOM

Ma- LWMHOM M/MM HEMPaBM/ILHOTO MOPSAKA MM YCIOBUIM paboTbi:
OTCKOKa MOXHO M36exaTb, NMpUHMMas MpUBEAEHHbIE HMKE Mepbl
NPe/oCTOPOXK-HOCTM:

0 CnepyeT HaAEKHO yAEpKMBaTb PYYHYIO MalLMHY, Teno M obe
PYKM [OMKHBI HAXOAMTLCA B COCTOSIHUM FOTOBHOCTM B /1060M
MOMEHT  MOracuTbCH/y OTAAYM, BO3HMKAIOWYRPH OTCKOKe.
0653aTe/IbHO  MOMb3YMTECh  AOMOMHUTE/IbHOM  PYKOSTKOM,
eC/M OHa MpesycMo- TPeHa, 3TO 06EeCreyMT roTOBHOCTb
6bICTPO CKOMMEHCUPOBATLCMAY OTAAYM WM PEeaKTMBHOMO
MOMeHTa  mpu  nycke.  [lpu  cobogeHun Mep
NPeOCTOPOXKHOCTH OMEpaTop MOXET KOHTPO/IMPOBaTb peaK-
TUBHbI MOMEHT M/IM CUJTy OTZAYM MPU OTCKOKE.

O He ponyckaetcs npubvKaTb PyKy K Bpallarolemycs
paboyemy MHCTPYMEHTY. Mpu OTCKOKe paBoyero MHCTpyMeHTa
€€ MOXHO no-BpeauTb.

0 He ponyckaetca pacriosiaraTbCsi B 30HE MpeAnosnaraemMoro
[IBU- KEHMA paboyero MHCTPYMEHTa B C/lyyae OTCKoKa. Mpu
OTCKOKE PaBOUMIMMHCTPYMEHDTOPAChIBAETCH HaMPaBIEHNH,
NPOTMBONO- JIOXKHOM HarpaB/ieHMI0 BPaLLEHUA Kpyra B MecTe
3aK/IMHMBAHMA.

¢ Heobxoanmo 6bITb Npesie/lbHO OCTOPOXKHbIM NpKU paboTe B yraax, Ha

OCTPbIX KPOMKax M T. M. ciegyeT wm3beratb BuOpaumu w
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3aefaHuA paboyero MHCTpyMeHTa. Yr/ibl, OCTpble KPOMKM
BMOpaums pabo- 4Yero MHCTPYMEHTa MOTYT MPUBOAUTL K
3aK/IMHMBAHMIO! BbI3bIBATb NOTEPIO YNIPAB/IEHNA MM OTCKOK.

He fonycKaeTCIpUKPENnaATb NUIbHBISENM MM MUIIbHBIEANUCKM
ANA PE3KN APEBECHHDI, CErMEHTUPOBAHHbIE a/Ma3Hble Kpyrit

C wupuHoMwanLoB6oiee 10 MM. TaKoM MHCTPYMEHTCNOCO6EH
Bbl- 3blBaTb YaCTble OTCKOKM W MOTEPIO YNPAB/IEHNS MaLLMHOM.
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K OTCKOKY MalUMHbI.

OCOBbIE MPEAYNPEXAEHUA MO BE3OMNACHOCTU ANA
LL/IM®OBA/IbHBIX U OTPE3HbIX PABOT
0 CrneayeT mo/b30BaTbCA TOMBKO TEMM TUMamu  Kpyros,

KOTOpble PEKOMEHZOBaHbI A/ JAHHOM PYYHOM MaluMHbI, W
CreupasibHbiM -+ 3aLMTHBIM KOXYXOM, MPeAHasHaueHHbIM A/1s
BbIGPAHHOrO TMMa Kpyra. Kpyru, Ans KOTOPbIX pyyHast MaluMHa He
npejHasHayYeHa, HeMOryT B OCTAaTOYHOM CTEMEHM OrpaxAaTbCs
1 ABNAIOTCA HE6E30f1aCHbIMM.

O LUmcboBasibHbIe KPYrH C LEHTPasIbHOM KaHaBKOM [O/IKHBI BbiTb
YCTaHOB/IEHbI HMKE MIOCKOCTU KPOMKM 3alUMTHOMO KOMKYXa.
He- npaBu/bHO/CTaHOBNIEHHBIKMCK, KOTOPbIMBLICTYMAae™Epe3
M10- CKOCTb 3alUMTHOM KPOMKM, HE MOXKET 6biTb 3almLleH
Haj/iexallMMo6pasoM.

O 3alMTHBIM KOKYX AO/BKEH BbiTb HAAEKHO MPUKPErVIEH K PyyHOM
MalumHe M 06ecredmBaTb MaKCHMMa/IbHYIO 6€30MacHOCTb Taknm
06Pa3oM,4TO6bICO CTOPOHbIONEPATOPEbINAOTKPbITaKaK MOXHO
MeHblUas 4aCTb Kpyra. 3alupTHbIM KOMyX —obecreumsaet
3alMTy onepaTopa OT (parMeHToB Kpyra MpW ero paspbise,
C/ly4alHOTO  MPUKOCHOBEHMA K KPYry M MCKpP, OT KOTOPbIX
MOXET 3aropeTbcsi OAex/a.

0 LWWmdoBanbHble M OTpe3Hble Kpyrv criefyet NpUMeHATb
TONbKO  ANA PEKOMEHAYEMbIPAGOT. Hanpumep,He nponssoasaT
wamdoBa- HMe GOKOBOK CTOPOHOM OTpesHoro Kpyra. OTpesHble
KPYr1 He npeaHasHayeHbl 418 WindoBaHMA, NPUKIazbiBaemble
K 3TUM Kpyram rorepeyHble C1/ibl MOTyT PaspyLUMTb Kpyr.

0 Heo6X0AMMA10/1b30BaTLCHENOBPEKAEHHBIMWMEIOLLIMMILOOT-
BeTCTByloWMe pasmep M HOpMy ANA  BbIGPAHHOTO Kpyra
dnaHuammu. ®naHubl, COOTBETCTBYIOLMEALIMPOBANLHOMYUIN
OTPE3HOMKPY- Ty, C/y)KaTHaZAEKHOMDNOPOMANSA HEro, CHUKas
BEPOATHOCTEPa3- pylIEHUAKpYra. ®aaHLb|ANA OTPE3HbIXKPYTOB
MOTYTOT/IMYATLCA OT (h1aHUEB ANS WIMDOBa/bHBIX KPYroB.

¢ He ponyckaeTcs MCMo/b30BaHME M3HOLUEHHBIX KPYrOB OT PYYHbIX
MalLWH, PacCuMTaHHbIX Ha GOMbLUMI AMameTp Kpyra. Kpyr, npea-
Ha3HaueHHbIM NS PY4HOM MalUMHbI C JMaMETPOM PaBoyero WH-
CTpyMeHTa 60/IblIEro pasMepa, He FoAMTCS A/ PYYHOM MaluMHbI,
paccuMTaHHOM Ha 60/iee BbICOKME YaCTOTbl BPALLEHUS M MEHbLUME
[MaMETPbKPYroB,BC/IEACTBUEIETrO MOKETIPOM30MTIENO Paspy-
LeHue.

O Tlp1 MCMIONb30BAHMM MCKOB [JBOMHOTO HasHAuYeHMsi HEOBXOAMMO
MCMOJIb30BaTBALMTHBIMKOXKYX, COOTBETCTBYOLUMBbINONHAEMOM
onepaumu. ﬂpmmeHeHme 3alMTHOrO KOoXyXa, He npejHa3dHa4yeHHOro
1R BbIBPAHHOrO BMAA paboT, He 06ecrneymnBaeT HeobXOaMMbINM Ypo-
BE€Hb 3aLUMTbl, YTO MOXKET NPUBECTU K Te/IECHbIM NOBPEXAEHUAM.

AONOJIHUTE/IbHBIE NPEAYNPEXAEHMA NO BE3OMACHOCTU AN1A
OTPE3HbIX PABOT
O He cnepyer 3ajaB/iMBaTb OTPE3HOM KPYr M MpUKNaAbIBaTh

Ypes- MEepHOe ycuiMe nojadu, a TaKke jenatb HeAonyCTUMO
rny6okue pesbl. Mpu MpUKNAAbIBAHUM YPE3MEPHOrO yCWAMs
Nojayu BO3pac- TAIOT Harpyska M BEPOSITHOCTb CKPYUMBaHMS
WK 3aK/MHWBAHWS Kpyra B MPOPEe3u, a TakKe yBelMuMBaeTCs
BO3MOXHOCTb OTCKOKA/IM pa3pbiBa Kpyra.

0 3anpelyaeTcs CTOATb HEMOCPEACTBEHHO MEPEZ MM 3a BpalLato-
WMMCAKPYroM.Ec/IMKpyr Bo BpeMsipaboTbiBpaLLaeTCsB Hamnpas-
JIEHWM OT omepatopa, TO MpK OTCKOKE PyyHas MallmHa BMecTe
C BPALLAMLLMMCA KPYTOM MOXET BbiTb OTGPOLLEHA Ha Hero.

O MpU 3aKMMHMBaHWMM Kpyra WAM MpeKpalieHun paboTbl Mo
[PYrod  MpuuMHe ClejyeT BblK/oYaTb PYYHYI MaluMHy M
YAEPXKMBATb €€ HEMoABMXKHO [0 Tex Mop, MoKa paboumii
MHCTPYMEHT  MOJIHOCTBbIO  HE OCTAHOBUTCS. Bo  m3bexaHue
BO3MOXHOIGOTCKOKAHE ZOMyCKAETCA MbITaTbCANU3BAEKATHKPYT
M3 paspesa B o6pabaTbilBaeMOMMATepu- ane A0 MOHOM
OCTaHOBKM. Jlasiee yCTaHaBIMBAKOTIPUUMHY 3aK/IM-  HUBAHMA
Kpyra 1 MpUMHAMAIOT MepbI M0 ee YCTPaHEHHIO.

0 He paspelaetcss BO30GHOB/IATb PaBoTy A0 Tex Mop, noka
0Tpe3-  HOWKPYr HaXoAWTCsB 06beKTeoopaboTkM.TosbKonoc1e
Habopa OTPe3HbIM KPYromM MOJIHOM  4acToTbl _BpalyeHus
[IONYCKAETCA OCTO-POKHO BBOAMTH €r0 B NONYYEHHbIpaHee
paspes. Mp1 MOBTOPHOM MyCKe PyYHOM MALMHbI C KPYrom,
HaXOAALYMMCA B paspese, BO3- MOMHbI 3aK/IMHUBAHME W BbIXOZ,
Kpyra M3 30Hbl Pe3a WM OTCKOK.

O [InAa namMT MM N6bIX ANMHHOMEPHBIX 06BEKTOB 06paboTKM Heo6-
XO/AMMOOGECTIEUUTEHAEKHYIOMNOPYANA CBEEHUAK MUHUMYMY
OMaCHOCTM  3aK/MHMBAHMA Kpyra M OTCKOKAa MalUMHbI.
JNMHHO-  MepHble 06beKTbl 06pPaboTKM MOrYT MpornéaTbca Mog
ZeNcTBueM CO6CTBEHHOM Maccbl. Heob6xoanmo
yCTaHaB/IMBaTb OMOPbI MOJ 3aroTOBKYPAJOMC JIMHMENMpesa C
06eMXCTOPOHKPYram No Kpasam o6bekTa 06paboTKM.

¢ Heo6x0AMMO 6bITb MPeAe/IbHO OCTOPOXKHBIM MPW paBoTe B HuLWaX,
MMEIOLMXCSB CTEHAXM APYrix3aTeHeHHbBOHaX. BbicTynatoLmim
BMnepe/ Kpyr MOXeT nepepesaTb rasoBble MM BOAOMPOBOAHbIE TPY-

6bl, 371EKTPONPOBOAKY/IN MHbIE PEAMETbI HTO MOXKETMNPUBECTH pR 0
‘CRAFT
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0 He ponyckaeTcs NPOM3BOAMTb PE3KYy MO  KPUBOJIMHEMHOM
TPaeK- TOpuM. an Ype3mMepHOM HanpAXeHWu BO3pacTaloT
Harpyska M BEPOATHOCTbCKPYYMBAHUAUIU 3aK/IMHUBAHMA
Kpyra B Mpopesn, a TaKXe YBEe/MYMBAETCA BEPOATHOCTb
OTCKOKa M/IM paspbiBa Kpyra.

OCOBbIE MPEAYMNPEXKAEHUS MO BE30MACHOCTM /151 PEBOT
LLI/IM®OBA/IbHOU LLKYPKOU
0 He cnepyet npuMeHATb WAMGMOBAbHYIO LWKYPKY pasMepom

60/1b- e  LWM(OBAILHOrO Tapesbyatoro Aucka. [pu
BbIGOpE LWMPO-  BasIbHOM LIKYPKM HEOGXOAMMOCIE0BaTh
peKOMeHAaUMAMM3roTo- BuTeNA. LLnndoBanbHas LWKypKa,
BbICTYMaloWan 3a TapesbyaTbiAMCK, MOXET CTaTb MPUYMHON
TPaBMbl, MPUBECTU K 3aK/IMHMBAHMIO, PaspbiBy LUKYPKM M
OTCKOKY MalLMHbI.

JAOMNO/IHUTE/IbHBIE YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTM A/1A
3AYUCTHbIX PABOT
O Heob6XxoAMMO yuMTbIBaTb, YTO MPOBOJIOKM LWETKM BbINAAANT M3
Hee [Jaxe MpU HOPMasbHOM 3Kcmyataumu. He cnepyet
NPUKMMATb  MPOBOJIOKM MPUIOKEHUEM YPE3MEPHOM Harpy3kMu K
wetke. OT/ieTa- lOWME KYCKM MPOBOJIOKM NIEFKO MPOHUKaT
yepes NIErKy OASKAW/ UM KOXKY.

Ec/M ANA 3aYUCTHBIX PaboT PeKoMEeHAyeTcs MnpuMeHeHWe
3alMT-  HOTO KOXyxa, He _JOMycKaeTcs 3aAeBaHus
3aWMTHOTO KOXKYXa  [MCKOBOM MM YaleYHOM LIETKOM.
JMCKOBasA MM YalleyHasn LeTKa MOXET yBe/MuMBaTbCA B
[MameTpe Moz AEMCTBUEM YCWMA MpU-  KaTus ee K
o6pabaTbiBaeMOit NOBEPXHOCTMU M LIEHTPOBEKHDBIX CHJI.

AOMO/IHUTE/IbHBIKA3AHMMO BE3ONACHOCTU
BceraHocHTe3almTHBIEOUKM
He vcrionbayiite npu peske 3alluTHbIA KOyX,
npeAHasHayYeHHbIENA WandoBaHMsA3 coobpakeHmit
¢

6€3OI'IaCH9CTM NpU pesKe HeoBXOAMMO MCMO/Ib30BaTh
3aLUMTHDBIM KOXYX ANA Pe3KN

Bcer4apaboTaiTes 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOABYMAPYKaMM

&

KpenKogepKM1TeaNneKTpOMHCTPYMEHBO BPEeMsApaGoTb.

MpM  MCMONb30BaHMM  PaBouMX  WMHCTPYMEHTOB  C
BHYTPEHHeM pe3bboi, TaKMX KaK LWeTKM W KOPOHKM,
NpoBepbTe  MAKCMMA/IbHO JOMYCTUMYIO  [JIMHY  Pe3bbbl
wnmHaensa. HakoHeYHWK LNMHAENA He JO/MKEH BbICTynaTb
WM KacaTbCs AHa paboyero MHCTPYMEHTa.

3aKpenuTe 3aroToBKYy [JO/KHbIM 0GPasoM.  3akpensieHue
3aroToB- KM B 3aKMMHOM MPUCMOCOGIEHMM MM TMCKaxX
6e30racHee, YeM YAEpKMBaTb 3ar0TOBKY PyKaMu.

M3beraiTe NOBPEKAEHWN ra3oBbIX M BOZOMPOBOAHbIX TPYy6,
3NEK- TPUYECKMX Kabenei M Hecylmx cTeH. Mcnosibyite
COOTBETCTBYIO-LUME AETEKTOPSI.

Mcnonb3ynTepeacTBasalumMTbICIyXa

PeKkoMeHyeTCHCroIb30BaTHIbLIE3ALUMTHYHMACKY

ﬂpe)K,qe YeM OT/IOXKMUTb IIEKTPOUHCTPYMEHT, MOAOKAMTE, MOKa
BCe ABMXYLUMECA 4aCTM MOJIHOCTbHO OCTAHOBATCA. Pa6oumi
MHCTPY- MEHT MOXEeT 3aK/IMHUTb, U Bbl NMOoTepAeTe KOHTPO/ib
HaA 3/1eKTPO-MHCTPYMEHTOM.

He npukacaiiTecb K pa6ouMM MHCTPYMEHTam cpasy mocse
OKOHYa- HUA paGOTbI, AanTe UM OCTbITb.

B cnyyae 3akiMHMBAHMA paGoyero MHCTPYMEHTa HeMeaNeHHO
Bbl- K/OYUTE INIEKTPOUHCTPYMEHT.

Pa6oumit MHCTPYMEHTHEO6XOAMMOXPAHWTL M 06paLLATLCAC
HWUMB COOTBETCTBMM C MHCTPYKLIMAMM NPOM3BOANUTENS.

AC HAYAJI; PABOTE

A BHUMAHMUElepey 1cnonb3oBaHMem npubopa BHUMATEIbHO
NPoY- TUTE UHCTPYKLMIO.

A BHMMAHUE NepeaBbinosHeHMEeMIOG0MONepPaLMMGECTOUbTEAH-
CTPYMEHT.

HACTPOMK MPUBOPA

PRO-CRAFT
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AnA BKIOYEHUADNEKTPOMHCTPYMEHTROAKIIOUUTEWTEKEP WHYPa NuTa-
HuA (10) K nuUTatoLLEM ceTU.

MogaenvPW750,PW1200,PW1200E,PW2200ES PW2600,PW2650:

1. ANAaycTaHOBKVBALWMTHOrGKOXKYXa(1) NONOKUTEMHCTPYMEHHA
POBHYIO MOBEPXHOCTb WNMHAENeM (11) BBEPX.

2. YCTaHOBMTESALUMTHBIMKOXKYX(1) Ha LUEMKYKoprycapesyKTopa3)
1 3aTAHWUTE BMHT KPernieHus Koxyxa (2), MCronb3ya OTBEPTKY Heo6-
XOAMMOrO pa3mepa.

3. /AnA perynMpoBKM NOMOXKeHMA Koxyxa (1) ocnabbTe BMHT (2), nepe-
BeAMTE KOXyX (1) B HyxHoe Bam nosioxeHue. 3akpbiTas CTOpOHa
KOXyXa BCerza ZIo/iKHa CMOTPETb Ha orepaTopa.

MoaensPW1600ES:
1. OTOrHMTE3ALLENKY.
2. ToCTaBbTEKOXYXCOOTBETCTBEHHAPOPE3AMA OTMETKaMHa Kop-
rnyce Ha LUNMHAEb U NPOBEPHMUTE B HYXKHYIO MO3MLMIO.

3. AnAasakpenneHnskoxyxasalleIKHUTSaLLe Ky 3aKpbITascTopo-
Ha KOXyXa Bceria o/hXHa CMOTpeTb Ha orneparopa.

N BHUMAHMETIpK OTKPLITOM 3aLlie/IKe MOXET NPUMEHATLCA M 3anop-
Has ralkazin1a 601eeToYHOr 03aKPen/IeHUKOKYXarnoC1eTOro, Kak 3a-
wenka 6yseT 3aljenKkHyTa.

3alWMTHBIKOXKYXTPUOTPe3HbIPaboTax
Ans pesa MeTanna BCerja MCMosibayiTe KOKYX A/l OTPe3HbIX paboT Mo

MeTanny. Koxyx CTaBUTCA TaK e, KaK M OMMCaHHbIN Bbille KOXYX ANA 06-
ZMPOYHbIX pPaboT.

CHATUESALUTHOr BOKY XA
HUKOT iaHE CHUMANTESALUMTHBIFKOXKYXMPM BbINOTHEHMIPABOT.

MogenPW750,PW1200,PW1200E PW2200ES PW2600,PW2650:
1. CHavanayganuteamckm obadiaHua.

2. AnsaoTcoefuHeHUKOXKyxXa(1) 0cnabbTekpenexHbIVBUHT (2)
U CHUMMTE €ro.

MogensPW1600ES:
1. CHavanaypanmtenncku obanaHua.
2. OTTAHUTE3ALLENKY(OK00(DIaHLEB W NPOBEPHUTEKOXKYXANA
COOTBETCTBMS BbIPE3aMIHa POTOPE,3aTEMBbITALLMTESALUMT-
HbIM KOXYX.

[loNoNHUTENIbHPYKOATKE6)

Y BaC ecTb BO3MOXHOCTb 3ajaTb ABe* pabouue Mosuumu Ans
KOM(OPTHO- ro 1 6e3omacHoroTpyAa. PykosTka nepemelyaeTcsno
4aCOBOWCTPEJIKEB /It0GOE M3 OTBEPCTUIA Ha KOpMyCe.

* MoaensPW2200ES PW2600,PW2650- Tpu paboumenosuumm

Vil BHUMAHUEVlaHHyto pyuKy HEO6XOAMMO MCMONb30BaTb AJ/1 MOJIHO-
ro KOHTPO/A 3a MHCTPYMEHTOM. Bcera aepute npuéop TBepao o6ou-
MW pyKamu npu paboTe.

YcTaHOBK@MCKa

BHyTpeHHui dnaHely (13) pacrionoxeH Hag winHaenem (11) Ha AByx
naHLeBbIX niacTMHax. Pacnonoxute AMCK Ha BHYTpeHHeM dnaHue (13),
3aTempasMecTUTeHellHUIbAaHeL(12) Ha WMHAeNe HaXMUTEKHON-

Ky 6710KUPOBKM WNMHAENA (5) 1 NPOBEPHUTE WNWHAENb, NOKA OH He 3a-
LeNIKHeTCA 3aTEMTYro 3aTAHMTEBHELLHMMD NaHeL(12) nocTaBNAEMbIM

B KOMI/IEKTE K/IOYOM. /IMCK JIO/KEH CBOGOAHO BpaLLAThCa M GbiTh

33 LLUENKHYT. 3anyCcTuTe MHCTPYMEHT M Ha X0MI0CTOM XOAY 20 CekyHA

no- Ha-6J10fjanTe He NoABUIMCHAM KoslebaHna. YTo6bl y6paTh AUCK,
npoge- naiite Bce AeMCTBMA B OGPATHOM MopAaKe.

KHONK&®10KMPOBKUINMHAENL5)

KHOMKa610KMPOBKMUUNMHAENCTIONb3YeTCTONIbKONPU CMEHeMCKa.
HuKorza He HaxkmMMalTe Npu BpaLLAOLEMCs AucKe!

HacTpauBaemaaLieik@HewHerabnaHu12)

BHewwHuit hnaHey, (12) Jo/mKeH 6biTb HACTPOEH A/ AMCKOB Pa3HOM ToJ-
WMHbI. [INA TOHKMX AMCKOB, TMMa a/IMa3HOro, BHELHSAA NOABMXHaA
YacTb chlaHLaycTaHaB/IMBAETCB MOJIOXEHUEOT AMCKa. 1A IMCKOB
NoTO/ILLE NOABMXKHAA YacTb BHeLLHero d/iaHLa HaxoAUTCA B MOJIOXeHWe
K AMCKY. Bcerga npoBepsiTe NpoYHOCTb 3aLLesku.

PABOTA

A BHUMAHME! Mpexae yeM NOAKNOYUTb SNEKTPOMHCTPYMEHTK
nMTal- Wen cetH, y6eauTecb, 4YTO MapameTpbl CeTM OTBevaloT
TPeGOBaHMAM, YKa- 3aHHbIM B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE M Ha
3/IEKTPOMHCTPYMEHTE.

CKonb3AwWwmMBbIKI04aTeNBK/1/BbIK/8)**

PRO-CRAFT
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Y106bI 3anyCTUTb MHCTPYMEHT, Ha*XMUTE 3aJHIOI0 YaCTb K/IaBMLUKX BKNKBO3QYXOM OTBEPCTUAU O‘lMLLtaﬁTe BCIO Mbllb BHYTPU. an 3TOM

YeHuA, 3aTem nepeaBuHbTE BbIK/IKOYaTE b Brepea. HYXHbI 3alUMTHbIE OYKU.
YT06bI 3aKPENUTB BbIK/KOYATE b, HAXKMMUTE Ha NMEPEAHIOND YacTb BbIKIKBHELWHMI KOPMyC 60/rapku JO/IKEH 6biTb YUCTbIM M CBOGOAHBIMOT
yaTens, noka oH He 3apaGoTaer. upa. He moiTe BozjoM, abpasmBHLIMM MaTepuanamm Man pacTBopamu.

\8loAX0-  AAT TO/IbKO MATKOE MbIIo M BAIaxHas TKaHb. Hukoraa He

YT06b! BbIK/IOYMTD I'IDMGOD, KOPOTKO HaXXMMTE 3a[HIOK CTOPOHY BbIK/ £
AonycKauTesa-

4aTesiA 1 BEPHUTE €ro B NnpexHee NnoJIoKeHUe.
**CKO/Ib3ALUMIBbIKNIO4aTENES MoaenMPW750.

KHonouHblBbIKNtouaTenBK/1/BbIK/A8)***

YT06bl 3anyCTUTb MHCTPYMEHT, NepesBuHbTe BbiklouvaTenb (8)
Ha)KaTMeM Ha ero nepe/HIoHacTboT ce6A B HanpaBaeHUKOpyca
pepyKTopa4).

Ana  duKcaumm nonoxeHus BbikaoyaTens (8) BO  BK/KYEHHOM
TOJIOKe- HUM MepeaBMHbTE €ro HaxaTMem Ha NepeaHiolo YacTb B
Hanpas/ieHMn Kopryca peayKkTtopa (4) Ao ynopa.

JINA BbIKNIOYEHNUBNEKTPOMHCTPYMEHTBPOCTOOTNYCTUTEBIK/IIOYATE b
(8). Ecnn BbikaoyaTenb (8) 3acMKCMpoBaH,TO KpaTKOBPEMEHHO
HaXXMW- T€ Ha ero 3aJHIoK0 YacTb.

***KHOMOYHbIM  BblK/NloYaTesb B mogensx PW1200, PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

BbiGopauanasoHa6opoTOK14)****

B HEKOTOPBIXMOAENAXMPUCYTCTBYECTPOMCTBOPETY IMPOBKIOGOPOTOB
(14). Ero ocHOBHOe Ha3HauyeHue - Croco6CTBOBaTb KaueCTBEHHOM M
6bl-  CTPOM 06paboTKe PpasHbiX TUMNOB Matepuana. /Jns zepesa
HeobxoAMMa 60-/1ee HM3Kas CKOPOCTb 060POTOB B MMHYTY, HEXeNnu
Ans 6eToHa.

****[{3MeHeHMe YMca 060pPOTOB JOCTYMHO TO/IBKO Ha MOAENSX
PW1200E, PW1600SE, PW2200ES.

PABOT/ C NPUBOPOI
A\ BHUMAHME!

He BK/lovaiTe npu6Op, MOKa AMCK Kacaetcs 3aroToBku. Habepute
MaKCK- MaJlbHY0 CKOPOCTb Ha XOJI0OCTOM XOZy O Havasia paboTbl.

JepxuTe 6oNrapKy oA4HON PyKOM, 3a OCHOBHYIO PyuKy, a Apyroi 3a Aomnos-
HUTenbHylo. Bcerga pepxute 6Gonrapky AMCKOM OT  cebA.
anI’OTOBbTerK CHONyUCKp npu KaCaHMMMeTannaanﬁOpOMAﬂﬂ

Nyyiwei paboTbl MH-  CTPYMEHTA M MWHWMMAasbHOM Meperpysku
JAepXuTe 6onrapky Avckom nogrniom 15° - 30° npu pa6ore. C
0CTOPOM(HOCTbP0|CHOﬂb3yﬁT$ yrnax,no- CKOJIbKy 60nrapKa MOXeT
OTCKakuBaTb OT HEPOBHbIX nOBerHOCTeﬁ 1 NpOBOpPayMBaTbCA.

Mocnie oKoHYaHUsA PaboTbl MO3BO/ILTE MHCTPYMEHTY OTAOXHYTb. He

KacaiTech ropaveit NoBepxHOCTH.

MNeperpyska

Meperpyska cnomaeT MOTOp Ballel MaluHbl. ITO 6blBaeT Mpu
TAXKENIOM A/MTENbHOM paboTe MHCTpyMeHTa. Hukorga Hesb3s
C/MLWKOMAABUTBHA GOrapKy npu paéorte.

Pa6oTatb C aGpaBMBHbIM AVUCKOM Nyywe noj NerkMMm paBHOMEPHbIM
AaB- NIEHUEM, n3beras nepenagoB CKOPOCTU. an CU/IbHOM Harpese
MHCTPY- MEHTa JaiTe eMmy nopabotarb 2-3 MMH. Ha XOJIOCTOM

xoAy.

AONO/IHUTENIbHKIDBETbMNOPABOTEC NPUBEOPOM

Bcerga HauMHaMTe BXOJIOCTYH ANSl AOCTMXKEHWS  MaKCHMMasibHOM
CKOpO- CTU.

He npuHyxaalite Auck pa6oTatb GbicTpee. Cokpaljas CKOpPOCTb
AMCKa, Bbl BygeTe paboTaTb AosblUe.

Yron Hak/loHa MHCTPyMEHTa K 3aroToBKe JO/KeH 6biTb, KakK Ha
puc.11., 15° - 30°. Bosblime yribl NPUMBOAAT K py6UMKaM Ha
3aroTOBKE&M TOPMO3AT 06paboTKy NOBEPXHOCTHU.
JlB1raiTemalumHyB3a/-BnepeAlo o6pabaTbiBaeMoBaroToBKe.

Mpr MCMONb30BAHWMM OTPE3HOrO AMCKAa HMKOTAA HE MeHslTe yron
pesa, MHaye AWCK 3acTpPAHET, MOTOP 3acTOMOPUTCA, MM Xe AUCK
cromaeTcs.

Pe3 penaiiTe TO/bKG MPOTMBOMO/IONKHOM Hampas/ieH/BPaLLEHUS
ZMC- Ka Hanpas/ieHUM.

MpM HanpaBleHMM pesa B HampaBJeHMM BpaleHMs AucKa AMCK
MOXeT BblJeTeTb U3 Npopesa.

Mpu pese o4YeHb TBEPAOro MaTepuanayylle BCero MCrnosb3oBatb
anmas- HblM AMCK. [lpM MCNoNb30BaHMM aMasHOro /JMCKa OH
HarpesaeTcs. MpyBTOM Bbl YBUANTE MOHOE KOJIbLO BCrbILIEK BOKPYT
amcka. [pekpatuTe pe3 M JaifTe eMy OCTbiTb 2-3  MMHYTbI.
3aroToBKa J0/KHa BCerza GbiTb 3aKpernsieHa.

OBCNY>KUBAHUE

BEHTUNALMOHHbIE  OTBEPCTWA  MallMHbI  BCEra  AOMMKHbI  GbiTb
CBOGOAHbI  OT Mycopa. [pyM BO3MOXHOCTM 06AyBaiTe CXaTbiM

PRO-CRAFT
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TEKaHUAKMOKOCTVB 60nrapKy.He I'IOrpy)KaﬁTG’IMKaKyICHaCTbMaLLIMHbI Gewinde auf

B XKMAKOCTb. der Spindel M14

B pesynbTaTe paboTbl AUCKM U YroJibHble LETKM M3HAWMBAIOTCA. BHUNa-

TeNIbHOC/IEAMTESA MX COCTOSHUEM CBOEBPEMEHHBAMEHSMTE( A5 3a- MnasHMImycK [ - (]
MeHbI YroJibHbIX LUETOK HEeOBXOAMMO 06palLaThCs B aBTOPM30BaHHbIN

CEPBMCHBIN LIEHTP). Drehzahlregelung - - °

Mpu6opy He TpeByeTcA AOMONHUTENbHAA CMa3Ka, BCeraa XpaHuTe MHSTRY; e
MEHT B CYXOM MecTe. BF8¥zahlstabilisierung

Schallpegelwerte bestimmt gemaf EN IEC 62841-2-3:

YCTPAHEHUBENONAAOK

XoTs Bawa yrnowmdoBanbHan MalMHa OYeHb NPOCTa B 3KCTIyaTauy cfalallt‘ld([juBcl((K;gel LPATSG"‘ |-PA_=38 LDA_=88
NpeAnpUMUTONMCaHHbIGHWKEJeIMCTBUA HTOBbIYCTPAHATEHENONAAKM. P K=3 K=3 K=3
EC/M 0Tpe3HOMAMCK BUGPUPYETUIM KOJILLETCS,POBEPbTECTENEHD Schallleistungspegel |\ A-97 4 LwA=99 LwA=99
3a- KPYTKM BHELLHero chiaHUa M MpaBW/IbHOCTb MO3ULMM JMCKa Ha Lwak (dB (A)) K=3 ’ K=3 K=3
OCHOBa- HMM (naHLeB. = = =

He ycrionbayiite noBpex/eHHbIH AMCK, OH MOWET PackonoTeCA. | symmierte Vibrationswerte und Unsicherheit K, bestimmt gemaB EN
BbiTa- LUMTE €r0 1 3aMEHMTE HOBbIM AMCKOM. AKKYPATHO YTUMMPYHTGEC ¢2841-2.3:

CTapbii AUCK.

Mpu paboTe C aMOMMHMEM M MOZAOGHBIM MAMKUM  METaJIIOM, ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62

Vibrationspegel (m/s?)

obpatite BHMMaHWE, YTO Ha AMCK MOTYT Ha/IMMHYTb NOCTOPOHHUE K=1,5 K=1,5 K=1,5
npumecu. Tako [MCK He 6yJeT XOpOLO BbINO/HATE OTPEe3Hble
paGoThI. Knacsaxucty Il
CPOKCAYSKEDI Schutzart 1P20
JlaHHoe u3zenne npu cobMI0AeHUM BCeX TPeBOBaHWM, yKaszaHHbIx B HBaraEPTA kr 1,71 1,76 1,76
CTOAILLEM PYKOBOACTBE JO/IKHO MPOCAYXMUTb HE MeHee 3 eT, a npué
PEKHOM M aKKyPaTHOM OBPALLEHMN 1 3HAYUTENbHO 60/iee AonrMiA cpoi Bara(BKiouatoum 2.4
“ aKcecyapu), Kr Z
®upMa-npomn3BoANTE b OCTABAISIET 32 COBOM NPABO BHOCUTb B KOHCTPY..
LMI0 M KOMIIEKTALMIO M3MEHEHMS, HE YXYALAIOWME KCMIyaTauMOHHbIE
KayecTBa ToBapa.
P Mogens PW1600SE PW2200ES
Vi BHUMAHMETIpu nokynke usgenus TpebyiTte npoBepku KOM""eKT'Nennspannung
HOCTW M MCMPABHOCTM, @ TaKKe NPaBU/IbHOTO 3anoHEHUs rapaHTMﬁHqueichstrom V) 220240
ro TasnoHa.
3ALUMT, OKPYKAIOLLE CPEAB SESCEE 20
3a60TACb O NPUPOJAE, 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI, NMPUHAANEXHOCTH J(%vevr)mlelstung 1100 1400
YMaKOBKYHY}KHOCAABATbHA 3KOJIOMMYECKMMUCTYIONEpepaboTKy.
He BbiGpacbiBaiiTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOM Mycop! Leerlaufdrehzahl
(min'") 5000410500 25008300
TonbkganAacTpaHEC: "
B cootBetcTBMM C eBponeickon avpextusor 2012/19/EU 06 ax. | 150 180
Em- PaBOTaHHbIX3/IEKTPUYECKMXU 3/IEKTPOHHBIXMPUEOPaX 1 (Srcnr;e]l)bendurchmessel
COOTBET-  CTBYIOWEMY  HAUMOHANbHOMY — 3aKOHOAATE/NbCTBY,
iebeKTHble WM OTC/TYXKMBIUME CBOM CPOK aKKymy/nsTopHble — Gewinde auf M4
6atapenn 3NEeKTPOH- der Spindel
Hble PUGOPLIOANENKATCEOPYC LIEIbIONX NOC/IEAYHOLLEBKONOTMIECKM .
6e30MacHoON nepepaboTku. MnasHMIyCK ° °
Mpy HenpaBW/IbHOM YTUAM3ALMM OTPAGOTaHHbIE 3EKTPUYECKUE U /€ Drehzahlregelung °
TPOHHble MPMBOPbI MOryT OKasaTb BpeAHOE BO3AEMCTBME HA
OKpyaio- Lyl Cpejy W 3A0pOBbe uesoBeKa M3-3a BO3MOMHOIO Drehzahlstabilisierung °

NPUCYTCTBUA B HAXOMACHbIX BELLECTB.
Schallpegelwerte bestimmt gemaB EN IEC 62841-2-3:

Schalldruckpegel LpA=90 LpA=88
Lpalk (dB (A)) K=3 K=3
DE | DEUTSCH Lo (pese! LwA=98 LwA=99
WINKELSCHLEIFMASCHINE (&8 &
PW750/PW1200/PW1200E/ Summierte Vibrationswerte und Unsicherheit K, bestimmt gemaB EN
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650 IEC 62841-2-3:
BEDIENUNGSANLEITUNG o ah=5,62 ah=5,62
Vibrationspegel (m/s?) K=15 K=15
TECHNISCHE DATEN ' '
Knaczaxucty ]
Modell PW750 PW1200 PW1200E Schutzart P20
Nennspannung -
(Gleichstrom V) 220240 BaraEPTA,kr 1,96 3,21
Bara (BKk/touatoum
Frequenz (Hz) 50 aKcecyapu), Kr 2,15 4,25
N\znnleistung 750 860 Modell PW2600 PW2650
W) Nennspannung
A 220240 220240
(Gleichstrom V)
'(-rffr:.l?)“fdrehzah‘ 12000 11000 390041000
Frequenz (Hz) 50 50
Max. :
Scheibendurchmesser 125 l\lvsr)\nlelstung 2300 2600
{mm)

{mm)
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1. Schutzhaube 10. Netzkabel
2. Schraube zur Befestigung 11. Spindel
des Schutzhauben 12. Aubenflansch
3. Hals des Getriebegehduses 13, Innenflansch
4. Getriebegehduse 14.Drehzahlregelung (bei
5. Spindelarretierung einzelnen Modellen)
6. Zusatzhandgriff 15.Schaltersperrtaste (bei
. . einzelnen Modellen)
7. Beliiftungsoffnungen R
8. Schalt Arbeitsplatz.
- Schalter Unordnung und
9. Hauptgriff schlechte Beleuchtung
am Arbeitsplatz

LIEFERUMFANG
1. Bedienungsanleitung
. Winkelschleifmaschine
. Flanschschlissel
. Schutzhaube
. Kohlebiirsten (Satz)

ZWECKBESTIMMUNG DES
PRODUKTS,
ANWENDUNGSBEREICH

Die Winkelschleifmaschinen PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 der Marke PROCRAFT (im Folgenden
,Werkzeug, Gerat, Maschine, Flex“) sind fiir Arbeiten an Metall,
Stein, Ziegel, Beton, Granit sowie zum Schneiden von keramischen
Fliesen bestimmt. Bitte beachten Sie, dass dieses Werkzeug nicht
fir schwere und professionelle Arbeiten vorgesehen ist. Die
Verwendung des Werkzeugs auBerhalb des vorgesehenen Zwecks
ist ein Grund fiir die Ablehnung von Garantieanspriichen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anleitungen,
Abbildungen  und  Spezifikationen, die mit diesem
Elektrowerkzeug geliefert werden. Die Nichtbeachtung aller
nachfolgenden Anweisungen kann zu elektrischem Schlag, Brand
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

gaNWwN

Bewahren Sie alle Anleitungen und Hinweise fiir die zukiinftige Verwendung

auf.

PRO-CRAFT

konnen zu Unféllen fiihren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, z. B. in Gegenwart von
brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub. Elektrowerkzeuge
konnen Funken erzeugen, durch die Staub oder Dampfe entziindet
werden konnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Arbeit mit
dem Elektrowerkzeug vom Arbeitsplatz fern. Ablenkungen
konnen zum Kontrollverlust iiber das Gerat fiihren.

ELEKTROSICHERHEIT

[

Der Stecker des Elektrogerats muss zur Steckdose passen. Es ist
nicht erlaubt, am Stecker Veranderungen vorzunehmen.
Verwenden Sie keine Adapter fir Elektrowerkzeuge mit
Schutzerdung. Passende Steckdosen und unveranderte Stecker
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie physischen Kontakt mit geerdeten Oberflachen, z.
B. Rohren, Heizkorpern, Herden und Kihleinrichtungen. Wenn lhr
Korper geerdet ist, besteht eine erhdhte Gefahr eines
elektrischen Schlages.

Schiitzen Sie das Gerat vor Regen und Feuchtigkeit. Eindringendes
Wasser erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

Gehen Sie vorsichtig mit dem Netzkabel um. Verwenden Sie es
nicht zum Tragen des Elektrowerkzeugs, Aufhdangen oder
Herausziehen des Steckers aus der Steckdose. Schiitzen Sie das
Netzkabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
des Gerats. Ein beschadigtes oder verdrehtes Netzkabel erhoht
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Bei Arbeiten im Freien verwenden Sie unbedingt nur
Verlangerungskabel, die fiir den AuBeneinsatz geeignet sind.
Die Verwendung eines fiir den AuBeneinsatz geeigneten
Verlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Wenn die Verwendung des Elektrowerkzeugs in feuchter
Umgebung nicht vermieden werden kann, verwenden Sie einen
Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-Schutzschalter). Die Verwendung
eines Fehlerstrom-Schutzschalters verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

PERSONLICHE SICHERHEIT

[

Der
Warnhinweisen ~bezieht sich auf

Seien Sie aufmerksam, achten Sie auf das, was Sie tun, und handeln
Sie mit gesundem Menschenverstand bei der Arbeit mit
Elektrowerkzeugen. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen. Selbst die kleinste Unachtsamkeit bei der
Verwendung von Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
flihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und unbedingt
Schutzbrillen. Die Verwendung personlicher Schutzausriistung,
abhangig von der Art der Arbeit, z. B. Schutzmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Helm und Gehdrschutz,

Begriff ,Elektrowerkzeug“ und ,Handmaschine” in diesen

Ihr  Elektrogerat, das entweder

netzbetrieben (mit Netzkabel) oder akkubetrieben (ohne Netzkabel) ist.

SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ

[

Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und sorgen Sie fiir gute Beleuchtung
reduziert das Verletzungsrisiko.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten. Bevor Sie das
Elektrowerkzeug an das Stromnetz anschlieBen oder den Akku
einsetzen, es in die Hand nehmen oder transportieren,
vergewissern Sie sich, dass das Gerat ausgeschaltet ist. Halten Sie
den Finger nicht am Schalter wéahrend des Transports oder beim
Einstecken, da dies zu Verletzungen fiihren kann.

Entfernen Sie vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs
Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel. Das Verbleiben von
Einstellwerkzeugen oder Schliisseln an rotierenden Teilen kann zu
Verletzungen fiihren.

Uberanstrengen Sie sich nicht, bewahren Sie eine stabile
Korperhaltung und halten Sie stets das Gleichgewicht - dies
ermoglicht eine bessere Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
gefahrlichen Situationen.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung von beweglichen
Teilen fern. Weite Kleidung, lange Haare und Schmuck konnen
in bewegliche Teile geraten.

Bei Vorhandensein von Staubabsaug- und Sammelsystemen stellen
Sie sicher, dass diese angeschlossen und funktionsfahig sind. Die
Verwendung von Staubabsaugsystemen reduziert staubbedingte
Gefahren.

Lassen Sie nicht zu, dass gute Kenntnisse iiber Elektrowerkzeuge,
die durch haufige Nutzung erworben wurden, zu
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Selbstiiberschatzung und Missachtung der Sicherheitsregeln
fihren. Unvorsichtiger Umgang kann in Sekunden zu schweren
Verletzungen fiihren.

BETRIEB UND HANDHABUNG DES ELEKTROWERKZEUGS
O Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht und Uben Sie
keine {ibermaBigen Kréfte aus. Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug, das fiir die jeweilige Arbeit geeignet ist.
Ein richtig ausgewahltes Elektrowerkzeug flihrt die Arbeit
effizienter und sicherer aus, ohne die festgelegten
Parameter zu Uiberschreiten.
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Absplitterungen und Risse; Teller-Schleifscheiben auf Risse,
Briiche oder tibermé@Bigen VerschleiB; Drahtbiirsten auf lose oder

0 Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn der Schalter es = ; ;
nicht ein- oder ausschaltet. Jedes Elektrowerkzeug mit defektem %Vebrkocheng l)trahte.sNahcth Q]Pem Stufré c:sy dHandTasdcmlr]ehodgr des
Schalter ist gefahrlich und muss repariert werden. verkzeugs Ist eine >ichtprutung aut schaden ertordertich oder es

ist ein neues Werkzeug zu montieren. Nach der Montage und

O Trennen Sie vor jeglichen Einstellungen, Werkzeugwechseln oder  Priifung des Werkzeugs mussen der Bediener und alle Personen in
der Lagerung des Elektrowerkzeugs unbedingt den Netzstecker  der Nahe auBerhalb der Rotationsflache des Werkzeugs stehen.
und/oder entnehmen Sie den Akku, sofern vom Hersteller nicht  Schalten Sie die Maschine ein und lassen Sie sie 1 Minute im
anders vorgesehen. Diese vorbeugende SicherheitsmaBnahme  Leerlauf mit maximaler Drehzahl laufen. Haufig kommt es bei
verringert das Risiko eines unbeabsichtigten Starts. dieser Priifung zum Bruch beschadigter Werkzeuge.

O Bewahren Sie das Elektrowerkzeug auBerhalb der Reichweite WonTragen Sie personliche Schutzausristung. Je nach Arbeit
Kindern auf. Lassen Sie Personen, die keine Erfahrung mit dem Geratverwenden Sie einen Gesichtsschutz, geschlossene oder
haben oder die Anweisungen nicht kennen, das Elektrowerkzeug nichtoffene  Schutzbrillen. Bei Bedarf verwenden Sie
benutzen. Elektrowerkzeuge sind in unerfahrenen Handen gefahrlich.Staubschutzmasken, Gehorschutz, Handschuhe und eine

0 Pflegen Sie das Elektrowerkzeug und das Zubehér. Priifen Sie das ~ Schutzschirze, die Kleine abrasive Partikel und Materialreste
Elektrowerkzeug auf Unwuchten, Blockierungen beweglicher ~ 2urlickhdlt. Augenschutz muss Partikel abhalten, die bei der
Teile, defekte Bauteile und andere Mangel, die die Funktion Arbeit entstehen und umherfliegen. Staubschutzmasken oder
beeintrachtigen konnen. Bei festgestellten Schaden oder Atemschutzgerdte missen die bei der Arbeit entstehenden
Defekten verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, bis es  Fartikel filtern. Langere Arbeit bei hohem Larmpegel kann zu
repariert ist. Viele Unfille entstehen durch mangelhafte  HOrverlust fihren.

Wartung. Unbefugte Personen diirfen sich nicht in unmittelbarer Nahe

0 Halten Sie das Schneidwerkzeug sauber und scharf. Ein gut der Arbeitszone aufhalten. Personen, die die Arbeitszone
gepflegtes Schneidwerkzeug mit scharfen Schneidkanten neigt betreten, miissen personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
weniger zum Verklemmen und lasst sich leichter kontrollieren. des bearbeiteten Materials oder zerbrochene Werkzeuge

konnen in unmittelbarer Nahe Verletzungen verursachen.

O Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, Zubehdr und L X - .
Arbeitswerkzeuge entsprechend dieser Anleitung - unter Halten Sie die Handmaschine nur an isolierten Griffen, wenn
Beriicksichtigung ~ der  Arbeitsbedingungen  und  der Arbeiten ausgefiihrt werden, bei denen das Werkzeug verborgene
auszufiihrenden Arbeit. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs elektrische Leitungen beriihren konnte. Bei Beriihrung eines
fir nicht vorgesehene Arbeiten kann zu gefihrlichen spannungsfiihrenden Leiters konnen offene Metallteile der
Situationen fiihren. Maschmeh unter Spannung stehen und einen Stromschlag

" verursachen.

¢ Halten Sie Griffe und Halteflachen sauber und frei von Ol oder Fett. . . .
Rutschige Griffe und Halteflichen gewihrleisten keine sichere ® Halten Sie das Netzkabel fern von rotierenden Werkzeugen. Bei
Handhabung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unerwarteten ~ Kontrollverlust kann das Kabel durchtrennt oder eingezogen
Situationen. werden, und lhre Hand kann mit dem rotierenden Werkzeug in

Beriihrung kommen.
REPARATUR UND WARTUNG Legen Sie die Handmaschine nicht ab, bevor das Werkzeug

0 Reparaturen am Elektrowerkzeug diirffen nur von vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein rotierendes

qualifizierten  Fachkraften  mit  Originalersatzteilen
durchgefilhrt werden. Dies gewahrleistet die sichere
Verwendung des Elektrowerkzeugs.

SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Schleifen, Schleifen mit
Schleifpapier, Entgraten und Trennen mit Schleifscheiben:

O

Dieses Elektrowerkzeug ist fur den Einsatz als Schleif-,
Scheibenschleif-, Entgrat- und Trennmaschine vorgesehen.
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anleitungen, Abbildungen
und technischen Daten, die mit diesem Werkzeug geliefert
werden. Die Nichtbeachtung der folgenden Anweisungen kann
zu Stromschlag, Brand und/oder schweren Verletzungen
fiihren.

Fiihren Sie mit der Handmaschine keine Arbeiten wie Polieren
aus. Arbeiten, fiir die diese Maschine nicht vorgesehen ist,

Werkzeug kann an der Oberflaiche hangen bleiben und die
Maschine aus der Hand reiBen.

Schalten Sie die Handmaschine nicht wahrend des Transports
ein. Bei versehentlichem Kontakt mit dem rotierenden
Werkzeug kann Kleidung erfasst werden, was zu Verletzungen
filhren kann.

Reinigen Sie regelmafig die Liftungséffnungen der Handmaschine.
Der Motorliifter saugt Staub ins Gehduse; eine UbermaBige
Ansammlung metallischen Staubs kann die Gefahr eines
Stromschlags erhchen.

Arbeiten Sie nicht mit der Handmaschine in unmittelbarer Nahe
von leicht entflammbaren Materialien. Diese kénnen durch
Funken, die beim Einsatz des Schleifwerkzeugs entstehen,
entziindet werden.

Verwenden Sie keine Werkzeuge, die Kihlflissigkeiten
erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen
Kihlmitteln kann zu Stromschldgen fiihren.

konnen gefahrlich sein und Verletzungsgefahr verursachen.

O Es ist nicht erlaubt, die Konstruktion der Maschine zu
verandern, um sie in vom Hersteller nicht vorgesehenen
Betriebsarten einzusetzen. Solche Anderungen kdonnen zum
Kontrollverlust liber die Maschine und zu Verletzungsgefahr

RUCKSCHLAG UND ENTSPRECHENDE SICHERHEITSREGELN

Riickschlag ist die Reaktion der Maschine auf ein plotzliches
Festklemmen oder Blockieren der rotierenden Schleifscheibe, Teller-
Schleifscheibe, Biirste oder eines anderen Werkzeugs. Das Blockieren
filhrt zu einem abrupten Bremsen des Werkzeugs und erzeugt eine

fidhren. Riickschlagskraft, die entgegengesetzt zur Drehrichtung des
0 Verwenden Sie keine Werkzeuge oder Zubehdrteile, die nicherkzeugs an der Blockierstelle wirkt.
speziell fur diese Maschine vorgesehen und vom Herstellewenn z. B. die Schleifscheibe in einem Werkstiick blockiert und die
empfohlen sind. Nur weil Zubehor an die Handmaschine montiegkheibenkante in das Material eingedrungen ist, wird die Scheibe aus dem
werden kann, ist deren sicherer Betrieb nicht gewahrleistet.  Material herausgedriickt oder zuriickschnellen. Die Scheibe kann in Richtun:
0 Die Nennfrequenz des Arbeitswerkzeugs, die auf diesem des Bedieners oder von ihm weg zuriickschnellen, abhangig von der
angegeben ist, muss mindestens so hoch sein wie die maximale Drehrichtung an der Blockierstelle. Dabei kann es zum Bruch der
Drehzahl, die auf der Maschine markiert ist. Arbeiten mit einer Schleifscheiben kommen.
héheren Drehzahl als der Nennfrequenz konnen zum Bruch des Riickschlag ist das Ergebnis unsachgemaBer Handhabung der
Werkzeugs und zum Herausschleudern von Teilen fuhren. Handmaschine und/oder falscher Arbeitsweise oder -bedingungen:

0 Der AuBendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs Riickschldge kGnnen
missen dem NennmaB entsprechen. Ungeeignete Werkzeuge
konnen nicht ausreichend abgedeckt werden und konnen
wahrend des Betriebs zum Kontrollverlust fiihren.

¢ Die BefestigungsmaBe des Arbeitswerkzeugs miissen den
MaBen der Maschine entsprechen. Werkzeuge, die nicht
zum Befestigungssystem der Maschine passen, sind
unausgewogen, verursachen erhohte Vibrationen und
konnen zum Kontrollverlust wahrend des Betriebs fiihren.

¢ Verwenden Sie kein beschadigtes Arbeitswerkzeug. Priifen Sie
vor jedem Einsatz das Werkzeug, z. B. Schleifscheiben auf
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vermieden werden, wenn die folgenden VorsichtsmaBnahmen beachtet ~ vermeiden, darf nicht versucht werden,
werden:

0

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR SCHLEIF- UND TRENNARBEITEN

0

Halten Sie die Handmaschine fest, Korper und beide Hande

miissen jederzeit bereit sein, die Riickschlagskraft

die Scheibe aus dem Schnitt im Werkstiick zu ziehen, bevor
sie vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Danach ist die

beim Ursache des Blockierens zu ermitteln und zu beheben.

Zuriickschnellen zu kontrollieren. Verwenden Sie unbedingt den¢ Die Arbeit darf nicht wieder aufgenommen werden, solange

Zusatzgriff, falls vorhanden, um schnell auf Riickschlag
Reaktionsmoment beim Anlauf reagieren zu konnen.
Beachtung der VorsichtsmaBnahmen kann der Bediene
Reaktionsmoment oder die Riickschlagskraft
Zuriickschnellen kontrollieren.

Halten Sie Hande vom rotierenden Werkzeug fern. Bei Riickschlag

kann das Werkzeug Verletzungen verursachen.

Begeben Sie sich nicht in die Zone der vermuteten

Bewegungsrichtung des Werkzeugs bei Riickschlag.

Rickschlag wird das Werkzeug in die entgegengesetzte Richtung

der Drehung an der Blockierstelle geschleudert.

oder  sich die Trennscheibe im Werkstiick befindet. Erst nach
Bei Erreichen der vollen Drehzahl der Trennscheibe darf diese

r das  vorsichtig in den bereits vorhandenen Schnitt eingefiihrt

beim werden. Ein erneutes Starten der Handmaschine mit einer im
Schnitt  befindlichen Scheibe kann zu Blockieren,
Herausfallen der Scheibe aus dem Schnitt oder Riickschlag
fiihren.

¢ Bei Platten oder langlichen Werkstiicken ist wahrend der
Bearbeitung eine sichere Auflage zu gewahrleisten, um die
Gefahr des Blockierens der Scheibe und Riickschldagen der
Maschine zu minimieren. Langliche Werkstiicke kdnnen sich
unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Das Werkstiick ist

Beim

Seien Sie besonders vorsichtig bei Arbeiten an Ecken, scharfen  beidseitig und mdglichst nahe an der Schnittlinie, entlang der
Kanten usw. Vermeiden Sie Vibrationen und Blockierungen des  Schnittkante und beidseitig der Trennscheibe zu stiitzen.

Werkzeugs. Ecken, scharfe Kanten und Vibrationen k'c‘)nnen<>

Blockierungen verursachen und zum Kontrollverlust
Riickschlag fiihren.

Es ist nicht zuldssig, Kettensagenblatter oder Holzsageblatter,
segmentierte Diamantscheiben mit Randkerben groBer als 10
mm zu befestigen. Solches Werkzeug kann haufige Riickschlage
und Kontrollverlust tiber die Maschine verursachen.

Verwenden Sie nur die fiir diese Handmaschine empfohlenen
Scheibentypen und den speziellen Schutzhauben, die fiir den
gewahlten Scheibentyp vorgesehen sind. Scheiben, fiir die die
Handmaschine nicht ausgelegt ist, konnen nicht ausreichend
abgedeckt werden und sind gefahrlich.

Schleifscheiben mit Mittelbohrung miissen unterhalb der
Schutzhaubenkante  montiert werden. Eine falsch
montierte Scheibe, die iiber die Schutzhaubenkante
hinausragt, kann nicht ordnungsgemaB geschiitzt werden.

Beim Arbeiten in Nischen in Wanden und anderen verdeckten
Bereichen ist besondere Vorsicht geboten. Eine nach vorne
herausragende Scheibe kann Gas- oder Wasserleitungen,
Elektrokabel oder andere Gegensténde durchtrennen, was zu
Riickschlagen der Maschine fiihren kann.

¢ Das Schneiden auf einer gekriimmten Bahn ist nicht zulassig. Bei
Uberlastung steigt die Wahrscheinlichkeit des Verkantens oder
Blockierens der Scheibe im Schnitt sowie die Gefahr von
Riickschlagen oder Scheibenbruch.

oder

BESONDERE WARNHINWEISE FUR ARBEITEN MIT SCHLEIFPAPIER
O Schleifpapier darf nicht groBer als die Teller-Schleifscheibe
verwendet werden. Bei der Auswahl des Schleifpapiers sind die
Empfehlungen des Herstellers zu beachten. Schleifpapier, das
lber den Rand der Teller-Schleifscheibe hinausragt, kann
Verletzungen verursachen, zum Blockieren, ReiBen des Papiers
und Riickschlagen der Maschine fiihren.

Die Schutzhaube muss sicher an der Handmaschine befestigt seBESONDERE WARNHINWEISE FUR ARBEITEN MIT DRAHTBURSTEN

und maximalen Schutz gewahrleisten, sodass von

der ¢ Beachten Sie, dass Drahte aus der Biirste auch bei normalem

Bedienerseite so wenig wie mdglich von der Scheibe sichtbar ist. ~ Gebrauch herausfallen. Die Biirste darf nicht zu stark
Die Schutzhaube schiitzt den Bediener vor Scheibenfragmenten  angedriickt werden. Abgebrochene Drahtstiicke konnen leicht
bei Bruch, versehentlichem Beriihren der Scheibe und Funken,  durch leichte Kleidung und/oder Haut dringen.

die Kleidung entziinden kénnen.

¢ Wenn fiir die Reinigung eine Schutzhaube empfohlen wird, darf

Schleif- und Trennscheiben diirfen nur fiir die empfohlenen Arbeiten  diese nicht mit der Scheiben- oder Topfbiirste in Beriihrung

verwendet werden. Beispielsweise darf die Seitenflache
Trennscheibe nicht zum  Schleifen verwendet we

einer  kommen. Die Scheiben- oder Topfbiirste kann sich unter Druck
rden. auf die bearbeitete Oberflache und durch Fliehkrafte im

Trennscheiben sind nicht zum Schleifen bestimmt; Querkrafte auf  Durchmesser vergroBern.

diese Scheiben konnen sie zerbrechen.

Es miissen unbeschadigte Flansche verwendet werden, die diRUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE
passende GroBe und Form fir die gewahlte Scheibe haber.

n eing,
zuverlassige Unterstiitzung und verringern die Wahrscheinlichkei Tragen Sie stets eine Schutzbrille.
ich vor

Flansche, die zu Schleif- oder Trennscheiben passen, bietel

eines Scheibenbruchs. Flansche fiir Trennscheiben kénnen si
denen fiir Schleifscheiben unterscheiden.

Es ist nicht zuldssig, abgenutzte Scheiben von
Handmaschinen zu  verwenden, die fir groBere
Scheibendurchmesser ausgelegt sind. Eine Scheibe, die fiir
eine Handmaschine mit groBerem Werkzeugdurchmesser
bestimmt ist, ist nicht geeignet fiir eine Handmaschine, die
fir hohere Drehzahlen und kleinere Scheibendurchmesser
ausgelegt ist, da dies zu einem Bruch filhren kann.

Bei der Verwendung von Doppelnutzungsscheiben ist die
Schutzhaube zu verwenden, die der auszufiihrenden Arbeit
entspricht. Die Verwendung einer Schutzhaube, die nicht fiir
die gewahlte Arbeit vorgesehen ist, bietet keinen
ausreichenden Schutz und kann zu Verletzungen fiihren.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR TRENNARBEITEN

0

Die Trennscheibe darf nicht tbermaRig belastet oder mit zu
groBem Druck vorgeschoben werden, und es diirfen keine
unzuldssig tiefen Einschnitte gemacht werden. UbermaBiger
Druck erhcht die Belastung und die Wahrscheinlichkeit des
Verkantens oder Blockierens der Scheibe im Schnitt sowie die
Gefahr von Riickschlagen oder Scheibenbruch.

Verwenden Sie die Schutzhaube fiir Schleifarbeiten nicht
% bei Trennarbeiten. Bei Arbeiten mit Trennscheiben
verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden die Schutzhaube fiir

Halten Sie das Elektrowerkzeug wéahrend der Arbeit stets
mit beiden Handen.

Trennarbeiten.
Es wird empfohlen, eine Staubschutzmaske zu verwenden.

¢ Halten Sie das Elektrowerkzeug wahrend der Arbeit fest.

O Bei der Verwendung von Werkzeugen mit Innengewinde, wie
Biirsten und Bohrkronen, Uberpriifen Sie die maximal zuldssige
Spindelgewindeldnge. Das Spindelende darf nicht herausragen
oder das Werkzeug beriihren.

Tragen Sie Gehorschutz.

Es ist verboten, direkt vor oder hinter der rotierenden Scheibe zu¢ Spannen Sie das Werkstiick ordnungsgemaB ein. Das Einspannen

stehen. Wenn sich die Scheibe wahrend des Betriebs

vom im Spannvorrichtung oder Schraubstock ist sicherer als das Halten

Bediener weg dreht, kann die Handmaschine bei einem mit der Hand.

Riickschlag zusammen mit der rotierenden Scheibe auf den o

Bediener zuriickschlagen.

Im Falle eines Blockierens der Scheibe oder eines anderen
Arbeitsabbruchs ist die Handmaschine auszuschalten und
so lange ruhig zu halten, bis das Werkzeug vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Um mogliche Riickschlage zu

Vermeiden Sie Beschadigungen von Gas- und Wasserleitungen,
elektrischen Kabeln und tragenden Wanden. Verwenden Sie
geeignete Ortungsgerate.

¢ Bevor Sie das Elektrowerkzeug ablegen, warten Sie, bis alle
beweglichen Teile vollstandig zum Stillstand gekommen sind.

Das Werkzeug kann blockieren Lﬁﬁ 6lieé\ﬁ Kﬁ
°




uber das Elektrowerkzeug.

¢ Berlihren Sie die Werkzeuge nach Beendigung der Arbeit
nicht sofort, lassen Sie sie abkiihlen.
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O Schalten Sie das Elektrowerkzeug bei Blockieren des Werkzeugs
sofort aus.

O Werkzeuge sind gemaB den Herstelleranweisungen zu lagern
und zu behandeln.
VOR ARBEITSBEGINN

ACHTUNG! Lesen Sie vor der Verwendung des Gerdts die
Anleitung sorgfaltig durch.

ACHTUNG! Schalten Sie das Werkzeug vor jeder Arbeit aus.

EINSTELLUNG DES GERATS

Einstellung der Schutzhaube (1)
Fiir alle Arbeiten mit Scheibe muss eine Schutzhaube montiert sein.

Schutzhaube bei Abtragsarbeiten
Modelle PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1. Legen Sie das Werkzeug zum Montieren der Schutzhaube (1)

auf eine ebene Flache mit der Spindel (11) nach oben.
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Die Spindelarretierungstaste wird nur beim Scheibenwechsel verwendet.
Niemals bei rotierender Scheibe driicken!

Einstellbare Verriegelung des duBeren Flansches (12)

Der auBere Flansch (12) muss fiir Scheiben unterschiedlicher Dicke
eingestellt werden. Bei diinnen Scheiben, z. B. Diamantscheiben, wird
der bewegliche Teil des @uBeren Flansches vom Scheibenrand weg
eingestellt. Bei dickeren Scheiben befindet sich der bewegliche Teil des
auBeren Flansches in Scheibenrichtung. Uberpriifen Sie stets die
Festigkeit der Verriegelung.

BETRIEB

ACHTUNG! Bevor Sie das Elektrowerkzeug an das Stromnetz
anschlieBen, vergewissern Sie sich, dass die Netzparameter den
Anforderungen in diesem Handbuch und am Werkzeug
entsprechen.

Schiebeschalter EIN/AUS (8)**

Um das Gerat zu starten, driicken Sie den hinteren Teil der
Einschalttaste und schieben Sie dann den Schalter nach vorne.

2. Setzen Sie die Schutzhaube (1) auf den Hals des . " . .
Getriebegehiuses (3) und ziehen Sie die Befestigungsschraub) Im den Schalter zu arretieren, driicken Sie den vorderen Teil des

der Haube (2) mit einem Schraubendreher der passenden Gramehalters, bis er einrastet.

fest. Zum Ausschalten des Gerats driicken Sie kurz die Riickseite des Schalters
3. Zum Einstellen der Haubenposition (1) [sen Sie die Schraube (2find bringen ihn in die Ausgangsposition zurlick.

bringen die Haube (1) in die gewiinschte Position. Die** Schiebeschalter bei Modell PW750.

geschlossene Seite der Haube muss immer zum Bediener zeigen.

Modell PW1600ES:
1. Klappen Sie die Verriegelung zurick.

2. Setzen Sie die Schutzhaube entsprechend den Aussparungen und

Tastenschalter EIN/AUS (8)***

Um das Gerat zu starten, schieben Sie den Schalter (8) durch Driicken
der Vorderseite von sich weg in Richtung des Getriebegehauses (4).

Markierungen am Gehause auf die Spindel und drehen Sie sie in Um die Schalterstellung (8) im eingeschalteten Zustand zu arretieren,

die gewlinschte Position.

3. Zum Befestigen der Schutzhaube die Verriegelung einrasten
lassen. Die geschlossene Seite der Schutzhaube muss immer
zum Bediener zeigen.

ACHTUNG! Bei geodffneter Verriegelung kann zur genaueren
Befestigung der Schutzhaube nach dem Einrasten der
Verriegelung auch eine Sicherungsmutter verwendet werden.

Schutzhaube bei Trennarbeiten

Fir das Trennen von Metall
Metalltrennarbeiten verwenden.

immer die Schutzhaube

Abnehmen der Schutzhaube
Niemals die Schutzhaube wéhrend der Arbeit abnehmen.

Modelle PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1. Zuerst die Scheibe und beide Flansche entfernen.

2. Zum Abnehmen der Schutzhaube (1) die
Befestigungsschraube (2) l6sen und entfernen.

Modell PW1600ES:

1. Zuerst die Scheibe und beide Flansche entfernen.

2. Die Verriegelung (bei den Flanschen) zuriickziehen und die
Schutzhaube so drehen, dass sie mit den Aussparungen am
Rotor Ubereinstimmt, dann die Schutzhaube abziehen.

Zusatzhandgriff (6)

Sie konnen zwei* Arbeitspositionen fiir komfortables und sicheres
Arbeiten einstellen. Der Handgriff &sst sich im Uhrzeigersinn in jede der
Offnungen am Gehause drehen.

* Modelle PW2200ES, PW2600, PW2650 - drei Arbeitspositionen
ACHTUNG! Dieser Griff muss fur die vollstandige Kontrolle tiber

das Werkzeug verwendet werden. Halten Sie das Gerat wahrend
der Arbeit immer mit beiden Handen fest.

Montage der Scheibe
Der innere Flansch (13) sitzt auf der Spindel

Die Schutzhaube wird genau:
montiert wie die oben beschriebene Schutzhaube fiir Schleifarbeiten.

(11) auf zwi
Flanschplatten. Legen Sie die Scheibe auf den inneren Flansch (1

schieben Sie ihn durch Driicken der Vorderseite
Getriebegehduse (4) bis zum Anschlag.

Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs lassen Sie den Schalter (8)
einfach los. Ist der Schalter (8) arretiert, driicken Sie kurz die
Riickseite.

***  Tastenschalter bei den Modellen
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

in  Richtung

PW1200, PW1200E,

Drehzahlbereichswahl (14) ****

fijginige Modelle verfligen uber eine Drehzahlregelung (14). Diese dient

ggupts‘alchlich dazu, eine qualitativ hochwertige und schnelle
earbeitung verschiedener Materialarten zu ermdglichen. Fiir Holz ist
eine niedrigere Drehzahl erforderlich als fiir Beton.

**** Die Drehzahlanderung ist nur bei den Modellen PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES verfugbar.

ARBEIT MIT DEM GERAT
ACHTUNG!

Schalten Sie das Gerdt nicht ein, solange die Scheibe das Werkstiick
beriihrt. Erreichen Sie die maximale Leerlaufdrehzahl vor
Arbeitsbeginn.

Halten Sie die Flex mit einer Hand am Hauptgriff und mit der anderen am
Zusatzgriff. Halten Sie die Flex immer mit der Scheibe von sich weg.
Bereiten Sie sich auf einen Funkenregen vor, wenn das Gerdt Metall
beriihrt. Fir optimale Leistung und minimale Uberlastung halten Sie die
Flex beim Arbeiten mit einem Winkel von 15° bis 30° zur

Werkstiickoberflache. Seien Sie vorsichtig in Ecken, da die Flex von
unebenen Flachen abprallen und zuriickschlagen kann. Nach Beendigung
der Arbeit lassen Sie das Gerat abkiihlen. Beriihren Sie keine heiBen
Oberflachen.

Uberlastung

Uberlastung zerstort den Motor Ihrer Maschine. Dies kann bei schwerer,
langer Arbeit auftreten. Uben Sie niemals zu starken Druck auf die Flex
aus.

Arbeiten Sie mit der Schleifscheibe besser mit leichtem,
gleichmaBigem Druck und vermeiden Sie
eschwindigkeitsanderungen. Bei starker Erwarmung des Geréats
gssen Sie es 2-3 Minuten im Leerlauf laufen.

dann setzen Sie den duBeren Flansch (12) auf die Spindel. Driicken i . .
die Spindelarretierungstaste (2) und drehen Sie die Spindel, bis SYEITERE TIPPS FUR DIE ARBEIT MIT DEM GERAT
blockiert ist. Ziehen Sie dann den mit dem Schlissel geliefert@ginnen Sie immer im Leerlauf, um die maximale Drehzahl zu
auBeren Flansch (12) fest an. Die Scheibe muss sich frei drehen und festeichen.
sitzen. Starten Sie das Gerat und beobachten Sie im Leerlauf zéo S . . . .

: ; ;Zwingen Sie die Scheibe nicht zu schneller Arbeit. Durch Reduzierung
sekunden lang, ob Vibrationen auftreten. Zum Entfernen der Schei gr Scheibengeschwindigkeit arbeiten Sie langer. Der Neigungswinkel

flihren Sie alle Schritte in umgekehrter Reihenfolge aus.

Spindelarretierungstaste (5)

des Werkzeugs zum Werkstiick sollte, wie in Abb. 11, 15° bis 30°
betragen. GroRere Winkel flihren zu Kerben im Werkstiick und
verlangsamen die Oberflachenbearbeitung.
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ZM DE | DEUTSCH
Bewegen Sie das Gerat vor und zuriick iiber das zu bearbeitende
Werkstiick.

Beim Einsatz der Trennscheibe niemals den Schnittwinkel andern, da
sonst die Scheibe klemmt, der Motor stoppt oder die Scheibe bricht.

Schneiden Sie nur entgegen der Drehrichtung der Scheibe.
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Wenn der Schnitt in Drehrichtung der Scheibe erfolgt, kann die Scheibe
aus dem Schlitz herausspringen. Bei sehr hartem Material ist es am
besten, eine Diamantscheibe zu verwenden.

Bei Verwendung einer Diamantscheibe erhitzt sich diese. Dabei sehen
Sie einen vollstandigen Ring von Funken um die Scheibe. Stoppen Sie
den Schnitt und lassen Sie die Scheibe 2-3 Minuten abkiihlen.

Das Werkstiick muss immer fixiert sein.

WARTUNG

Die Luftungsoffnungen der Maschine miissen stets frei von Schmutz
sein. Wenn mdglich, blasen Sie die Offnungen mit Druckluft aus und
reinigen Sie den gesamten Staub im Inneren. Dabei sind Schutzbrillen
erforderlich.

Das AuBengehduse der Winkelschleifmaschine muss sauber und fettfrei
sein. Nicht mit Wasser, abrasiven Materialien oder Losungsmitteln
reinigen. Geeignet sind nur weiche Seife und ein feuchtes Tuch. Lassen
Sie niemals Flussigkeit in die Winkelschleifmaschine eindringen.
Tauchen Sie keine Teile der Maschine in Flussigkeit.

Durch den Betrieb verschleiBen Scheiben und Kohlebiirsten. Uberwachen
Sie deren Zustand sorgféltig und tauschen Sie sie rechtzeitig aus (fir den
Austausch der Kohlebiirsten wenden Sie sich an ein autorisiertes
Servicezentrum).

Das Gerat bendtigt keine zusatzliche Schmierung, bewahren Sie das
Werkzeug stets an einem trockenen Ort auf.

FEHLERBEHEBUNG

Obwohl Ihre Winkelschleifmaschine sehr einfach zu bedienen ist,
fuhren Sie die folgenden Schritte zur Fehlerbehebung durch. Wenn
die Trennscheibe vibriert oder wackelt, Uberprifen Sie die
Festigkeit der auBeren Flanschbefestigung und die korrekte
Position der Scheibe auf den Flanschen.

Verwenden Sie keine beschadigte Scheibe, da sie zersplittern kann.
Entfernen Sie diese und ersetzen Sie sie durch eine neue Scheibe.
Entsorgen Sie die alte Scheibe vorsichtig.

Beim Arbeiten mit Aluminium und &@hnlichen weichen Metallen
beachten Sie, dass Fremdstoffe an der Scheibe haften bleiben
konnen. Eine solche Scheibe schneidet nicht mehr gut.

LEBENSDAUER

Dieses Produkt halt bei Einhaltung aller in dieser Anleitung genannten
Anforderungen mindestens 3 Jahre, bei sorgféltiger und schonender
Behandlung deutlich langer.

Der Hersteller behdlt sich das Recht vor, Anderungen an
Konstruktion ~ und ~ Ausstattung  vorzunehmen, die die
Gebrauchseigenschaften des Produkts nicht verschlechtern.

ACHTUNG! Beim Kauf des Produkts verlangen Sie die
Uberpriifung der Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit sowie
die korrekte Ausfiillung des Garantiescheins.

UMWELTSCHUTZ

Im Interesse der Umwelt missen Elektrowerkzeuge,
Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten
Entsorgung zugefiihrt werden. Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:
GemalB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerdte  sowie  den
entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sind
defekte oder ausgediente elektronische Gerdte zur
weiteren

umweltgerechten Entsorgung zu sammeln.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und

Elektronikgerate aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche

Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit haben.
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ENCEDECLARATIONF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as
responsible manufacturer declare Angle grinder

Are of series production and confirm to the following European Directives and are
manufacturedn accordancewiththe followingtandardsor standardizediocuments?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/ Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

CZ PROHLACEND SHODEES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédnyasledujicimhormamiebostandardizovanymdokumenty?

vyrobce prohlasujeme, Ze Bruska Ghlova

E-mail: vegatools@163 com
3A

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v soulad

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/ Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

VYROBENO V PRC. E- mall vegatools@163 com
CZECHREPUBLICIMPORTERVEGATOOLSs.r.0.

1CO: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420778752534 E-mail:info@procraft.czWeb:www.procraft.cz

SK VYHLASENIED ZHODEES
My, Vega Trade Company Limited,

3 Autorizovanasobapovéfenachvalovanimechnickedokumentace

Sl zo sériovejvyroby'a v silades tymitoeuropskymsmernicamia vyrobenév silades
nasledujicimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

zodpovedny vyrobca vyhlasujeme, Ze Uhlova briska  fechnicks dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/ Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

PL DEKLARACJEGODNOCCWE

My, VegaTradeCompanyLimited,jako odpowiedzialny

producent o$wiadczamy, ze Szlifierka katowa

™ Procraft:
PW750/PW1200/PW1200E/PW16
00SE/PW2200ES/PW2600/PW265
0 BG KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, erklaren in eig
Verantwortung, dass die Winkelschleifmaschine

VYROBENO V CLR. E-mail: vegatools@163 com

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczna dostarcza firnEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W P
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniongrzedstawicigosiadajacgostepdodokumentacfechnicznej

Entsprechend der technischen Beschreibung erfiillt das Produkt alle anwendbare
Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen: 2

%,ﬂ?hm'sche Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum
. Etage, Gebdaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China.

HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail: vegatools@163.com

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/ IMPORTEUR: Elephant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650  Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurisk
Europa Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

Sunt fabricateinserie Sl confirmaurmatoaretedirective europene, sunt fabricate

RODECLARAfil&E DE CONFORMITATE in conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
producator, declaram Polizor unghiular Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

TM Procraft; PW750/PW1200/PW1200E/ f:BR'CATE iN RPE' Email: Vegat°°‘_5@“’3~“°md -
Pw1 6OOSE/PWZZOOES/PWZ600/PW2650 eprezentanta torizatn masurasa intocmeascdocumentatigehnica

s '_rf'_b—k_“l"—‘_f'—'ﬁf_l_l—k_”_fk—"_mw k:
HUCEMEGFELELOSEWILATKOZAT SOrozatgyartasban Kerul™ gyartasra es megrelel a Kovetkezo irektivak etéirasainal

Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés

gyartasra:?
gyarto, ezennel kijelentjilk, hogy az Sarokcsiszold  Miszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11
TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/

No. 898 LingshanRoad, Shanghai,PRC. FABRICATHN RPC. E-mail:vegatools@163.com
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650 Mszakidokumentaciosszeallitasarfogosultkepviseld

Werden serifenmafighergestetttund—entsprechen den fotgenden europdischien Richtlin
RUCE AEK/TAPALUMEOOTBETCTBUA und werden gemah den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2
Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlichéfechnische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adre:
Hersteller erkldren, dass die Winkelschleifmaschine  Birro 212, 2. Etage, Gebiude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT

TM Procraft: PW750/PW1200/PW 1200/ CINA- E-Matlegatoolse163.com’
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als
verantwortlicher Hersteller erklaren, dass die
Winkelschleifmaschine

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation bereitstellen kann

Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europdischen

Richtlinien und werden gemaB den folgenden Normen oder standardisierten

Dokumenten gefertigt: 2

Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road,

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/ Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650 3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation bereitstellen kann

andits amendmenz015/863/EU)
a0 B S
s dan Paluchnik 2014/30/UE EC
S.I.0.
Krizownickaé/6, ’ ENEICE 3‘%}%/ 20192414 ZOZEN
tare Mesto,
11000 Prague, 2011/65/UE EN IEC 63000:2018

CzechRepublic
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