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SK Preklad pévodného navodu na pouzitie
PL  Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

BG MpeBogj Ha opuriHanHuTE MHCTPYKLMM 3a ynoTpeba
RO Traducere manual de utilizare

HU Az eredeti hasznalati utasitas forditasa
RU MepeBog opuruHanbHOM MHCTPYKLMM N0 3KCMAyaTaLmm
DE Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung



EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!
Neinstalujte, neprovadéjte idrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!
Es ist duBerst wichtig, die Anweisungen in diesem Handbuch zu lesen, bevor Sie mit der Montage, Wartung
oder dem Betrieb des Produkts beginnen.
RO | Atentie!
Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea

produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék osszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talathato
utasitasokat.
RU | Buumanme!
Heo6X04MMO NPOYMTaTL MHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60pKOM, 06CAYKMBAHUEM U SKCMNYyaTaLUeN
[ZlaHHOT O M3AeNus.
DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor der Montage, Wartung und dem Betrieb
dieser Maschine lesen.

*Puc. 1-5/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Vykres / Kreslenie
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EN|ENGLISH
ELECTRIC TACKER
PEH600
MANUAL
Technical specifications

Voltage / Frequency (V/Hz) 220-240 V 50 Hz

Current (A) 5
Maximum loading (pcs) 100
Speed (str/min) 20

Staple type TYP 600, TYP F

Staple length (mm) 15-25

Vibration level (m/s?) 4,51 K=1,5
Sound pressure level Lpa, _ _
Uncertainty K (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
Sound pressure level Lwa, Lwa=93 Kwa=3

Uncertainty K (dB(A))
Protection class ]
Weight (kg) 1,73
Description (Pic. 1)*

A. Lever for loading magazine F. Trigger
B. Slider G. Impact control adjustment knob
C. Magazine H. ON/OFF Switch
D. Tacker head I. Non-marring nose tip
E. Soft grip handle
Wood Length of nail .
Ne Wood hardness ~ (mm) Hand Operation
Beech
1 15, 20, 25
Wood High
2 Oak 15, 20, 25
Medium
3 Density 15,20, 25
Fiberboard  Medium
4 Solid Wood 15, 20, 25, 30
5  Pine 15,20,25,30,32  Twohands

operation (see
picture). One hand

6 plywood  Low operation is not

15, 20, 25, 30, 32

7 Cedar 15,20,25,30,n  SUeeested:
o Wood Length of .
Ne Wood s staple (mm) Hand Operation
Beech
1 15-16
Wood High
2 Oak 15-16
Medium
3 Density 15-20
Fiberboard ~ Medium
4 Solid Wood 15-20
5  Pine 15-22 Iwo hands opiragion
see picture). One
6  plywood Low 15-22 hand operation is not
7 | Cedar 15-22 suggested.
INTRODUCTION

O This tool is intended for stapling and nailing of cardboard, insulating
material, fabrics, foils, leather and similar materials on surfaces of

wood or materials similar to wood

EEEN -
SERVICE

Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. Thiswill ensure that the safety of the power tool
is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR TACKERS

O Secure the workpiece (a workpiece clamped with clamping devices
or in a vice is held more securely than by hand)

O Never push in the tacker head manually (Pic. 4) (there is danger of
injury when at the same time the triggeris activated unintentionally)

O Never use the tool for fastening electrical wiring(contact with
electrical wires can lead to fire and electric shock)

O Avoid damage that can be caused by screws, nails and other
elements in your workpiece; remove them before you start working

O In case of electrical or mechanical malfunction, immediately switch
off the tool.

O PROCRAFT can assure flawless functioning of the tool only when
original accessories are used

O This tool should not be used by people under the age of 16 years
O Do not expose tool to rain (Pic. 5)

USE

Loading staples/nails
tilt the tool or lay the tool flat, so the staples or nails will not drop out
while loading

O press lever A while pulling slider B backwards

O place the nail strip into magazine C (maximal capacity 90 nails)

/\ ATTENTION
Make sure that
O the staple strip is loaded with the crown aligning with the top line
of the magazine C

O the nail strip is loaded with the tapered end aligning with the bottom
line of the magazine C, so the brad nail head rest right into the
grooves which corresponds with the symbol of nail length on tacker
head D (Pic. 7)

O push slider B against tacker head D until it snaplocks
Operating the tool (Pic. 8)
O firmly press tacker head D against the workpiece until it is pushed
in a few millimeters.
O briefly press trigger F and then release again

O Trigger F is locked as long as you do not press tacker head D against
the workpiece, thus preventing accidental operation

O at 20 shots/min,tacker should be allowed to cool down after 30
minutes as it is only rated for short-time duty.
! remove all staples/nails from the magazine after each use
Impact control (Pic. 9)
With knob G the required impact level can be adjusted in steps

indicator G shows the selected impact level

“-” for thin and light materials such as foils and fabrics

“+" for thick and tough materials such as hard woods and walls
before starting a job, find the optimal impact level by testing out on
spare material

APPLICATION ADVICE

O Fastening panels (Pic. 10)

O Do not use the tool for fastening ceiling paneling on profiled wood
or grooves

O Fixing textiles 11
O Avoid blank shots in order to reduce the wear of the impact strike

NAIL INSTRUCTIONS FOR TACKERS

Roughly, the hardness of wood is divided into 3 levels:

o o o o

0 High
0 Read and save this instructiohPpenud-(434. Man. / Pic. / Desen / ngyqﬁ@umykres / Kreslenie
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0 Low

Nails of different length are applicable for different wood hardness
The tool has a recoil when firing, so two hands operation is suggested, to
have a better control of the operation

UNBLOCKING JAMMED FASTENERS
In the unlikely event that nails become jammed, follow these instructions
to remove them
! unplug power cord from power source before removing

O Remove the nose tip 13

O Remove the plate retaining bolts 13

O Remove the safety mechanism retaining plate 13
O Remove the firing pin retaining plate

! Note the location as well as the order in which parts are removed from the
tacker, this will make it easier to rebuild it

ENVIRONMENTAL PROTECTION

packaging should be recycled in accordance with applicable
environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

K Out of concern for the environment, power tools, accessories and

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
SPONKOVACKA ELEKTRICKA

PEH600

MANUAL
Technické specifikace
Napajeci napéti / frekvence (V/Hz) 220-240 / 50
Menovity prud (A) 5
Maximalni mnozstvi penéz (pcs) 100
Rychlost sluzby (str/min) 20
Typ seSivacky TYP 600, TYP F
Houbova rukojet (mm) 15-25
Vibrace za studena (m/s?) 4,51 K=1,5
Chlad akustického tlaku Lpa, neistota _ _
K (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
Chlad akustického tlaku Lwa, neistota _ .
K (dB(A)) Lwa=93 Kwa=3
Bezpecnostni triada 1
Hmotnost (kg) 1,73

Popis (Vykres 1)

A. Paka pro nabijeni zasobniku F. Tlacitko

B. Nabije¢ G. Sroub pro nastaveni razové sily
C. Zasobnik H. Prepinac

D. Naraznik I. Narazuvzdorny nosik

E. Rukojet

Délka
Ne Drevo E;L%O:t hrebikd Rucni operace
(mm)
1  Buk | 15, 20, 25
Vysoka
2 Dub 15, 20, 25
Primérna
3 hustota fibrolit Primerna 15,20, 25
rimérna
AT 15, 20, 25,
4 Tvrdé drevo 30
15, 20, 25
5 | Borovice 30’ 32' ’
! Opkerace obéma
. s 15,20,25,  rukama (viz
6 Preklizka Nizka 3032 obrazek) Operace
15.20,5,  ieomour e
, 20,15, nejsou povoleny
7  Cedr 30,32
Délka
Ne Drevo E;L%O:t hrebikd Rucni operace
(mm)
1  Buk | 15-16
Vysoka
2 Dub 15-16
Primérna
3 i s 15-20
hustota fibrolit Prémarna
4 Tvrdé drevo 15-20
5 Borovice 15-22
Sy Operace obéma
6 Preklizka Nizka 15-2 rukama (viz obrazek)
Operace jednou
7  Cedr rukou nejsou
povoleny
uvob

¢ Tento nastroj je urcen k upevnéni lepenky, izolace, tkanin, folje,
kuze a podobnych materialu ke dfevu nebo drevitym materialum
sesivanim nebo pribijenim.

0 Prectéte si a ulozte tuto prirucku (Vykres 3)
SERVIS

0 Nechte své nafadi nechat opravit kvalifikovanou osobou, ktera
pouziva pouze identické nahradni dily. Tim bude zajiSténa
bezpecnost elektrického naradi.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRI POUZITi SPONKOVACKY

0 Zajistéte obrobek (obrobek upnuty pripravky nebo svérakem je drzen
bezpecnéji nez rukou)

0 Nedotykejte se konce narazniku sponkovacky (Vykres 4) (existuje
nebezpeci zranéni, pokud soucasné neumyslné stisknete tladitko
zapnuto)

0 Nikdy nepouzivejte nastroj pro upevnéni elektroinstalace (kontakt
s elektrickymi vodi¢i muze zpusobit pozar a Uraz elektrickym
proudem).

0 Vyvarujte se poskozenim, které mohou byt zplisobeny rouby,
hrebiky a jinymi prvky v obrobku; pred zahajenim prace je odstrarite.

0V pripadé elektrické nebo mechanické poruchy okamzité vypnéte
nastroj.

0 Elektrické nafadi PROCRAFT miize zajistit bezchybny provoz nastroje
pouze pfi pouziti originalnich dopliku.

0 Tento nastroj by neméli pouzivat lidé mladsi 16 let.
0 Nepouzivejte nastroj v desti. (Vykres 5)
POUZITI
Nabijeni sponek / hebikd (Vykres 6)
0 naklofite nastroj nebo jej poloZte na rovny povrch, abyste zabranili
vypadnuti sponek nebo hrebiku pri nabijeni
0 stisknéte paku A a soucasné zatahnéte za jezdec B
¢ vlozte sponky / pasky s hebiky do zasobniku C (maximalni kapacita
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! Pozor
Ujistéte se, ze
0 blok spon je smérovan korunou smérem k horni Casti zasobniku C
(Vykres 6)

0 blok hiebiki je nalozen zkosenym koncem vyrovnanym se sEodm linii
zasobniku C, takze hlavy hrebikd spocwa]l primo na drazkach, coz
odpovida symbolu délky hrebu na narazniku sponkovacky D (Vykres 7)

0 posunite jezdec B smérem k narazniku sponkovacky D, dokud
nezapadne na misto

0 naraznik sponkovacky D pevné pritlacte k obrobku, dokud se neposune
o nékolik milimetru.

0 kratce stisknéte tlacitko F a poté uvolnéte

0 tlacitko F je zablokovano, dokud nestisknete D naraznik sponkovacky
proti obrobku, bezpecnostm systém nastroje zabranuje nahodnému
spusténi

O prirychlosti 20 ran / min je nutné sponkovacku nechat ochladit po
dobu 30 minut, protoze je urcena pouze pro kratkodobou praci.
| po kazdém pouziti vyjméte vsechny sponky / hiebiky z zasobniku
Kontrola expozice (Vykres 9)
Pomoci $roubu G miiZete zvolit pozadovanou Grover narazu

indikator G ukazuje vybranou Uroven expozice

«» pro tenké a lehké materialy, jako jsou folie a textilie

«» pro silné a tvrdé materialy, jako je drevo a stény

pred zaha]emm prace urCete optimalni Uroven narazu kontrolou
volného materialu

DOPORUCENI PRO POUZIT

0 Upevnovaci panely (Vykres 10)

0 Nepouzwejte nastrOJ pro upevnéni stropnich panelli na profilované
drevo nebo na drazky.

o o o <o

O Upevnéni textilu 11
0 Vyhnéte se prazdnym vystielim, abyste sniZili opotfebeni narazu

INFORMACE O HREBICICH PRO SPONKOVACKU

Tvrdost dreva lze zhruba rozdélit na 3 typy:

0 vysoka
0 primérna
0 nizka

Hrebiky riznych délek se pouzivaji na dfevo rlizné tvrdosti.
Nastroj ma zpetny raz pri strelbé, takze se doporucuje pracovat dvéma
rukama, abyste lépe kontrolovali praci.

ODSTRANENI DEFORMOVANYCH HREBIKU / SPON

pokud dojde k deformaci hiiebiku béhem préace, postupujte podle nize
uvedenych pokynl
! pred vy]munm hrebikd ze sponkovacky odpojte napajeci kabel od
napajectho zdroje
0 uvolnéte zadni Cast jezdce nabijece obr.13
0 vyjméte upeviovaci Srouby obr.13
0 odstrante bezpeCnostni mechanismus pridrzné desky aderniku obr.13
0 vyjméte pridrznou desku Uderniku obr.13

! Vénujte pozornost umisténi a pofadi, ve kterém jsou soucasti vyjmuty ze
sponkovacky, takze pro vas bude snazsi vratit vSechny soucasti zpét

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, prlslusensm a obaly by mély byt recyklovany
K zpusobem setrnym k zivotnimu prostfedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

elektnckych a elektromckych zafizenich a pnslusnyml vnitrostatnimi
pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené elektronicka
zafizeni shromazd'ovany za icelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravne likvidaci mohou mit pouzna elektricka a elektronicka zanzenl
Skodlivé Gcinky na zivotni prostred1 a lidské zdravi v dUsledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PRO-CRAFT

K V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnlch

SK | SLOVENS 8

SK| SLOVENSKY
SPONKOVACKA ELEKTRICKA
PEH600
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické SpecifikacieTechnické specifikace

Napiecie / Czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240 / 50
Prad znamionowy (A) 5

Maksymalne obciazenie (szt) 100
Czestotliwos¢ udarow (min) 20

Typ zszywki TYP 600, TYP F
Dtugos¢ zszywki (mm) 15-25

Poziom drgan (m/s?) 4,51 K=1,5

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3

Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=93 Kwa=3
Klasa ochrony ]
Waga (kg) 1,73

Popis zariadenia (Kreslenie 1)
A. Dzwignia tadowania magazynka F. Przycisk

B. Dosypacz G. S$ruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. Wytacznik,
D. Bijak I. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojesc¢
. Dizka
Ne Drevo E‘r,;?/gﬂ klincov Rucné operacie
(mm)
1  Buk i 15,20, 25
Vysoka
2 Dub 15, 20, 25
Priemerna
3 hustota fibrolit Pri , 15,20, 25
riemerna
2 15, 20, 25,
4 Tvrdé drevo 30
5 | Borovica 15,00,
30,32 O|:i(erac1(e oboma
3 rukami (pozrite
6  Preglejka Nizka 15,20,25, obrazok) Operacie
30,32 jednou rukou nie st
7 Céder povolené
q Dizka
Tvrdosi g o
Ne Drevo sponky Rucné operacie
dreva m)
1  Buk | 15-16
Vysoka
2 Dub 15-16
Priemerna
3 e 15-20
hustota fibrolit Priemerna
4 Tvrdé drevo 15-20
5 Borovica 15-22
" Operacie oboma
6 Preglejka Nizka 5-n rukami (pozrite
obrazok) Operacie
7  Céder 15-22 jednou rukou nie st

povolené

SERVIS

Nechajte svoje naradie opravit’ kvalifikovanou osobou, ktora pouziva iba
identické nahradné diely. Tym sa zaisti bezpe¢nost’ elektrického naradia.




AN PL | POLSKI

BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZITi SPONKOVACKY

Zaistite obrobok (obrobok upnuty pripravkami alebo zverakom je fixovany
bezpecnejsie ako rukou).

Nedotyka]te sa konca naraznika sponkovacky (Kreslenie 4) (existuje
nebezpecenstvo zranenia, pokial sucasne ne(imyselne stladite tlacidlo
zapnuteé).

O Nikdy nepouzwajte nastm] na upevnenie elektromstalame (kontakt
s elektrickymi vodi¢mi moZe sposobit’ poZiar a raz elektrickym
pridom).

O Vyhnite sa poskodemam ktoré mézu byt sposobene skrutkami,
klincami a inymi prvkami v obrobku; pred zacatim prace ich
odstrante.

oV pnpade elektrickej alebo mechanickej poruchy okamzite vypnite
nastroj.

0 Elektrické naradie PROCRAFT moéze zaistit bezchybn( prevadzku
nastroja iba pri pouziti originalnych doplnkov.

0 Tento nastroj by nemali pouzivat ludia mladsi ako 16 rokov.
0 Nepouzivajte nastroj v dazdi. (Kreslenie 5)

POUZITIE

Nabijanie sponiek/klincov (Kreslenie 6)
0 naklonte nastroj alebo ho polozte na rovny povrch, aby ste zabranili
vypadnutiu sponiek alebo klincov pri nabijani
0 stlacte paku A a sicasne zatiahnite za jazdec B
0 vlozte sponky/pasky s klincami do zasobnika C (maximalna kapacita
90 sponiek/klincov)
| Po kazdom pouziti vyberte vSetky sponky/klince zo zasobnika!
Kontrola expozicie (Kreslenie 9)
Pomocou skrutky G mozete zvolit pozadovan(i Urover narazu
indikator G ukazuje vybran( Uroven expozicie
0 «» na tenké a lahké materialy, ako st folie a textilie
O «+» na hrubé a tvrdé materialy, ako je drevo a steny
0 pred zacatim prace urcite optimalnu (rover narazu kontrolou
volného materialu

ODPORUCANIA PRE POUZITIE
Upeviovacie panely (Kreslenie 10)
0 Nepouzivajte nastroj na upevnenie stropnych panelov na profilované
drevo alebo na drazky.
O Upevnenie textilu 11

0 Vyhnite sa prazdnym vystrelom, aby ste znizili opotrebovanie
naraznika.

INFORMACIE O KLINCOCH PRE SPONKOVACKU
Tvrdost dreva je mozné zhruba rozdelit na 3 typy:
0 vysoka,
0 priemerna,
0 nizka.
Klince roznych diZok sa pouzivajii na drevo roznej tvrdosti.
ODSTRANENIE DEFORMOVANYCH KLINCOV/SPON

Pokial dojde k deformacii klinca pocas prace, postupujte podla nizsie
uvedenych pokynov.
! Pred vybratim klincov zo sponkovacky odpojte napajaci kabel od
napajacieho zdroja!

0 uvolnite zadnu Cast’ jazdca nabijaca (obr. 13)

0 vyberte upeviiovacie skrutky (obr. 13)

0 odstrante bezpecnostny mechanizmus pridrznej dosky (dernika
(obr. 13)

0 vyberte pridrznu dosku (dernika (obr. 13)

! Venujte pozornost umiestneniu a poradiu, v ktorom sa sucasti vyberajli zo
sponkovacky, takze pre vas bude lahsie vratit vsetky sucasti spat!

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prisluSenstvo a obaly by mali byt recyklované
E spésobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny E0:

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
K elektnckych a elektromckych zariadeniach a pnslusnyml
vnutrostatnyml pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradene elektronické zariadenia zhromazd'ované za ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravne] likvidacii mozu mat’ pOUZIte elektrické a elektronické
zariadenia skodlwe Ucinky na zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI
ZSZYWACZ ELEKTRYCZNA
PEH600
INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne

Model PEH600
Napiecie / Czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240 / 50
Prad znamionowy (A) 5

Maksymalne obciazenie (szt) 100
Czestotliwos¢ udarow (min) 20

Typ zszywki TYP 600, TYP F
Dtugos¢ zszywki (mm) 15-25

Poziom drgan (m/s?) 4,51 K=1,5
l(’géi(czn)])ciénienia akustycznego Lpa=85 Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=96 Kwa=3
Klasa ochrony Il

Waga (kg) 1,73

Op1s (Obrazek 1)*

A. Dzwignia tadowania magazynka F. Przycisk

B. Dosypacz G. Sruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. Wytacznik,
D. Bijak I. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojes¢
¢~ Délka
Ne Drewno Zwardosc hrebikd Operacje reczne
rewna (mm)
1  Buk 15, 20, 25
wysoka
2 Dab 15, 20, 25
Sredni gestos¢
3 fibrolit ea 15,20,25
$rednia
15, 20, 25,
4 Twarde drewno 30
15, 20, 25
5  Sosna 30’ 32' ’
’ Obslugagburec)zna
. . 15, 20, 25, atrz zdjecie
6  Sklejka niska 30,32 é)perac_]e]ednq
reka nie sa
7 | ced 15, 20, 25, przewidziane
edr 30,32
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<. Délka
Ne Drewno Zwardosc hrebikd Operacje reczne
rewna (mm)
1 Buk . 15-16
soka
2 Dab w 15-16
Sredni gestos¢
K P 15-20
fibrolit érednia
4 Twarde drewno 15-20
5 Sosna 15-22
; . Obstuga obureczna
6 Sklejka niska 15-2 (patrz zd]ecele)
15,20,25, | Operacje jedna reka
7 | Cedr 30,32 mPe sa przewidziane
WSTEP

Narzedzie przeznaczone jest do mocowania tektury, materiatow izolacyjnych,
tkanin, folii, skory i podobnych materiatow do powierzchni drewnianych lub
materiatow’ drewnopochodnych za pomoca zszywek lub gwozdzi.

SERWIS

0 Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecic¢ jedynie wykwalifikowane~-mu
fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. To
gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z

ZSZYWACZEM

0 Zamocuj obrabiany przedmiot (przedmiot zamocowany w
przyrzadach lub imadle jest trzymany pewniej niz recznie).

¢ Nigdy nie popychaj gtowicy zszywacza reka (Obrazek 4) (istnieje
ryzyko obrazen, jesli przycisk start zostanie przypadkowo nacisniety
w tym samym czasie).

0 Nigdy nie uzywaj narzedzi do mocowania przewodow elektrycznych
(kontakt z przewodami elektrycznymi moze spowodowac pozar i
porazenie pradem).

¢ Unikaj uszkodzen, ktore moga by¢ spowodowane przez sruby,
gwozdzie i inne elementy obrabianego przedmiotu; usun je przed
rozpoczeciem pracy.

O W przypadku awarii elektrycznej lub mechanicznej natychmiast
wytacz narzedzie.

0 PROCRAFT moze zapewnic bezbtedne dziatanie narzedzia tylko przy
uzyciu oryginalnych akcesoriow.

0 To narzedzie nie powinno by¢ uzywane przez osoby ponizej 16 roku
Zycia.

O Nie uzywaj narzedzia podczas deszczu. (Obrazek 5)*.

UZYCIE STOSOWANIE
Ladowanie zszywek / gwozdzi (Obrazek 6)*
1. przechyl narzedzie lub potoz je na ptaskiej powierzchni, aby zszywki
lub gwozdzie nie wypadty podczas tadowania
2. nacisnij dzwignie A, pociagajac za suwak B
3. wtloz zszywki/tasme z gwozdziami do magazynka C (maksymalna
pojemnos¢ 90 zszywek/gwozdzi)

A\ uwacal
Upewnic sig, ze
0 blok zszywek skierowany jest koncuwkami w kierunku gornej czesci
magazynka C (Obrazek 6)*

¢ bloczek gwozdzi taduje sie tak, aby zwezajacy sie koniec byt
wyréwnany z dolna linia magazynka C tak, aby gtowka gwozdzia
spoczywata bezposredmo na rowkach odpow1ada]qcych symbolowi
dtugosci gwozdzia na gtowicy zszywacza D(Obrazek 7)*

0 przesun suwak B w kierunku gtowicy urzadzenia D, az zatrzasnie sie
na swoim miejscu

0 mocno docisnij gtowice zszywacza D do przedmiotu obrabianego, az
przesunie sie o kilka milimetrow.

0 nacisnij krotko przycisk F, a nastepnie zwolnij

O przycisk F jest zablokowany do momentu doc1smec1a gtowicy D
do przedmiotu obrabianego, system bezpieczenstwa narzedzia
zapobiega przypadkowemu uruchomieniu

PRO-CRAFT
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0 przy predkosci 20 strzatow/min, zszywacz powinien ostygnac przez
30 minut, poniewaz jest przeznaczony tylko do krotkotrwatej pracy.

Po kazdym uzyciu usun wszystkie zszywki/gwozdzie z magazynka!
Kontrola uderzenia (Obrazek 9)*

¢ Sruba G pozwala wybra¢ zadany poziom uderzenia

0 wskaznik G pokazuje wybrany poziom ekspozycji

0 " dla cienkich i lekkich materiatow, takich jak folie i tkaniny

0 ,+" dla grubych i twardych materiatow, takich jak drewno i sciany

0 przed przystapieniem do pracy nalezy okresli¢ optymalny poziom

oddziatywania, przeprowadzajac testy na wolnym materiale

ZALECENIA DOTYCZACE UZYCIA
O Paneli mocowania (Obrazek 10)*

0 Nie uzywaj narzedzia do mocowania paneli sufitowych na
profilowanym drewnie lub rowkach.

O Mocowanie tekstylu 11
0 Unikaj pustych strzatow, aby zmniejszy¢ zuzycie udarowe

INFORMACJE O GWOZDZIACH ZSZYWACZA
Z grubsza mowiac, twardos¢ drewna mozna podzieli¢ na 3 rodzaje:

O wysoka
O przecietna
O niska

Do drewna o rdznej twardosci stosuje sie gwozdzie o roznej dtugosci.

Narzedzie posiada odrzut podczas strzelania, dlatego zaleca sie prace
dwiema rekami w celu lepszej kontroli pracy.

USUWANIE ZDEFORMOWANYCH GWOZDZI/ZSZYWEK

jesli gwozdz zostanie zdeformowany podczas pracy, postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami
odtacz przewdd zasilajacy od zrodta zasilania przed wyjeciem gwozdzi ze
zszywacza !

1. rozwin koncowke<

2. wykrec sruby mocujace plytki;

3. wyjmij mechanizm zabezpieczajacy przytrzymujacy ptytke

O zdejmij blaszke trzymajaca wybijak.

Zwrdc uwage na lokalizacje i kolejnos¢ wyjmowania czesci ze zszywacza,
aby tatwiej byto ztozy¢ wszystkie czesci z powrotem.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
X oddac do powtornego przetworzenia zgodnego z obowiazujacymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
X sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w
prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet
elektryczny nalezy segregowac 1 poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mieC szkodliwe skutki dla srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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BG | B b/IFTAPCKMI
ENIEKTPUYECKMU TAKEP

PEH600
PBHKOBOACTBO 3A EKCM/IOATALMKA

TeXHUYeCKM XapaKTepUCTUKU
MpexoBo HanpexeHue (V/Hz)
HomuHanew Tok (A)

MakcumaneH KanayuTeT Ha
3apexaaHe (pcs)

CKopoCT Ha u3cTpenBaHe (str/min)
Ten6og N (mm)
[JvnxuHa Ha Ten6oa

CTaHZapTHH Bubpaumu (m/s?)

3sykoBu emucum LWA (dB(A))

3ByKoBuM emucum LPA (dB(A))

Knac Ha 3awuta

Knac 3awutHa (kg)

220-240 / 50

5

100

20

TYP 600, TYP F
15-25

4,51 K=1,5
Lpa=82 Kpa=3
Lwa=93 Kwa=3
1

1,73

OnucaHue Ha ycTpolcTBoTo (PUc. 1)

A. JlocT 3a 3apex/aHe Ha
MTb/IHUTENA

B. Mogasawo YcTponctso
C. Mbanuten
D. WU3xop /u3ctpensalya rnasa/
E. Apbxka
TBBbp-
o [0CT Ha
Ne JAbpBecuHa abpese-
CMHaTa
Byk
Bucoka
2 /w6
CpegHa nabTHOCT
3
duépomt
CpeaHa
4 Tsbpza
1  [AbpeBecuHa
5 bop
6 llnepnnat Hucka
7  Kegvp
TeBbp-
o AOCT Ha
Ne JAbpBecuHa bpese-
CMHaTa
1  bByk
Bucoka
2 /w6
3 CpegHa nnbTHocT
duépomT
CpeaHa
4 Tebpaa
ZbpeBecuHa
5 bop
6 Llnepnnat Hucka
7  Kepvp

F. ByTtoH

G. BMHT 3a peryanpaHe cunata
Ha yaapa

H. MpeBkntoysaten
I. YzapoycToiums Hoc

[AbnxuHa
Ha
reosje-
A(MM)
15,20, 25

15, 20, 25
15,20, 25
15, 20, 25,
30

15, 20, 25,

30,32

15, 20, 25,
30,32
15, 20, 25,
30, 32

[AbnxuHa
Ha
Ten6o-
Aa(MMm)
15-16

15-16

15-20

15-20
15-2
15-22
15-2

Onepaumu ¢ pole

Pa6ota c gBe pble
BIX KapTWHKaTa)
nepaumm ¢ efHa

pbKa He ca

npeABuaeHN

Onepaumu ¢ pble

Pa6ora c ABe pble

8314»( KapTUHKaTa)
nepalum C eaHa
pbKa He ca
npeAsuzeHN

yBOA

0

0

Tosun MHCTPYMEHT € npejHa3HayeH 3a 3aKpenBaHe 4pe3 NpuKoBa-
BaHe CbC CKO6M Mn rBO34€N Ha KApTOH, U30/1aLMOHHU MaTepUan,
TbKaHu, dJO}'IMO, KOXa “ I'IO,ClOGHM Matepuanm Kbm AbpBeHa NOBbLPX-
HOCT MM MaTEPUA/IN, I'IO,CI,O6HM Ha AbpBO.

I'IpoqueTe W 3anaseTe T0Ba PbKOBOACTBO.

CEPBU3

0

06cnyxBaliTe CBOS €NEKTPOMHCTPYMEHT Npu KBanUGbMLMpaH cep-
BM3eH TEXHMK, U3M0/3BalKM CaMO eJHAKBU pe3epBHYM YacTu. Tosa
Le rapaHTMpa 6e30MacHOCTTa Ha e/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

MHCTPYKLIMA 3A BE3OMNACHOCT MO BPEME HA PABOTA
C TAKEPA

0

0
0

3akpenere AeTaiina (4€TaiAbT, 3aKpeNeH Ha MACTO Ype3 3aTarauyu
YCTPOMCTBA W/IM UPE3 MEHreme, Ce YAbpXxa No-34paso, OTKOJKOTO C
pbKa)

HuKora He HaTMCKaiiTe pbYHO M3CTpesiBallaTa rnasa (MMa puck ot
HapaHsABaHe, ako GYTOHBT 3a y/ap Ce aKTMBMPa HEBOJIHO eJHOBpe-
MEHHO)

HuKora He U3M0/13BaiTe MHCTPYMEHTA 3a 3aKPenfHe Ha enexkTpuye-
CKO OKabe/ABaHe (KOHTaKTBT C eNEKTPUYECKU MPOBOAHULM MOKE Ad
NPUYMHM NOKaP M TOKOB yAap)

M36arBaifTe NoBpeAM, KOUTO MOraT Aa GbaT MPUUMHEHN OT BUHTOBE,
NUPOHYU U APYTU eNEMEHTH Ha 06paboTBaEMMs AETaii/; NpemaxHeTe
rvi Npesy Aa 3anoyHeTe paéoTa

BuHaru nposepsBaiiTe fanu HanpexeHMeTo CbBMaja C HampexeHu-
€T0, NOCOYEHO B TEXHUYECKMA /IMCT Ha Takepa (Takep C Hampexehue
230V unm 240 V Moxke aa 6bje cBbp3aH M Kbm 220 V 3axpaHBaHe)

B cnyqaﬁ Ha eNieKTpuyecka UM MexaHm4yHa HemsnpaBHOCT He3abas-
HO U3KNHYETe MHCTPYMEHTA

PROCRAFT moxe Aa ocurypu nephekTHa pa6oTa Ha MHCTPyMEHTa
Camo Mpu 13MoJI3BaHe Ha OPUrMHAJIHM aKcecoapu

To31 MHCTPYMEHT He TpAGBa Aa Ce U3M0/3Ba OT MUA NOA 16 rOANHM.
He u3nonssaiite MHCTPYMEHTA MPU AbKA.

MCNOJIb30BAHUE

3apexpaHe Ha cKobu / reosgen

0

06bpHETe MHCTPYMEHTa Ha 06paTHO

HaTUCHeTe JIoCTa A, KaTo M3AbpraTe nb3raya B

nocTaBeTe CKoGuTe / IeHTaTa C MMPOHM B MbAHMTENSA C OCTpUETATa
Harope (MakcuMmaneH kanauutet ot 90 ckobu / MMPoHM)

BHUMAHUE

Y6epete ce, ye
GJI0KBT OT CKOBM € HACOUeH C KopoHaTa CM KbM BbpXa Ha Mb/HuTens C

6/10KbT OT MUPOHH € 3apefieH C KOHYCHUA Kpat, MoAPaBHEH C Ao/HaTa
JIMHMSA Ha MbAHMTeNs C, Taka Ye rnaBata Ha NUPOHA Aa Ce onupa Au-
PEKTHO B KaHa/uTe, KOETO CbOTBETCTBA HA CHMBO/A HA Ab/IKMHATA Ha
NM1pOHa BbPXY r/1aBata Ha Takepa D

nAb3HeTe nib3raya B KbM rnasata Ha yCTpOﬁCTEOTO D, AOKaTO LpakK-
He Ha MACTOTO CH

HatucHete 3gpaso rnasata D Kbm AeTaiina, 4okato He ce npubepe ¢
HAKOJIKO MU/IMMETPa.

HaTUCHEeTE 3a KpaTKo 6yTOHa Fu cnej ToBa ocao6oque

6yTOHBT F Ce 3aK/i0uBa, AOKATO He HAaTMCHeTe M3CTpenBaliata riasa
D KbM peTaiina, 3aWuTHaTa CMCTEMA HA MHCTPYMEHTA MpeAoTBpaTABa
c/ly4arHa pa6ota

npu cKopocT 20 M3CTpenia / MMH, TakepbT TpAGBa fja ce 0CTaBM Aa ce
oxnagy 3a 30 MMHYTH, ThiA KaTo € MPOEKTUPaH CaMo 3a KPaTKOCPOYHa
pa6ora.

| NpemaxHeTe BCHYKM CKOGM / MUPOHM OT MbAHUTENA CAIef BCAKA ynoTpe6a !

o o o o

KOHTDOI’I Ha B'bB,U,eﬁCTEMeTO

C nomolyTa Ha BuHTa G MoxeTe a u3bepeTe nocTeneHHo Heobxoau-
MOTO HMBO Ha yaap

MHAMKATOPBT G MoKa3sa M36PaHOTO HMBO Ha Bb3AENCTBUE
" 3 TbHKW M NIeKM MaTepuany Kato hoano U ThKaHu
,»+“ 32 e6enn ¥ TBbPAM MaTepuany Kato bpBo M CTeHU

npeau Aa 3anoyHete pa607a, onpejeneTte ONTUManHOTO HABO Ha Bb3-
AENCTBKUE, KAaTO NPOBEPUTE TOBA HA 06paﬁOTEaeMMR matepuan

PRO-CRAFT




MPEMNOPBKK 3A YNOTPEBA

0 KpenexHu naHenm

0 He M3non3saiTe MHCTPYMEHTA 32 MOHTUPAHE Ha TaBaHHM NaHeu
BbPXY NPodMAMPaHa AbPBECHHA MM KaHAN.

0 3aKpensHe Ha TEKCTUA
0 W36srsaifte npastu U3CTPe/M, 3a Aa HAMA/UTE U3HOCBAHETO MPH yAap

MHOOPMALUA OTHOCHO BO3/JEMUTE 3A TAKEPA

I'py6o kasaHo, TBbPAOCTTA Ha AbPBECMHATA MOXe Ja Gbje pasjesieHa Ha 3
BUAa:

0 BMCOKa

0 cpegHa

0 HMCKa
T1poHHTE C pasnyHa Ab/KMHa Ce M3M0A13BaT 3a bPBO C Pa3inyHa TBbP-
ZoCT.
MHCTPYMEHTDT ZlaBa OTKaT Npy CTpeniGa, 3aToBa Ce MpenopbyBa Ja pabotute
C AiBe pblie, 3a Aa KOHTPO/IMpaTe Mo-Ao6pe padoTata

OTCTPAHABAHE HA AE®OPMUPAHWU TBO3AEM/CKOBU
B C/yyail Ha AedOpMaLMA Ha NUPOHM N0 Bpeme Ha paboTa, C/iefBaiTe MH-
CTPYKLMMTE N0-4071Y
| M3K/l0YeTE 3aXPaHBaLLMA Kaben OT M3TOUHMKA Ha 3aXpaHBaHe, npeau 4a
M3BaJMTe rBO3AEMTE OT TaKepa
0 pa3sBuiTe HaKpalHWKa
0 oTCTpaHeTe dMKCHpaLyTe 6ONTOBE Ha NaCTUHaTa
0 MaxHeTe NpeAnasHus MEeXaHW3b, NPUAbPXKALY NAacTMHaTa
0 MaxeTe mKcatopa
| O6bpHETE BHUMAHME HA MECTOMO/IOKEHMETO, KaKTO M Peja, B KOWTO YacTu-

Te Ca OTCTPaHeHM 0T TaKepa, Taka 4e LWe 6'b[:le no-necHo Aa crnobute BCuy-
KM Hactn 06paTHO

3ALUUTA HA OKOJIHATA CPEJA

3a Zia ce 3alWTM OKOJIHATa CPefa, €IEKTPOMHCTPYMEHTHTE, aK-

K cecoapuTe M OMaKOBKMTe TPAGBA Ja Ce PEeLMKAMpPAT Mo eKosoru-
YeH HaumMH. He U3XBBPASITE eNEeKTPOMHCTPYMEHTUTE B 6MTOBUTE
oTnagbum!

Camo 3a ctpanu ot EC:

0TNaAbLMTE OT €/EKTPUYECKO U €JIEKTPOHHO 060PYABaHE M CHOT-
BETHOTO HALMOHA/HO 3aKOHOAATENCTBO, Ae(EKTHUTE AU U3nes-
JM 0T ynoTpe6a eeKTPOHHO 060pyABaHE TPA6Ba Aa Ce CbbUpaT 3a
€KONOTMYHO PELMKIMpaHe.
0TNagbyHOTO eNEKTPUYECKO M eNEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa Gbae
BPeAHO 3a OKO/IHATA CPeAa W YOBELWKOTO 34paBe, ako 6bAe U3XBbP/IEHO
HeMpaB/IHO MOPaJM Bb3MOXKHOTO HA/IMUME Ha OMaCcHM BELLECTBa.

K B cvotsetcTeue ¢ EBponeiickata gupektusa 2012/19/UE oTHocHo

RO |ROMANA
CAPSATOR ELECTRIC
PEH600

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Tensiune/frecventa nominala (V/Hz) ~ 220-240 /50
Intensitate curent (A) 5
Capacitatea maxima de incarcare (pcs) 100
Viteza de tragere (str/min) 20
Tip discontinue TYP 600, TYP F

Lungimea capsei (mm) 15-25

PRO-CRAFT
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Nivelul vibratiilor (m/s?) 4,51 K=1,5
Nivel de presiune acustica Lpa, _ _
incertitudine K (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
Nivel de presiune acustica Lwa, - _
Incertitudine K (dB(A)) Lwa=93 Kwa=3
Clasa de protectie Il
Greutate (kg) 1,73
Descriere (Des. 1)*
A. Parghie pentru a incarca F. Buton
magazinul G. Surubul care regleaza forta
B. Drenor de impact
C. Magazin H. Comutatorul
D. Ciocan I. Brat rezistent la impact
E. Maner
: Lungimea A
Duritatea i Operatiuni de
Ne Lemn ;| cuiului P
lemnului (mm) mana
1 Fag 15,20, 25
Mare
2 Stejar 15, 20, 25
Densitate medie
3 fibrolemnoase Medi 15,20, 25
2+ | lemna edie 15,20, 35,
emn dur 30
. 15, 20, 25,
5 | Pin 30,32 Operatiunea cu
15.20. %5 doua maini (vezi
6 Placaj Scazuta DEhEsy imaginea)
30 Operatjunile cu o
15, 20, 25, singura mana nu
7  Cedru 30,32 sunt furnizate.
. Lungimea
Ne Lemn &]r::‘ajle:i capsei Operatiuni de mana
(mm)
1 Fag 15-16
Mare
2 Stejar 15-16
Densitate medie
3 15-20
fibrolemnoase Medie
4 Lemn dur 15-20
5 Pin 15-22
6 Placai 15-2 Operatiunea cu doud
J Scizut maini (vezi imaginea)
Operatiunile cuo
7 | Cedru 15-22 singura mana nu sunt

furnizate.

INTRODUCERE

Acest instrument este conceput pentru a fi atasat prin lipirea cartonului,
a materialelor de izolare, a teséturilor, a foliilor, a pielii si a materialelor
similare pe o suprafatd din lemn sau materiale precum lemnul.

Cititi si salvati aceastd instructiune (Des. 3)

SERVICE

0 Asigurati-va scula dvs. electrica de la un tehnician de reparatii
calificat care utilizeazd numai piese de schimb identice. Acest lucru
va asigura siguranta sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTR N TIMPUL UTILIZARII
STEPLER
0 Asigurati piesa de prelucrat ( piesa de prelucrat fixata de jiguri sau
intr-o vana este tinuta mai bine decat manual)

O Nu 1mp1nget1 n|c1odata capul capsatorului manual o (exista un
pericol de ranire daca in acelasi timp butonul de declansare este
activat din neatentie)

0 Nu folositi niciodata un instrument pentru a atasa cablajul electric
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(contactul cu firele electrice poate provoca incendii si socuri
electrice).

0 Evitati deteriorarea care poate fi cauzata de suruburi, cuie sau alte
elemente din piesa de prelucrat; eliminati-le inainte de a incepe sa
lucrati

O In cazul unei defectiuni electrice sau mecanice, opriti imediat
instrumentul.

0 PROCRAFT poate asigura functionarea ireprosabila a sculei numai
atunci cand se utilizeaza accesorii originale

0 Acest instrument nu trebuie utilizat de persoane cu varsta sub 16 ani.
0 Nu utilizati instrumentul in ploaie. (Des. 5)

UTILIZARE

Incércarea capselor / unghiilor (Des. 6)
O inclinati scula sau lasat1 0 pe o suprafata pland, astfel incat capsele
sau cuiele sa nu cada la incarcare
0 apasati maneta A tragand cursorul B
0 introduceti capse / banda de unghii in magazia C (capacitate maxima
90 capse / unghii)
/N ATENTIE
O Asigurati- va cé blocul de clipuri este directionat de coroana in partea
superioara a magazinului C (Des. 7)

0 blocul de unghii este incarcat cu un capat conic, aliniat cu linia
inferioara a magaziei C, astfel incat capul unghiului se sprijina direct
pe caneluri, care corespunde simbolului lungimii cuiului de pe capul
capsatorului Do

0 glisati cursorul B in capul dispozitivului D pdnd cand se aude un clic

0 Apdsati ferm capul capsatorului pe piesa de prelucrat pand cand este
deplasat cu cativa milimetri.

0 Apasati scurt butonul F si apoi eliberati-|

0 butonul F este blocat pana cand apasati capul D pe piesa de prelucrat,
sistemul de protectie al instrumentului impiedica functionarea
accidentala

0 lao v1te}a de 20 de fotografii / minut, capsatorul trebuie lasat sa se
raceasca timp de 30 de minute, deoarece este proiectat numai pentru
lucrari pe termen scurt.

! indepartati toate capsele / cuiele din magazin dupa fiecare utilizare
Controlul expunerii (Des. 9)

Folosind surubul G, puteti selecta nivelul dorit de impact.

indicatorul G indica nivelul de expunere selectat

0 "-"pentru materiale subtiri si usoare, cum ar fi folia si tesaturile

¢ "+" pentru materiale groase si dure precum lemnul si peretii

0 Tnainte de a incepe sé lucrati, determinati nivelul optim de expunere
verificand materialul liber

RECOMANDARI PENTRU UTILIZARE
O Panou de montaj (Des. 10)

O Nu utilizati scula pentru a fixa panourile de plafon pe lemn sau
caneluri profilate.

O Fixarea textilelor 11
0 Evitati fotografiile goale pentru a reduce uzura impactului.

INFORMATII PRIVIND CUIELE PENTRU CAPSATOR
Aproximativ, duritatea lemnului poate fi impdrtitd in trei tipuri:

0 mare
0 media
0 scazut

Cuie de diferite lungimi sunt utilizate pentru diferite duritate a lemnului.

Utilajul are recul la ardere, prin urmare este recomandat sa lucrati cu doud
maini pentru a controla mai bine lucrarea

INDEPARTAREA CUIELOR/CAPSELOR DEFORMATE

in cazul in care a aparut o deformare a cuielor in timpul lucrului, urmati
instructiunile de mai jos.

! deconectati cablul de alimentare de la sursa de alimentare inainte de a
scoate unghiile din capsator

desurubati varful
scoateti suruburile de fixare ale placii
scoateti placa de sustinere a mecanismului de siguranta

0
0
0
0 scoateti placa de cap

| Acordati atentie locatiei, precum si ordmea in care partile sunt lndepartate
din capsator astfel incat va va fi mai usor sa colectati toate piesele inapoi.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
K si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologlca Nu
ellmmatl unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie natlonala

in vigoare, dlSpOZItWele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologlca
Daca sunt eliminate in mod necorespunzator dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor penculoase
nele.
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ELEKTROMOS TUZOGEP
PEH600
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Fesziiltség / Frekvencia (V/Hz) 220-240 /50
Névleges aram (A) 5

Maximalis terhelés (db) 100
Sebesség (iit./perc) 20

Kapocs tipusa TYP 600, TYP F

Kapocs hossz (mm) 15-25

Vibracio szintje (m/s2) 4,51 K=1,5
Hangnyomasszmt Lpa, K _ _
bizonytalansagi tényezo (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
HangtelJeSItmen szint Lwa, K . _
bizonytalansagi thyezo (dB(A)) Lwa=93 Kwaz3
Erintésvédelmi osztaly ]

Sily (kg) 1,73

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

A. Atar betoltésére valo kar F. Gomb

B. Tolattyl G. Utderd szabalyozasara valo
C. Tar csavar

D. Tiizégep feje H. Be”-/'lfikapcsolo
E. Fogantyl |. Tizdéheg
BEVEZETES

Ezt a szerszamot karton, szigetelGanyag, szovet, folia, bor és hasonlo
anya%ok fafeliiletekhez vagy fa jellegl anyagokhoz tlizéssel vagy
szogeléssel torténd rogzitésére tervezték.

Olvassa el és Grizze meg ezt a hasznalati Utmutatot

PRO-CRAFT




Szeg 4 5
o Fa Kézzel végzett
Ne| Fa keménysége ?I(T)'sr;z)a miiveletek
1  Bikk 15, 20, 25
Magas
2 Tolgy 15,20, 25
Kozepes
3 slirliség 15, 20, 25
fibrolit Kozepes
15, 20, 25
4 Kemény fa 0
. 15, 20, 25,
5  Fenydfa 30, 32 Két kelzzehvegdzett
mivelet (lasd az
Rétegelt 15,20,25,  abrat) Az egykezes
6 lemez Alacsony 30, 32 muvelhete knem
) 15, 20, 25, végezhetd
7 Cédrus 30, 2
Szeg 5 5
o Fa Kézzel végzett
Ne| Fa keménysége ?:lsr;z)a miiveletek
1  Bikk 15-16
Magas
2 Tolgy 15- 16
Kozepes
3 | siiriiség B 15-20
fibrolit Kozepes
4 Kemény fa 15-20
5 Feny6fa 15-22 Két kelzzel lvegdzett
. mivelet (lasd az
6 Rétegelt lemez Alacsony 15-22 abrat) Aze( ykezes
, muveleteﬁ nem
7  Cédrus 15-22 végezhetdk
KARBANTARTAS

0 Az On elektromos szerszamanak karbantartasat csak
szakkepzett szakemberre bizza meg, csak eredeti potalkatreszek
felhasznalasaval. Ez biztositja az elektromos szerszam
biztonsaganak megdrzését.

BIZTONSAGI UTASITASOK A TUZOGEP HASZNALATAHOZ

0 Rogzitse a munkadarabot (a szorito eszkozbe vagy satuba befogott
munkadarab biztosabban van rogzitve, mint kézzel)

0 Soha ne tolja kézzel a tiz6gép fejét (Kép 4)* (sériilésveszély all fenn,
ha a kioldogombot egyidejtileg véletleniil megnyomja)

0 Soha ne hasznaljon szerszamot az elektromos vezetékek rogzitésére
(az elektromos vezetékekkel valo érintkezés tlizhoz és aramiitéshez
vezethet)

0 Keriilje el a munkadarabban lévé csavarok, szogek és egyeb elemek
altal okozott sériiléseket; tavolitsa el dket a munka megkezdése elott

0 Elektromos vagy mechanikai meghibasodas esetén azonnal
kapcsolja ki a szerszamot.

0 A PROCRAFT csak eredeti tartozékok hasznalata esetén
garantalhatja a szerszam tokéletes mikodését

0 Ezt a szerszamot 16 éven aluliak nem hasznalhatjak
0 Ne hasznalja a szerszamot esében. (Kép 5)*

HASZNALAT

Kapcsok/szogek betdltése (Kép 6)*
1. dontse meg a szerszamot, vagy fektesse sik feliiletre, hogy a
kapcsok vagy szogek ne essenek ki betoltéskor
2. nyomja meg az A kart a B tolatty(l meghlzasaval.

3. Helyezze a kapcsokat/szogcsikot a C tarba (maximalis kapacitas
90 kapocs/szog).

A FIGYELEM
Gy6z6djon meg arrol, hogy
0 akapcsok blokkjat a koronaval a C tar felsG része felé iranyitja (Kép 6)*

0 a szogtombot gy kell betolteni, hogy a kipos vége a C tar also
vonalaval egy vonalban legyen, Ugy, hogy a szdgfej kozvetleniil

PRO-CRAFT
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a hornyokba {itkdzzon, ami megfelel a D tlizégép fején lévo
szOgszimbolumnak (Kep 6)*

0 mozgassa a B tolatty(t a D tiizégép feje felé, amig be nem kattan
a helyére

0 nyomja a D tliz6gép fejét erésen a munkadarabhoz, amig el nem
mozdul néhany milliméterre

0 roviden nyomja meg az F gombot, majd Gjra engedje el

0 az F gomb addig reteszelve van, amig a D tliz6gép fejét a
munkadarabhoz nem nyomja, ez megakadalyozza a véletlen
miikodtetést

0 20 lovés/perc sebességnél a tiz6gépet 30 percig hagyni kell lehdilni,
mivel csak rovid tavi miikodésre tervezték.
! minden hasznalat utan tavolitsa el az 6sszes kapcsot/szoget a tarbol
Utéerd szabalyozasa (Kép 9)*
A G csavarral a kivant {itéerG kivalaszthato
a G kijelz6 a kivalasztott ttéerd szintet mutatja
=" vékony és konnyi anyagok, példaul foliak és szovetek esetén
,+” vastag és kemény anyagok, példaul fa és falak esetén

o o o o <o

a munka megkezdése el6tt szabad anyagon végzett ellendrzéssel
hatéarozza meg az optimalis litéerd szintet

HASZNALATI TANACSOK

0 Panelek rogzitése (Kép 10)*

0 Ne hasznaljon szerszamot a mennyezeti panelek profilozott fahoz
vagy hornyokhoz valo rogzitéséhez.

0 Textilanyagok rogzitése 11

0 Kerilje el az Ures lGvéseket, hogy csokkentse az iitémechanizmus
kopasat

A T(zOSZOGEKRE VONATKOZO INFORMACIO
A fa keménysége nagyjabol 3 tipusra oszthato:

0 magas

0 kozepes

¢ alacsony
Kiilonb6z6 keménységli fahoz kiilonbozé hosszlsagl szogeket
hasznalnak.

A szerszamnak lovéskor VISSZarugasa van, ezért a munkafolyamat jobb
iranyitasa érdekében ajanlatos ket kézzel dolgoznl

DEFORMALODOTT SZOGEK/KAPCSOK ELTAVOLITASA

ha egy szog munka kozben deformalodott, kovesse az alabbi utasitasokat
| hlizza ki a tapkabelt a tapegységbél, mieldtt eltavolitana a szogeket a
tiz6gépbol

1. csavarja le a hegyet

2. tavolitsa el a lemez rogzité csavarjait

3. tavolitsa el a lemezt tarto biztonsagi mechanizmust

tavolitsa el a tlizogép fejét tarto lemezt

Figyeljen az elrendezésre és a sorrendre, ahogyan az alkatrészeket kiveszi
a tlzogépbdl, igy konnyebben visszahelyezheti az dsszes alkatrészt.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet vedelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

K tartozékokat és a csomagolast kornyezetbarat modon kell
UJrahasznOSItam Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékokkal egytitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol szolo
2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozd nemzeti
jogszabalyoknak megfeleloen, a hibas vagy elhasznalodott

elektronikus berendezéseket ossze kell gyijteni kornyezetbarat
(jrahasznositas céljabol.

A nem megfeleld artalmatlanitas esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kornyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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CTENJEP 3/IEKTPUYECKUM

PEH600
UHCTPYKLUMA

TeXHUYecKHe XapaKTepPUCTMKU
HanpsaxeHrue / Yactota (B/I'u) 220-240 / 50
HoMMHanbHbIA TOK (A) 5A
MakcumanbHas 3arpyska () 100
CkopocTb (yA/MMH) 20
Tun cKo6bl TYP 600, TYP F
Jn1HHa CKOGbI (MM) 15-25
YpoBeHb BUGpPaLuH (M/c2) 4,51 K=1,5
Jposers oI IENT LD pa-g2 pa-3
Lo rorpeumocr i (b Lwar93 Kva=3
Knacc 3awmtol Il
Bec (kr) 1,73

Onucanue ycTpoiictsa (Puc. 1)

D. Pblyar gna 3arpysku marasmHa
E. Joceinatens
F. MarasuH
G. Boek
H. PykosTka
T b
Ne /JpeBecuHa ApeBecHHbl
Byk
Bbicokas
2 /y6
CpegHsas
3 nnotHoCTb
UOPOIMT | CpepHsis
4 Teepaas
1 ZipeBecuHa
5 CocHa
6 ®aHepa Huzkas
7 Kegp
T b
Ne /JpeBecuHa ApeBecHHbl
1  bByk
Bbicokas
2 /y6
CpegHsas

3 nnotHoCTb
UOPOIMT | CpepHsis

4 Teepaas
ZipeBecuHa
5 CocHa
6 ®anepa Huzkas
7 Kegp

I. Knonka
J. BWHT perynupoBKu Cunbl yaapa
K. Bbiktouatens
L. YjaapocToiKkuit HocK
AnvHa 0
TBo3an (Mm) OnepaLMM pyKamu
15, 20, 25
15, 20, 25
15, 20, 25
15, 20, 25,
30
15, 20, 25,
30, 32 Onepauys AByMms
15, 20, 25, pyKamM (CM.
30, 32 KapTuHKy) Onepauun

OZHOM PyKOM He
15, 20, 25, npesyCcMoTpeHb!
30, 32

ﬁg’g:a(MM) Onepauuu pykammn

15-16

15-16

15-20

15-20

15-22 Onepaumsa AByms
pyKamM (CM.

15-22 KapTMHKy) Onepauun
OJIHOM pYKOM He

15-22 npeayCMOTpeHbI

BBEAEHME

3TOT UHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH ANA KPenneHus NyTém npubUBaHUs CKo-
6amu WM TBO3AAMM KapTOHA, W30/ALMOHHBIX MaTepuanos, TKaHei, dosib-
TW, KOXM M aHaNOrMYHbIX MAaTEPUaNoB K AEPEBAHHON MOBEPXHOCTU MM
Martepuasios, NoZ0GHbIX AEPEBY.

CEPBUC

0

06CNyKMBANTE CBOI NEKTPOUHCTPYMEHT Y KBANM(ULMPOBAHHOMO
CneuManncTa no pemMoHTy, MCMOb3YA TONbKO UAEHTMYHbIE 3amac-
Hble YacTW. IT0 06ECNEYUT CoXpaHeHMe 6e30MacHOCTH 3NEKTPOUH-
CTPYMeHTa.

MHCTPYKLMA NO BE3OMNACHOCTU BO BPEMA
UCNOJIb3OBAHMA CTENJIEPA

0

¢

3akpenme 3aroToBKy (3aroToBKa, 3axaTtas 3aXMMHbIMU npucno-
CO6NEHUAMM UK B TUCKaX, YAEepPXKMBAETCA HaJEXHEe, Yem DyKOM)

Hukorga He To/iKaiTe ronosky ctensepa BpyuHyio(Puc. 4) (cywe-
CTBYeT OMACcHOCTb TPaBMMPOBaHUA, €C/IU B TO e BPeMsA HenpejHa-
MepEeHHO aKTUBMPOBaHa KHOMKarycKa)

HuKorAa He MCMONb3yiTe MHCTPYMEHT ANA KPEnneHus 3eKTponpo-
BOAKM (KOHTAKT C 3/IEKTPUYECKUMM MPOBOAAMM MOKET NPUBECTH K
OXKapy M MOPAXKEHMIO SNEKTPUHECKMM TOKOM).

U36eraiite nospexAeHHi, KOTOPbIE MOTYT BbITb BbI3BaHbl BUHTAMM,
TBO3AAMM U APYTMMM 3/IeMEHTaMM B Balleil 3arOTOBKE; YAANIMTE UX,
Npexze YeM HavaTb paboTaTtb

B cnyyae 3}'IeKT|Jl'HeCKOI:1 WK MEXAHMYECKON HEeMCNpaBHOCTU He-
MeANEHHO BbIK/IIOYUTE MHCTPYMEHT.

PROCRAFT moxeT obecneuntb Ge3ynpeyHyto paboTy UHCTPyMeHTa
TOJIbKO MPM MCMOJb30BaHNMM OPUrMHA/IbHBIX aKCeCCyapoB

JTOT MHCTPYMEHT He JO/XEH UCMO/b30BaTbCA JI0AbMU BO3PaCcTOM
no 16 net

He Mcnosb3yiTe MHCTPYMEHT nog AokaeM. (Puc. 5)

MCNOJIb30BAHUE

3arpyska cko6 / reo3geit (Puc. 6)

1.

2.
3.

HaKNOHUTE MHCTPYMEHT MU NONOXKMUTE €ro Ha NNOCKY0 NOBEPX-
HOCTb, YTO6bI CKOBbI UM FBO34M He BbINaJI1 MpU 3arpyske

HaXMMTE pblvar A, NOTAHYB 3a M0A3yHOK B

BCTaBbTE CKOGbI / NIEHTY C rBO3AAMM B MarasuH C (MakcumanbHaa
BMeCTUMOCTb 90 cKob / reo3zeit)

/\  BHUMAHME!

YA0CTOBEPbTECH, YTO

0
0

610K CKO6 HanpaB/ieH KOPOHOM K BEPXHEH 4acTu MarasuHa (Puc. 6)

610K BO3A€H 3arpy:aeTcs KOHMYECKMM KOHLOM, COBMEL|EHHBIM
C HUXHEWM IMHMEN MarasuHa C, TaK 4To rosI0BKa rBo3Aq ynupaerca
MPAMO B Masbl, YTO COOTBETCTBYET CUMBOJTY [/IMHbI IBO3/A Ha ro-
noeke ctennepa D (Puc. 7)

CF[BMI'EIHTG MNON3YHOK B k ronoske yCTpO;iCTBa D, NoKa OH He 3auen-
KHeTCA

MNOTHO NPUXMMUTE TONOBKY CTennepaD K 3arotoBKe, noka OHa He
6y,Cl,€T CABMHYTA Ha HECKOJIbKO MUIJIMMETPOB.
KOPOTKO HaXXMMUTE KHOMKY F, a 3aTeM oTnycTuTe
KHonka F 336!10KMPOBaHa, MOKa Bbl HE NPUXMMaETE rOJI0OBKY Dk

3aroToBKe, 3aliMTHaA CMCTEMA UHCTPYMEHTa npejoTBpallaeT cay-
YanHoe Cpa6aTbIBaHl4€

npu CKOPOCTH 20 BLICTPENOB / MUH, CTEMAEPY HYKHO AaTb OCTbITb
30 MUHYT, NOCKONbKY OH PaccyuTaH TONbKO Ha KPaTKOBPEMEHHYIO
pa6orty.

! ynanﬂﬁTe BCe CKOGbI / rBO34AM U3 MarasuHa nocne Kaxaoro UCnonb3o-
BaHUA

KoHTposb Bo3gercTaus (Puc. 9)

o o o o

C nomoLLbto BUHTA G MOXKHO BbIGMPaTh TpeGyeMbli YpoBEHD yAapa
MHAMKATOP G MOKa3biBaeT BbIGPaHHBIN YPOBEHb BO3AEHCTBHUS
«-» [N TOHKUX M NETKMX MaTepuanos, Takux Kak honbra 1 TKaH

«t» ANA TONCTbIX U KECTKUX MaTepuanos, TakMX KaK ApeBeCcuHa U
CTEHbI

NpexXAe YeM NPUCTYNUTL K paboTe, ONpeAeuTe ONTUMAbHBINA YPO-
BeHb BO3/EMCTBMS, MPOBEPUB Ha CBOBOAHOM Matepuase

PRO-CRAFT




ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

0 Befestigungsplatten (Abb. 10)

O Verwenden Sie das Werkzeug nicht zur Befestigung von
Deckenplatten auf profiliertem Holz oder Nuten.

O Befestigung von Textilien 11
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O Vermeiden Sie Leerschiisse, um den Verschleif des Schlages zu reduzieren.

INFORMATIONEN UBER NAGEL FUR DEN

G.Fo‘lsrg'é;;gt, kann die Holzfestigkeit in 3 Arten unterteilt werden:

¢ hoch

0 mittel

O niedrig
Nagel unterschiedlicher Lange werden fiir Holz mit unterschiedlicher
Festigkeit verwendet.
Das Werkzeug hat beim Schiefen RiickstoB, daher wird empfohlen, mit
beiden Handen zu arbeiten, um die Arbeit besser zu kontrollieren.

A. Hebel zum Laden des Magazins

ENTFERNUNG VON VERFORMTEN NAGELN/KLAMMERN

Falls wahrend der Arbeit eine Verformung des Nagels auftritt, befolgen
Sie die nachstehenden Anweisungen.

! Trennen Sie das Netzkabel vor dem Entfernen der Nagel vom Tacker
von der Stromquelle.

1. Schrauben Sie die Spitze ab.
2. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben der Platte.

3. Entfernen Sie den Sicherungsmechanismus, der die Platte
halt.

O Ziehen Sie die Platte heraus, die den Schlagstempel halt.

O Achten Sie auf die Position sowie die Reihenfolge, in der
die Teile aus dem Tacker entfernt werden, so fallt lhnen
die Montage der Teile leichter.

UMWELTSCHUTZ

Im Interesse des Umweltschutzes sind Elektrowerkzeuge,
Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten
Entsorgung zuzufilhren. Werfen Sie Elektrowerkzeuge
nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lénder:

GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und dem
entsprechenden nationalen Recht sind defekte
oder ausgediente Akkumulatoren und elektronische Gerdte zur
Sammlung und anschlieBenden umweltgerechten Entsorgung zu
ibergeben.
Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und
Elektronikgerate aufgrund mdglicher gefdhrlicher Stoffe schadliche
Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit des Menschen haben.

DE | DEUTSCH
CTENNEP
3NIEKTPUYHUIA
PEH600
ANLEITUNG
Spannung / Frequenz, V/Hz 220-240 / 50
Stromstarke (A) 5
Maximale Belastung (Stiick) 100

Geschwindigkeit (Schlage/Min) 20

Hefttyp TYP 600, TYP F
Klammerlange (mm) 15-25
Vibrationspegel (m/s?) 4,51 K=1,5

PRO-CRAFT

B. Nachlader H. Schalter

C. Magazin I. Schlagfester Mundstiick
D. Schlagstempel

E. Griff

r. Knopf

G. Schraube zur
Einstellung der
Schlagkraft

Holzharte Klammerlan .
Ne Holz ge (mm) Handbetrieb
1 Buche 15-16
Hoch
2 Eiche 15-16
Mittel
3 Faserplatten 15-20
-Dichte Mittel
Hart
4 Holz 15-20
: Zweihandbedien
5 Kiefer 15-22 KB .ﬁiehe)
6 Sperrholz  piegri 15-22 iidung
E Niedrig Einhanhdbedienu
N ng nicht
7  Zeder 15-22 vorgesehen
EINFUH

Dieses Werkzeug ist zum Befestigen durch Klammern oder
Nagel von Karton, Isoliermaterialien, Stoffen, Folien, Leder
und &hnlichen Materialien auf Holzoberflachen oder
holzéhnlichen Materialien bestimmt.

O Lesen und bewahren Sie diese Anleitung auf (Abb. 3)

SERVIC

L;ssen Sie Ihr Elektrowerkzeug von einem qualifizierten Fachmann
warten und verwenden Sie nur identische Ersatzteile. Dies
gewahrleistet die Sicherheit des Gerats.

SICHERHEITSANWEISUNG FUR DIE VERWENDUNG DES
TACKERS

O Fixieren Sie das Werkstiick (ein Werkstiick, das mit
Spannvorrichtungen oder in Schraubstocken eingespannt ist, wird
sicherer gehalten als mit der Hand)

O Dricken Sie niemals den Tacker-Kopf von Hand (Abb. 4)
(Verletzungsgefahr, wenn gleichzeitig versehentlich der
Startknopf betatigt wird)

O Verwenden Sie das Werkzeug niemals zum Befestigen von
Elektrokabeln (Kontakt mit elektrischen Leitungen kann Feuer
und Stromschlag verursachen).




¢ Vermeiden Sie Beschadigungen, die durch Schrauben, Nagel

PRO-CRAFT




und andere Elemente in Ihrem Werkstiick verursacht
werden konnen; entfernen Sie diese, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen

O Schalten Sie das Werkzeug bei elektrischen oder mechanischen
Storungen sofort aus.

O PROCRAFT kann eine einwandfreie Funktion des Werkzeugs nur
bei Verwendung von Originalzubehdr gewahrleisten.

O Dieses Werkzeug darf nicht von Personen unter 16 Jahren
verwendet werden.

O Verwenden Sie das Werkzeug nicht bei Regen (Abb. 5)

Laden von Klammern / Nageln (Abb. 6)

1. Neigen Sie das Werkzeug oder legen Sie es auf eine ebene
Flache, damit Klammern oder Nagel beim Laden nicht
herausfallen

2. driicken Sie den Hebel A, indem Sie den Schieber B ziehen

3. setzen Sie Klammern / Nagel in das Magazin C ein (maximale
Kapazitat 90 Klammern / Nagel)

/\ ACHTU
Stellen kSli’e.sicher, dass
O der Klammerblock mit der Krone zur Oberseite des Magazins C
zeigt (Abb. 6)

O der Nagelblock mit dem konischen Ende, das mit der unteren
Linie des Magazins C ausgerichtet ist, geladen wird, so dass
der Nagelkopf direkt in die Nuten passt, die dem
Langensymbol des Nagels am Kopf des Tacker D entsprechen
(Abb. 7)

BETRIEB DES TACKERS (ABB. 8)
O driicken Sie den Kopf des Tackers D fest auf das Werkstiick, bis es
sich um einige Millimeter verschiebt.
¢ driicken Sie kurz die Taste F und lassen Sie sie dann los

O die Taste F ist blockiert, solange Sie den Kopf D nicht auf das
Werkstiick driicken; das Schutzsystem des Werkzeugs
verhindert ein unbeabsichtigtes Auslosen

O bei einer Schussrate von 20 Schldgen/Min muss der Tacker 30
Minuten abkiihlen, da er nur fir den Kurzzeiteinsatz ausgelegt ist
! Entfernen Sie nach jedem Gebrauch alle Klammern / Nagel aus dem
Magazin Kontrollanzeige (Abb. 9)
Mit der Schraube G kann der erforderliche Schlagkraftgrad eingestellt
werden; die Anzeige G zeigt den gewahlten Schlagkraftgrad an

O ,-“flr diinne und leichte Materialien wie Folie und Stoffe
O ,+“fiir dicke und harte Materialien wie Holz und Wande

O Bestimmen Sie vor Arbeitsbeginn den optimalen
Schlagkraftgrad, indem Sie an einem gleichartigen Material
testen

O Befestigungsplatten (Abb. 10)

O Verwenden Sie das Werkzeug nicht zum Befestigen von
Deckenplatten auf profiliertem Holz oder Nuten.

O Textilbefestigung 11

Drehen Sie die Spitze 13 ab

Entfernen Sie die Befestigungsschrauben der Platte 13
Entfernen Sie den Sicherungsmechanismus, der die Platte 13 halt
Ziehen Sie die Platte heraus, die den Schlagbolzen 13 halt

/\ ACHTUNG

Zur Lage sowie zur Reihenfolge, in der die Teile aus dem Tacker
gezogen werden, damit Sie

o o o <o

schieben Sie den Schieber B bis zum Kopf des Gerats D, bis es einrastet

Im Interesse der Umwelt missen Elektrowerkzeuge,
Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten
Entsorgung zugefiihrt werden. Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der europaischen Richtlinie 2012/19/EU uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und den
entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften missen
defekte oder ausgediente elektronische  Gerate
gesammelt und einer umweltgerechten Entsorgung
zugefiihrt werden.

Elektronische Gerdte, die defekt sind oder ihre Lebensdauer erreicht

haben, unterliegen der Sammlung mit dem Ziel einer

umweltvertraglichen Wiederverwertung.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente elektrische und

elektronische Gerate aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche

Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit des Menschen haben.

0 Vermeiden Sie Leerschiisse, um den VerschleiB des Schlages zu reduzieren

GroB betrachtet kann die Holzfestigkeit in 3 Arten unterteilt werden: 12
¢ hoch
0 mittel
O niedrig

Nagel unterschiedlicher Lange werden fiir Holz mit unterschiedlicher Harte verwendet

Das Werkzeug hat beim SchieBen RiickstoB, daher wird empfohlen,

mit beiden Handen zu arbeiten, um die Arbeit besser zu
kontrollieren

O Falls wahrend der Arbeit eine Nagelverformung auftritt,
befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen

O Trennen Sie den Tacker vor der Entfernung vom Stromnetz

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric tacker

TM Procraft: PEH600

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: ?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ]akozto zodpovedny
vyrobce prohlasujeme, ze Sponkovacka elektricka

TM Procraft: PEH600

Jsou ze sériové vjroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.o.

1C0O: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Sponkovacka elektricka

TM Procraft: PEH600

St zo senove1 vyroby' a v silade s tymito europskym1 smermcam1 a vyrobené v sulade s
nasledujlicimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predlozit' technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, Zszywacz elektryczny

TM Procraft: PEH600

Sa produkowane seryjnie! i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastgpujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/IAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOA JIM4HA OTFOBOPHOCT, Ye EneKTpuyecku Takep

TM Procraft: PEH600

CbrnacHo JajieHoTO TEXHUYECKO OMMCaHMe OTroBapA Ha BCMUKM MPUIOKMMU M3UCKBAHMA Ha
CleiHUTe AMPEKTUBM M XapMOHM3UPaHU CTaHAAPTM, NMPOAyKTa' 0TroBaps Ha CTaHAapThTe: 2
Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. HERGESTELLT IN
CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORTIERER: Elefant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost 2,
Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurishte,
Europa-Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Capsator electric

TM Procraft: PEH600

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos tiz6gép

TM Procraft: PEH600

Sorozatgyartasban keriil! gyartasra és megfelel a kovetkezo EK direktivak eldirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC E-mail: vegatools@163 com

¥ Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE AEK/IAPALIMA COOTBETCTBKA

Mbi, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIM
npoU3BOAMTE b 3aABAAEM, 4TO CTennep 3NeKTpUYecKmit

TM Procraft: PEH600

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erklaren, dass der elektrische Tacker

TM Procraft: PEH600

1:00000001-99999999 2: 2006/42/EC

3: Jan Paluchnik

VEGA TOOLS s.r".0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

11000 Prague,

Czech Republic 2011/65/EU

MPOM3BOAATCH CEPUIHO' W COOTBETCTBYIOT C/EAYIOWMM EBPOMENCKUM AMPEKTMBAM, M M3ro-
TaB/IMBAIOTCA B COOTBETCTBMM CO C/IEAYIOUWMMM CTaHZApTaMM MM CTaHAAPTM3MPOBAaHHBIMM
[OKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan AOKyMEHTauMs npefocTaBisetca KomraHueir: VEGATRADE COMPANYLIMITED,

agpec.: Od. 212, 2F, B11, Ne 898, /IutrwaH Poag, Wawxai, KHP. MPOM3BEAEHO B KUTAE E-
mail:vegatools@163.com

3 ABTODMI&OE&HHbIﬁ npeacTaBuTeb, CMoco6HbIM npeAocTaBuTb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALMIO

Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europaischen
Richtlinien sowie werden gemaB den folgenden Normen oder standardisierten
Dokumenten gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, Adresse: Biro 212, 2. Etage, B11, Nr. 898, Lingshan Road,
Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail: vegatools@163 com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist,
bereitzustellen

technische Dokumentation

(and its amendment

2015/863/EU)
EN 62841-1:2015+A1:2025 EN [EC
62841-2-16:2024

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC61000-3-2: ZO19+A1 2021 EN
61000-3-11:2019
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EN IEC 63000:2018

Mr Bao
Junhua
Production Line
Manager
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